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Manuale di sicurezza
nel magazzino

Funzionamento, uso, ispezione e manutenzione delle scaffalature

per pallet a gravita e Push-back
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Premessa

| concetti di produttivita e condizioni dilavoro sono sempre piti presentinell'ambito del magazzino.
E pertanto necessario tutelare nel modo piti rigido la sicurezza allo scopo di evitare I'esposizione ad ogni

eventualerischio del personale addetto. La sorveglianza,
I'utilizzo e lo stato
Il presente manuale riguardai magazzini nei qualile unita di carico, generalmente palettizzate oin dell'impianto ricadono
contenitori, sono manipolate tramite carrelli elevatori o altre attrezzature di movimentazione; per tanto, sotto la responsabilita
non sono trattatiirischi derivanti dalla movimentazione manuale dei carichi. del cliente. Esso &
tenuto a portare a
Ilbuono stato di conservazione diun magazzino palettizzato favorisce I'attivita lavorativa. conoscenza dei
Tuttavia, un uso errato deglielementichelo compongono potrebbe causare unincidente. responsabili
degli utilizzatori del
Glielementidibase presentiin un magazzino sono: magazzino il contenuto

- Fondazione o pavimento del presente manuale.
- Unitadicarico

- Attrezzature perlamovimentazione
- Scaffalature

Alfine dievitare eventualisituazioni di rischio che comportino
lesioni alle persone, costose interruzionidel servizio o danni
agliimpianti o alle merci, si consiglial'adozione deiseguenti
accorgimenti:
- Prevenzione: addestramento del personale all'uso corretto
dell'impianto e delle attrezzature.
- Ispezione:revisione continua ad opera del personale
sull'adempimento di tutte le condizioni ottimali per I'utilizzo
- Manutenzione:in caso di difettosita o di malfunzionamento
diun qualsiasi elemento del magazzino, provvedere
alla correzioneimmediata.
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Sistema
Push-back.

L'usorazionale esicurodiunimpiantosiraggiunge attraversola
collaborazione tral'utilizzatore e i produttori discaffalature
ediattrezzature perla movimentazione.

Il Gruppo Mecalux ha provveduto alla stesura del presente manuale
alloscopodiprestare ai propriclienti una consulenzasull'uso
correttodelle scaffalature.

Sonostate prese in considerazione le diverse raccomandazioni
emanate dagli entieuropei del settore (FEM, INRS), lanorma
europea EN15635 “Steel Static Storage Systems - Adjustable
Pallet Racking. Guideline for Safe Use”, nonchéipreziosi
insegnamenti maturatiin 50 anni di esperienza nel settore
magazzini.

Diconseguenza, lalettura attenta del presente manuale

el'applicazione delle raccomandazioniin esso contenute

sono obbligatorie. Il Gruppo Mecalux & disponibile arispondere

aognieventuale consultazione in merito da parte dell’utilizzatore

dell'impianto. Palettizzazione
a gravita.
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Elementi che intervengono in un magazzino

Unita dicarico

L'unitadicarico e formata dal prodotto daimmagazzinare piti gli elementiausiliari che sono utilizzati
perlamovimentazione el'immagazzinaggio del prodotto stesso (pallet e contenitori).

Questisupporti presentano svariate forme e sono di diversi materiali:

Palletdilegno
- Pallet metallicoodiplastica

La costruzione diqueste basi e assoggettata al rispetto dei seguentirequisiti:
- Specifiche contenute nellenorme1SO, EN e UNI.

- Capacitadisostenereil carico depositato

- Corrispondenzaal modello previsto nel progetto originario dell’impianto.

Ognieventuale esigenzaspecifica relativa allo stoccaggio delle unita di carico con pallet di plastica,
dilegnooin contenitori, deve essere definita con esattezza almomento della progettazione
dell'impianto. E possibile che siano necessari ulteriori accorgimenti che comportino un maggiore
sforzo per quanto riguarda la manutenzione.

Pallet di legno. Pallet metallico o di plastica.
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Elementi che intervengono in un magazzino

Siailpeso, siale dimensioni massime delle unita di carico palettizzate devono essere
definitein anticipo. Questo consentira un funzionamento adeguato del sistemain termini
diresistenza e digiochifunzionali. Dopo la palettizzazione della merce, le unita di carico
possono assumere forme diverse .

Dimensione pari a quella del pallet e allineamento Dimensione superiore a quella del pallet
con il pallet stesso. ma centrata sullo stesso.

Forma a ventaglio. Forma bombata.

Fondazioni o pavimenti

Sitratta dielementistrutturalifondamentali per il funzionamento del magazzino nella cui definizione
e costruzione sono da prendere in considerazione i sequenti aspetti:

- Le caratteristiche distabilita e resistenza devono essere adeguate per resistere ai carichi trasmessi dalle
scaffalature e dalle attrezzature dimovimentazione. Il calcestruzzo deve essere almeno del tipo C20/25
(secondo EN 1992) con una resistenza non inferiore a 20 N/mm?.

- Laplanaritaoil livellamento della fondazione o del pavimento sara eseguito ai sensi dellanorma
EN 15620.

Lafondazione oil pavimento possono presentare finiture diverse (calcestruzzo, materiale bituminoso, ecc.).
In caso diimpiego di materiale bituminoso, sararichiesta una particolare attenzione nella progettazione

dell'impianto.

Lospessore dellafondazione o del pavimento e le sue caratteristiche geometriche dovranno essere
idonee al posizionamento del dispositivo di ancoraggio previsto per le scaffalature.
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Elementi che intervengono in un magazzino

Attrezzature per lamovimentazione

Sitrattadiattrezzature meccaniche o elettromeccaniche che eseguono, tramite sollevamento,
operazionidicarico e scarico neisistemi di stoccaggio; servono inoltre al trasporto dellamerce.

Le attrezzature piusignificative impiegate nelle scaffalature sono:

- Sollevatore. Conoperatoreabordooaterra.

- Carrelli frontali. A tre o quattro ruote.

- Carrelloretrattile. Controbilanciato con castelloretrattile.

- Carrelliagrande altezza. Suddivisiin trilaterali, bilaterali e commissionatori.
- Carrellimultidirezionali.

- Trasloelevatore. Perimpiantiautomatici.

Sollevatore. Frontale.

W,

Retrattile.

6 manuale di sicurezza nel magazzino

Bilaterale. Trilaterale. Trasloelevatore.

Lascelta ditalielementi e fondamentale nella gestione di un magazzino palettizzato. Sono per tanto
datenere presentiiseguentidati:

- misure;
- corsiadimanovra necessaria;
- altezzamassimadielevazione;

- carico massimo dielevazione.

La capacita diun magazzino dipende inlarga misura da questi elementi, soprattutto dalla corsia di
manovra e dall’altezza dielevazione.

Lamacchinadeve avere una portataidonea per|'unita di carico movimentata.

Le dimensioni delle forche o degliaccessori devono essere adeguate all’unita di carico.

www.mecalux.it



Sistemi distoccaggio

In questa sezione spieghiamo la nomenclaturaimpiegata con
riferimento alle particomponenti unascaffalatura o unsistema
distoccaggio.

Unsistema diimmagazzinaggio € un insieme strutturale di
scaffalature metalliche progettato perlo stoccaggiosicuroe
organizzatodiunitadicarico.

AisensidellanormaEN 15620 e secondo |'attrezzatura di
movimentazione adottata, i sistemi di stoccaggio possono essere
classificaticome segue:

- Classe 100: scaffalatura palettizzata con corsia molto stretta,
gestita datrasloelevatoria comando automatico.
- Classe 200: scaffalatura palettizzata con corsia molto stretta,

gestita datrasloelevatoria comando automatico a posizionamento

aggiuntivo.

- Classe 300: scaffalatura palettizzata con corsia molto stretta,
gestitaesclusivamente da carrelliche non abbianolanecessita di
girarsiin corsia peril carico o lo scarico delle unita di carico delle
scaffalatura. | carrellisono guidatilungo la corsia da guide
meccaniche o dacaviinduttivi.

Classe 300A: I'operatore sale e scendeinsieme all’unita di carico,

con posizionamento manualein altezza. Quando I'operatore
rimane aterra, dispone diun circuito chiuso divisione o sistema
analogo.
Classe 300B: |'operatorerimane sempre alivellodelsuoloenon
disponedialcundispositivo divisione indiretta.
- Classe400
Corsialarga: scaffalatura palettizzata a corsia sufficientemente
larga per consentire ai carrelli di compiere rotazioni di90° allo
scopo dieseguire operazioni di carico e scarico nelle scaffalature.
Corsiastretta: scaffalatura pallettizata a corsiaridotta,
puo essere utilizzata con carrelli elevatori pit specifici.

Il presente manuale disicurezza tratta soltanto lascaffalatura

Elementi che intervengono in un magazzino
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persistema a gravita e push-back funzionante generalmente con carrellidi classe 400.

Laprogettazione é stata eseguita a partire dai dati o dalle specifiche forniti dall’utilizzatore o dal suo
rappresentante. Nello specifico, peril sistema portapallet le caratteristiche da prendere in considerazione
sono definite nellanorma EN 15629 “Steel static storage systems - Specifications of storage equipment”.
Tuttavia, indipendentemente dal sistema distoccaggio, i dati principali sono:

- Unitadicarico.

- Posizione dell'impianto.

- Attrezzature disollevamentoimpiegate.

- Locale ospaziodaoccupare.

- Caratteristiche dellafondazione o del pavimento.
- Destinazione d'uso del magazzino.

Grazie alla definizione di queste caratteristiche, Mecalux potra progettare il miglior sistema di
immagazzinaggio per ogni caso specifico, tenendo sempre in considerazione le direttive date dal futuro

Ogni eventuale
variazione, modifica
0 ampliamento

dell'impianto deve
essere studiato e
autorizzato dal Gruppo
Mecalux.

utilizzatore. Tutte le specifiche sarannoriportate nella relazione tecnica dell’'offerta nonché nel

cartellodiportata che viene posizionato sulla testata dell’‘impianto.

T MECALUX



Scaffalatura per pallet a gravita

Nelle scaffalature per palleta gravita, i livelli di carico sono
costituitidarulli, posizionatiin leggera pendenza per consentire
loscorrimento deipallet. | palletentrano dalla parte piu alta
dellascaffalatura e simuovono per gravita e a velocita controllata
fino all’estremita opposta, accumulandosil'unodietrol'altro e
rimanendo a disposizione dell’'utente. Quando viene estrattoil primo
pallet, il secondova ad occupareil suo posto.

Struttura

1) Spalle

2) Correnti

3) Piastredilivellamento.
4) Ancoraggi

Rulliere

5) Binari

6) Rulli

7) Tamburifreno

8) Rampedifrenatura

9) Fermapallet/arrestosecondo
pallet (optional)

8 manuale di sicurezza nel magazzino www.mecalux.it



Scaffalatura per pallet a gravita

Descrizione

| componentibase diunimpianto dinamico sono:

- Spalle: elementimetallici verticali che sostengonoivarilivelli di carico.

- Correnti: elementi metallici orizzontali fissati sui montanti, che sostengono indirettamente le unita
dicaricosuciascunlivello e suiqualipoggianolerulliere.

- Rulli: le caratteristiche dei componenti consentono il movimento a velocita controllata dei pallet sui rulli stessi
Sugliassideirullisono presentipiani ribassati che vanno ad incastrarsi nelle scanalature dei binari. Interasse e
diametro dipendono dalle caratteristiche e dal peso dei pallet.

- Rulliere: elementi metallici orizzontali formati da profililaterali e da rulli disposti perpendicolarmente. Laloro
posizione e perpendicolare alla corsia dilavoro, e su diesse scorrono le unita di carico a ciascun livello, a velocita
controllata datamburifrenoodarullifreno.

Altricomponentiopzionalisono:

- Dispositividi centraggio pallet: consentono dicentrareil palletin entratanel tunnel.

- Rampedifrenatura: frenano e trattengonoi palletin uscita. Vanno posizionati in corrispondenza dei pattini
inferiorideipallet.

- Protezione rulli: proteggonoil primo rullo d’entrata dagliimpatti frontali.

- Fermapallet/arresto secondo pallet: trattengono o separanoipallet, consentendo I'estrazione del primo
palletdistribuendo la pressione traipallet stessi. Sono costituiti da un insieme di elementi che permettono di
fermareipalletdurantelafase diestrazione del primo pallet, quando quest'ultimo & leggermente sollevato.

Laloroinstallazione é facoltativa e dipende dalle caratteristiche dell'impianto e dal tipo di carrello elevatore o di
attrezzatura dimagazzinaggioimpiegata.

Rulli. Centratori pallet. Rampe di fine corsa.

Protezione rulli. Fermapallet/arresto secondo pallet

Lapressione esercitata dal primo pallet sullaleva agisce sul sistema di arresto del secondo pallet.

T MECALUX o



Scaffalatura per pallet sistema Push-back

Lascaffalatura Push-back & unsistema distoccaggio ad accumulo
che consente diimmagazzinare fino a quattro pallet in profondita
perlivello.

Tuttiipallet, diciascunlivello trannel'ultimo, sono depositatisu
unaserie dislitte che simuovono a causadellaspintadel carrello
suibinaridiscorrimento. I binarisono montatiin leggera pendenza
elaparteanterioressitrovaaminore altezza onde consentire
|'avanzamento dei pallet posterioriquando viene estrattoil pallet
chesiaffacciasullacorsia.

= A
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| pallet depositatisu ciascun livello devono essere della stessa
referenza; la gestione avviene secondoil principio LIFO (il primo
palletinserito & l'ultimo a uscire).

IIfunzionamento di queste scaffalature il sequente:

- Ognilivello dellascaffalatura é provvisto didue o tre slitte parallele di altezze diverse.

- llcarrello elevatore depositail primo pallet sul gruppo dislitte parallele pit alto.

- Conilsecondo palletdaimmagazzinare, il carrello spinge il primo fino araggiungere la coppia di
slitte successiva e depositarvisoprail pallet.

- Sel'impianto e dimensionato per I'immagazzinaggio di quattro pallet, 'operazione viene ripetuta
perilterzopallet, mentre I'ultimo viene appoggiato direttamente suibinari di scorrimento e non
sulleslitte.

- Laprocedura perestrarreipalletsisvolge in modoinverso; per cui, quando viene estrattoil primo
pallet glialtriscalano diuna posizione versola corsia di prelievo.

o ;i 'A /
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&

r

—
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Spalla

Corrente frontale PB
Correnteintermedio PB
Correntedifinitura PB
Binario PB

Slitte PB

Piastre dispessoramento
Ancoraggi

Scaffalatura per pallet per sistema Push-back

Descrizione

| componenti base diunimpianto Push-back sono:
- Spalle: elementi metalliciverticali che sostengonoivarilivellidi carico.
- Correnti: elementi metallici orizzontali sui qualivengono posizionatiibinari PB.

- Binari:ibinaridiscorrimento conlesslitte appoggiano sui correnti delle scaffalature.

Hanno altezze diverse per garantire il corretto movimento delleslitte.

| livellisono costruiti per uno o due canalidistoccaggio.

T MECALUX 1



Scaffalatura per pallet per sistema Push-back

Binario PB (5) e supporto binario PB (7).

Laformaa «I» del binario permette di alloggiare gli elementi di rotolamento su entrambiilati,
garantendo una corretta movimentazione ed evitando la possibilita di deragliamento.

- Slitte PB/Fermo PB: oltre agli elementi di scorrimento, ognisslitta dispone di un fermo disicurezza
cheneimpediscelospostamento qualorail pallet nonsiastato appoggiato correttamente.

Indicatore presenza slitta (9).

I correnti anteriori dispongono dielementi di appoggio e di fissaggio, nonché difinecorsa e difori,
grazie ai qualisporge unindicatore di presenza pallet, necessario principalmente neilivelli alti.
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Uso di attrezzature e scaffalature
Unitadicarico
L'unitadicarico, costituitadal pallet o dal contenitore conlamerce, deve avere i seguenti requisiti:

- Essere adeguata nelle dimensioni a quanto previsto dal progetto della scaffalatura, e pertantonon
superareil peso e le dimensionid‘ingombro definite (fronte, profondita, altezza);

- llpallet oil contenitore deve corrispondere a quanto stabilito dal progetto e essere perfettamente integro;
Le unita di carico non conformisono quelle che evidenziano danneggiamentidi cuialla

sezione “Ispezione dell’unita dicarico” del presente manuale. E necessario prevedere un sistema di
controlloattoadimpedireil rientro e la circolazione nel magazzino dei pallet danneggiati.

T MECALUX 13



Uso di attrezzature e scaffalature

- L'insieme deve essere stabile e compatto, e per tanto la merce deve essere correttamente distribuita
e fissata tramite reggiatura, film plastic, ecc.

- Lamerce deve essere distribuita uniformemente sul pallet.
- Lamerce deve essere impilata correttamente sul pallet.
| pallet normalizzati devono essere conformia quanto disposto dalle rispettive norme:

- EN 13382
Pallet perla movimentazione di merci. Dimensioni principali.

- EN13698-1
Specifica diprodotto per pallet. Parte 12: specifica difabbricazione per pallet piatti dilegno
800mmx1.200mm.

- EN13698-2

Specifica diprodotto per pallet. Parte 22: specifica di fabbricazione per pallet piattidilegno
1.000mmx1.200 mm.
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Carrelli elevatori

Manovrasicura
- L' operatore del carrello elevatore deve avere seguito un addestramento specifico.
- Ilcarrello deve essere adeguato al carico e all'ambiente nel quale opera.
- Enecessarialamassima prudenza nelleinversionidi marcia.
- Evitareleinversioniin zone consuoloin pendenza.
- Nonusareil carrello elevatore come mezzo ditrasporto per persone.
- Non mettersiallaguidain stato diebbrezza o dopo aver fatto uso di sostanze stupefacenti.
- Mantenere unadistanza minima tra carrelli pariallasommaditre carrelli.
- Devonoessererispettate le regole aziendali specifiche per la movimentazione.
- Prestare attenzione alluogo e almodoin cuiil carrello elevatore viene riposto quandonon €in uso.
- Rivolgere semprelosguardo nel senso della marcia.
- Evitarenellaguida:
-lavelocita eccessiva;
-imovimentibruschi;
-icarichinon disposti correttamente.

Requisitirelativial carico

- Palettizzato o non, il carico deve adempiere ad alcune condizioni minime per essere
-Movimentabile conlaforca o l'accessorio adatto;
- Stabile per mantenere la propriaintegrita durante le operazioni disollevamento e trasporto;
-Resistente alle sollecitazionifisiche che accadono durante la movimentazione;

- lltrasferimento del carico deve avvenire a 15-20 cm da terra;

- Nelcasoin cuiilvolume del caricoimpedisca la visibilita anteriore del operatore, il carrello sideve
spostare inretromarcia;

- Prestare una particolare attenzione alla movimentazione e al deposito di carichi cilindrici (tipo tronchi

o tubazioni) poiché possono cadere rotolando;

- Nonsidevono prendererischi; se nonsiconosce la distribuzione del peso di un carico, Procedere con

estrema cautela.
- Non coprireil tettuccio di protezione, diminuisce la visibilita.

Interazione tracarico e carrello elevatore.

- Il carrello € come una bilanciain equilibrio; tuttavia, il sovraccarico,
il posizionamento del caricoin maniera errata o a un‘altezzaerronea
possono provocare la perdita dell’equilibrio.
Conseguenze: ribaltamento frontale, perdita della direzione, rottura
del caricomovimentato, ecc.

- IIbilanciamento trasversale, invece, si perde quandoil carico
e posizionatoin modo decentrato, circolandoin curva avelocita
eccessivaoppure a causa dell’altezza alla quale e trasportatoil carico.
Conseguenze: ribaltamento laterale (incidente grave o mortale),
rottura del carico movimentato, ecc.

Uso di attrezzature e scaffalature

T MECALUX
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Uso di attrezzature e scaffalature

Trasferimento diun carico

Il centro digravita dell’insieme deve rimanere il pit basso possibile. | carichivanno spostaticon le forche
abbassate, acirca 15-20 cm da terra, limitandone I'altezza e le dimensioni onde garantire unabuona
visibilita. L'altezza massima del carico deve essere inferiore all'altezza del portaforche. Qualorasi
debbano trasportare carichidialtezza superiore a quella del castello, verificare che simantengano
unitio comunque fissatial resto del carico. Il trasporto va sempre eseguito con entrambe le forche,
distribuendo sempreil caricoin manieraomogenea e garantendone la stabilita.

Non circolare né parcheggiare il carrello elevatore con le forche alzate (figura 1). Rivolgere sempre lo
sguardo nelsensodimarcia.

I carichivanno sempre trasportatiben fissati tramite fasce, reggette, plastica termoretraibile, fascette,
ecc.asecondadeltipo. I materiali sfusi dovranno essere posti all‘interno di appositi contenitori.

In caso divisibilita difficoltosa dovuta al volume del carico, il trasferimento dello stesso sara effettuato
inretromarcia (figura 2).

Nelle pendenze, siprocederain avanti persalire ein retromarcia per scendere, conil castello
completamenteinclinato all'indietro e procedendo semprein linearetta (figura 3).

b
3
g
E

FIIL T

SENSO DI
SALITA

Figura1
Non circolare con carichi elevati.

Figura2

Figura 3
Trasferimento di carichi voluminosi.

Circolazione in pendenza.

In caso discarsavisibilita dovuta alle condizioni meteorologiche
oambientali(oscurita), utilizzare le lucia disposizione.

Negliincrociconscarsavisibilita, suonare il claxon peravvisare il personale
vicino, rivolgendo sempre lo sguardo nel senso di marcia. Negliincroci
enelle corsie ditransito dove possono transitare sia carrelli elevatoriche
pedoni, questiultimihannola precedenza. Qualoraicarrelli elevatori, in
taliaree ditransito, stiano svolgendo operazioni puntuali(carico, scarico,
sollevamento, ecc.), i pedoni aspetteranno che le operazioni
siano terminate, per poter passare. (figura4).

Figura 4
Moderare la velocita negli incroci.

16 manuale di sicurezza nel magazzino
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Uso di attrezzature e scaffalature

Glispostamentiin retromarciavanno effettuati con particolare cautela nelle zone strette con

elementifissi. Evitare la circolazione a velocita eccessiva e i movimenti bruschi (figura

5).

In caso dicarrellielevatori circolanti nello stesso senso, lasciare tra di essi una distanza minima

pariallasommaditre carrelli, carico compreso (figura 6).

CARRELLOELEVATORE

3LUNGHEZZEDI

COMPRESIFORCHE .
ECARICO

Figura 5 Figura 6
Attenzione ai limiti dell'impianto. Distanza tra due carrelli elevatori.

Rispettare le norme eisegnalidicircolazione. La velocita massima stabilita
neimagazzinié paria 10 km/h, che corrisponde al passo affrettato diuna persona
(figura 7).

Lerampe per il superamento di piccoli dislivelli devono essere ancorate al pavimento
perevitarnelo spostamento.

Tuttoil corpo dell’'operatore deve rimanere sempre all‘interno del veicolo (struttura
diprotezione). Non tenere mai gambe e braccia fuori dal veicolo.

Prestare attenzione alla qualita e alla resistenza del pavimento sul quale avvengono
glispostamenti, verificandone I'idoneita a sostenere il peso del carrello elevatore con
il carico.

Qualorail carrello elevatore presentiperdite di olio, surriscaldamenti del motore,
funzionamento difettoso dei freni, ecc., parcheggiarloin una zonadove non
interferiscané conilmovimento delle persone o delle attrezzature né conlo
svolgimento dellavoro, e avvisare tempestivamente della situazione il proprio
superiore.

In caso diemergenza o di perdita di controllo del carrello elevatore duranteil
trasporto dei carichiol'esecuzione delle operazioni (figura 8):

- Nonsaltare all’'esterno;

- Aggrapparsifermamente alvolante;

- Appoggiare saldamente i piedi controil piano;

- Inclinarsinel senso contrario a quello dell'impatto.

Figura 7
Velocita nella sede di lavoro.

Figura 8
Perdita di controllo del carrello elevatore.

T MECALUX
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Uso di attrezzature e scaffalature

Operazionidicarico/scarico

Lastruttura formata dalla scaffalatura tradizionale & progettata per lavorare in condizioninormali
diesercizio (carico statico). Tali condizioni non sono rispettate nel casoin cui le manovre del carrello
elevatore comportano collisioni, strisciamenti o spinte, posizionamenti bruschi del carico, ecc.

Pertanto, oltre a provvedere al corretto addestramento del personale all’'uso del carrello elevatore
(laformazione hafunzione diprevenzione degliinfortuni), sono da tenere in particolare considerazione
iseguentiaspetti:

a) Lineadimassima fuoriuscita dei pallet.

b) Dimensionimassime del pallet con carico.

¢) Tolleranzadispazio.

d } o d) Diametrodigirodelcarrelloelevatore con carico.
: e) Corsialiberatrapalletcon carico.

- Lacorsiatra carichi(e) deve consentire al carrello coniil carico (d) di girare correttamente senza
collisionielasciando le tolleranze di spazio necessarie (c).

- Levelocitadurante lo spostamento, I'accostamento o I'allontanamento dalla scaffalatura devono
essere adeguate e adatte alla naturadell’'unita di carico.
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Uso di attrezzature e scaffalature

Scaffalature per palletsistemaagravita

Le scaffalature dinamiche sono progettate esclusivamente per I'inserimento di pallet dalla parte posteriore
(parte pilialta) e per laloro estrazione dalla parte anteriore (parte pit bassa).

Quidiseguitosonoelencatiifattoridaprendere in considerazione nell’'uso di un sistema di stoccaggio per
palletagravita:

Fattore 1.Layoutdiprogetto
Illayout di progetto non potra essere modificato in nessuno dei suoi aspetti (unita di carico, geometria, ecc.)
senzarivolgersiaiservizitecnicidella Mecalux.

Efatto espresso divieto di: aa - & - & O o T T

Y mMECALUX &

- Modificareilivelliin altezza.

- Modificare ilnumero deilivelli(anche mantenendo costanteil
carico perspalla).

- Modificareiprofili.

- Eliminare o aggiungerelivelli.

- Utilizzare I'impianto qualora visiano danninegli elementi
principali(spalle, correnti, pernio spine disicurezza,
tiranti, ecc.).

- Utilizzarel'impianto qualora visiano elementi mancanti(spalle,
correnti, perniospine, tiranti, ecc.).

- Utilizzarel'impianto qualora le spalle nonrisultino
perfettamente verticali.

Le caratteristiche sono riportate nella relazione tecnica
dell'offerta Mecalux e sul cartello di portata posto sulla
testata dell'impianto.

Fattore 2. Posizionamento delle unitadi carico
Nella palettizzazione a gravita, i pallet devono essere movimentatiin modo tale chei pattiniinferiori
poggino perpendicolarmente suirulli per consentire lo scorrimento del carico.

- O
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Uso di attrezzature e scaffalature

Fattore 3. Tolleranze darispettare

Tolleranze frontali (in mm)

A B cN | b() E F G H 12) J

800 115 880 75 50 65 900 | 1030 350 | 350
1000 115 1080 75 50 65 | 1100 1230 350 | 350
1200 115 1280 75 50 65 | 1300 1430 350 | 350

(1) Sporgenza massima del carico e tolleranza minima.
(2) Altezza con uscita sul corrente.

Multiplo di 50 mm

Altezza pallet

O A A W W W W W W W W e W el e e A S A A A A S . .

e X K K X X X K. B BB

Letolleranze indicate per unascaffalatura per pallet a gravita dipendono dalle dimensioni dei pallet,

dalla profondita della scaffalatura stessa, dalle attrezzature di movimentazione adottate, ecc.

In questa sezione indichiamo le tolleranze principali.
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Uso di attrezzature e scaffalature

Fattore 4. Modalitadi carico.
| pallet devono essere centrati. | centratori pallet devono essere in buono stato; & necessario evitare
diurtarli.

'abbassamento eil sollevamento del carico saranno eseguiti con le forche in posizione orizzontale
e centrate. Questa operazione verra eseguita a velocita minima.

Per centrare'unita di carico nelvano, non trascinarla mai; |'operazione va eseguita con il carico sospeso.

| correntiele spalle delimitantiil vano di manovra devono essere ben visibili, cosi come le unita di carico
adiacentiall’'unitamovimentata.
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Uso di attrezzature e scaffalature

Evitarediurtareirulli. Unrullo danneggiato pud deviare
obloccareipallet.

All'atto dell’estrazione dei pallet, centrare correttamente le forche ed evitare
diurtarelerampedifrenatura.

Nelle scaffalature provviste diarresto secondo pallet, soprattutto trail primo e il secondo
pallet, tenere presentialcuniimportanti accorgimenti:

- Nell'estrarre il primo pallet, non sollevarlo piti di 50 mm per evitare che l'arresto secondo pallet
sisblocchiprima dell’estrazione completa.

50 mm max.

- Noninserire maiipallet dallato di uscita.

- Ciascun arresto secondo pallet &€ adeguato per un solo tipo
dipallet, debitamente indicato nellarelazione tecnica.
Dall'inserimento di pallet diversi derivano un funzionamento
incorrettoeilrischiodiincidenti.
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Scaffalatura per pallet sistema Push-back

Fattorida prenderein considerazione nell’'uso di un sistema di magazzinaggio Push-back:

Fattore 1.Layoutdiprogetto
Illayout di progetto non potra essere modificatoin nessuno dei suoi aspetti (unita di carico, geometria,
ecc.)senzarivolgersiaiservizitecnici della Mecalux.

Efatto espresso divieto di:

- Modificareilivelliin altezza.

- Modificareilnumero deilivelli(anche conservando il carico per spalla).

- Modificareiprofili.

- Eliminare o aggiungerelivelli.

- Utilizzare I'impianto qualora visiano dannineglielementi principali (spalle, correnti, spine
disicurezza, tiranti, ecc.).

- Utilizzarel'impianto qualora visiano elementi mancanti (spalle, correnti, spine, tiranti, ecc.).

- Utilizzarel'impianto qualora le spalle nonrisultino perfettamente verticali.

Uso di attrezzature e scaffalature

Le caratteristiche sono riportate nella relazione tecnica
dell'offerta Mecalux e sul cartello di portata posizionato
sulla testata dell'impianto.
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Uso di attrezzature e scaffalature

Fattore 2. Posizionamento delle unita dicarico
| pallet devono essere posizionati sempre conipattiniinferiori perpendicolari alle slitte e ai binari deivari
livellie vanno mantenutiin buone condizioni.

| pallet devono sempre essere correttamente centrati.

I pallet devono appoggiare soltanto sulle duesslitte predisposte.

S| NO

Fattore 3. Tolleranze darispettare

62,5 955

Quote in mm
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Uso di attrezzature e scaffalature

Fattore 4. Modalitadi carico.

L'ultimo palletinserito appoggia sempre suibinari poiché ognilivello
& provvisto diuna coppiadislittein menorispetto al numero di pallet
che puo ospitare.

L'immagine rappresenta la
composizione di un livello per tre
pallet in fondo; si osserva che le
coppie di slitte sono solo due.

Vistadel sistemaper quattro palletin profondita.
Questo sistema & provvisto di sei binari di misure diverse e di sei
slitte. Il primo, ilsecondo e il terzo pallet vengono immagazzinati
sulleslitte, il quarto direttamente suibinari.

T MECALUX 25



Ispezione e manutenzione

Ispezione del sistema di stoccaggio

Secondo EN 15635:
Gliscaffaliel'ambiente nel quale sitrovail sistema distoccaggio devono essere sottopostiaispezioni regolari
oltre alle ispezioni specifiche in caso di danno verificatosi sull'impianto.

Deve essere predisposto un programma adeguato di manutenzione degliimpianti. E consigliabile che venga
svolto dallo stesso produttore delle scaffalature oppure in accordo con lui. Questi programmi devono tenere
conto, traaltri, dei seguenti aspetti:

A) Nel definire i programmi di manutenzione preventiva, creare delle liste di verifica con lo scopo diagevolare
esnellirel'ispezione e lacomunicazione delle eventualianomalierilevate..

B) Definire un programmadiispezioni periodiche peril rilevamento, lacomunicazione e laregistrazione delle
anomalie facilmente visibili, come: ordine e pulizia delle aree di stoccaggio e delle vie di transito, elementi
deformati, difetti diverticalita, indebolimento del pavimento, spine di sicurezza mancanti, carichi deteriorati,
ecc., per provvedere allaloroimmediata riparazione.

C) Nel caso di un magazzino con unarotazione intensa e un numero elevato diore lavorate, definire un piano
specifico diispezioni periodiche con stesura direport dei danni, comprendente come minimo:

-Ispezione visiva giornaliera, eseguita dal personale di magazzino, per rilevare anomalie facilmente
visibilicome: correntie/o spalle deformate, mancanza diverticalita dell'impianto (longitudinale o
trasversale), fessurazionidel pavimento, assenza di piastre di livellamento, rottura degliancoraggi, spine
disicurezza mancanti, unita di carico deteriorate, cartelli di portata mancanti, dannialle fondazioni, ecc.
Provvedere di conseguenza all'immediata riparazione o sostituzione.

-Ispezione settimanale, eseguita dal responsabile del magazzino, con lo scopo di verificare la verticalita
dellastruttura e dituttii componentideilivelliinferiori (1° e 2°), con notifica, valutazione e
comunicazione deidanni.

-Ispezione mensile, eseguita dal responsabile del magazzino, comprendente anche la verticalita
dell'impiantoatuttiilivellinonché gli aspetti generici di ordine e pulizia del magazzino, con notifica,
valutazione e comunicazione deidanni..

-Ispezioneannuale, eseguita da un peritoindipendente, competente e espertoin questaattivita,  con
notifica, valutazione e comunicazione dei danni.

Tutte le riparazioni o modifiche originate da comunicazionisullo stato delle scaffalature, dovranno essere
svolte da personale qualificato indipendente o dal fabbricante stesso, con gliscaffali svuotati da ogni carico
ameno che nonsiastato eseguito uno studio preliminare del rischio onde poter eseguire lariparazione con
caricoparziale ototale.

Aseguitodiunurto, e considerando i danni, glielementi deformati dovranno essere riparati o sostituiti,
consuccessiva verificadella verticalita della scaffalatura. L'elemento nuovo deve essere identico a quello
sostituito; non applicare mai del calore (saldatura) poiché cio altererebbe le caratteristiche meccaniche
dell’acciaio. In ognicaso, finché non sara stata eseguita lariparazione, scaricare lo scaffale e lasciarlo fuori
servizio con la debita segnalazione.

Tutte le osservazionirelative allo stato delle strutture e del pavimento sarannoriportate in un registro con
indicazione di: data, natura dell’anomaliarilevata, lavoridiripristino e data ditalilavori. Dovranno essere
incluse anchele informazionirelative al carico.

Levalutazionirisultanti da dannio problemi disicurezza devono costituire la base per I'elaborazione diuna
procedura diprevenzione deidanni.

Comunicazione immediata

I dannirilevati sull'impianto vanno comunicatiimmediatamente al responsabile del magazzino da parte
diun qualsiasi dipendente del magazzino stesso.

Pertanto, tuttigliaddetti del magazzinoriceverannoistruzioniformali su come svolgere |'operativita del
sistemain modosicuro, garantendo la propria e l'altruisicurezza.

26 manuale di sicurezza nel magazzino www.mecalux.it



Revisione delle spalle

Ispezione del sistema di magazzinaggio

Nelleillustrazioni A, B e C siosservano diversi esempi di deformazioni critiche: per verificare
un’eventuale deformazione, posizionare unarigalunga 1 macontatto conilmontante,
situandoil punto medio dellariga stessa nella zona di maggiore deformazione come indicato

daidisegniAeB.

1.000 mm

A) Montanti piegati nella
direzione del piano della
spalla, con deformazione
permanente pari o superiore
a 3 mm, misurata al centro
di un intervallo di lunghezza
parialm.

B) Montanti piegati nella
direzione del piano dei
correnti, con deformazione
permanente pari o superiore
a5 mm, misurata al centro
di un intervallo di lunghezza
paria1m.

C) Deformazioni permanenti

pari o superiori a 10 mm negli
elementi del traliccio (orizzontale
e diagonale) e in qualsiasi
direzione. Per lunghezze inferiori
a1 m, il valore di 10 mm puo
essere interpolato linearmente.
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Ispezione del sistema di magazzinaggio

Per convenzione, lo stato di deformazione dei profili viene classificato secondoi coloriverde, arancio e rosso.

Verde: quandononsono superate le deformazioni delleillustrazioniprecedenti. Questo livello richiede
solo un‘attivita di manutenzione e non & necessario diminuire la capacita distoccaggio dell'impianto.

Arancio: quandoil valore delle deformazioni supera quanto indicato nelleillustrazioni precedenti, purché
nonsiasuperiore al doppio delle deformazioniin questione.

Rosso:ilrischio édigradorosso quandoil valore della deformazione é superiore al doppio di quanto
specificato nei disegni precedenti, oppure quandosirilevano lacerazioni, rotture o piegature. Laspalla
sara consideratainutilizzabile indipendentemente dalla freccia misurata e pertanto sara classificatanella
categoria conilmaggiorrischio didanni.

Seanchenonsonoraggiuntiilimitiindicati, e comunque da tenere presente che la capacita di carico della
spallaédiminuita notevolmente. In caso didubbio, scaricare laspalla.

Montante lacerato. Montante piegato.
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Ispezione del sistema di magazzinaggio

Revisione delle scaffalatura

Nello schema sotto riportato & descritto il procedimento da seguire in caso di danni alla scaffalatura.

SCAFFALE DANNEGGIATO

v

Lispettore o la persona responsabile
della sicurezza delle attrezzature di stoccaggio valuta i danni e li quantifica ai sensi
dei requisiti delle norme EN applicabili.

RISCHIO ROSSO < D — RISCHIO VERDE

l l |

. . . . Registrare I'accettazione
immeci:?;:ﬁ:;?e utt 1. Identificare eventuali danni dell'impianto e sottoporlo
i moduli della scaffalatura da riparare. TGl
& riparare i danni prima 2. Ordinare la sostituzione in occasione della
di Etilizzarla di nu%vo dei materiali. successiva ispezione da
3. Assicurarsi che le zone eseguirsi entro i 12 mesi
interessate dai danni non Successivi.
siano caricate nuovamente
hJ dopo la rimozione delle unita
. . di carico.
Se le riparazioni non sono ) i o
state eseguite entro 4. Ese.gw.rg le riparazioni o -
4 settimane o se la gravita entro il piu b're.ve termine e _a‘grawta dei
dei danni & aumentata. possibile. danni & aumentata.
Y Y
La sostituzione e/o T . .
la riparazione di tutte La sostituzione e/o la Se non vi sono variazioni,
. . riparazione di tutte le parti continuare il controllo a un
le parti danneggiate ; X L ;
. danneggiate sono state livello normale di ispezione
sono state eseguite ; L ! e
eseguite correttamente. secondo gli intervalli previsti.
correttamente.
Ritorna in servizio. Ritorna in servizio. Rimane in servizio.

Procedimentodiispezione per la classificazione dei danni
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Ispezione del sistema di magazzinaggio

Revisione dei correnti

Nei casidescritti qui diseguito, il corrente interessato deve essere smontato e sostituito.

- Deformazioneresidua (quella che rimane dopo I'avvenuto scaricamento dei correnti) verticale
permanente superiore al 20% della deformazione o freccianominale (L/200) sotto carico.

Deformazione verticale di un corrente

- Deformazioneresidua laterale superiore al 50% della deformazione o freccia nominale verticale sotto
carico(L/200).

Deformazione orizzontale di un corrente

- Lesaldature sui connettorisono fessurate o presentano rotture.

Ammaccatura sul corrente Rottura della saldatura
del connettore

- Unoopiudentidiun connettore sono strappati, apertio visibilmente fessurati.

Corrente Corrente urtato
in buono stato

Idannilocalizzatisotto formadiammaccature, spaccature, ecc. devono essere valutati caso
percaso.Incasodidubbio, scaricareil livello interessato e sostituire il corrente danneggiato.

Spinedisicurezza
Eindispensabile che tuttii correntisiano provviste delle rispettive due spine disicurezza, poiché questo evita
cheil corrente, ancheincidentalmente, possa sfilarsi dalla propria sede.
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Ispezione del sistema di magazzinaggio

Rulli
Lasostituzione & necessaria neiseguenti casi:

'

Max. 1 mm

Rullo deformato.

Rullo ammaccato.

Finecorsa anteriore piegato.

Slitte
Efondamentale che laslittasia priva diammaccature e abbia

le quattroruote inbuonostato. In caso contrario, deve essere
sostituita.

- Gli elementi danneggiati sopra indicati devono essere sostituiti.
- La sostituzione dei pezzi deve essere eseguita in base all’analisi strutturale del

fabbricante.
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Ispezione del sistema di magazzinaggio

Tolleranze dimontaggio

L'impianto deverientrare in ognimomento nelle tolleranze dimontaggio per la verticalita. Questo
garantisce il comportamento corretto deglielementistrutturali.

a)

H (altezza della spall

Entrata libera ‘

Le misure massime ammissibilidopo il montaggio non devono superare ivaloriseguenti:

CLASSI300AeB CLASSE 400
Cx: £H/500 Cx: £H/350
Jx: £3 mm o +HB/750 Jx: £3 mm o HB/400 (il valore piu alto tra i due)

dH1A: lo spostamento della parte
superiore del corrente del livello
pil vicino al suolo rispetto al suolo
stesso, in corrispondenza di ogni
montante £7 mm

Ladifferenzadilivello della parte superiore dei correnti, anteriore e posteriore, dello
stessovano: Hy + 10 mm (valido per la classe 300 e 400).

Oltre alle tolleranze sopraindicate perle classi300 e 400, devono essere rispettate quelle
specificate nellanormaEN 15620.
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Ispezione del sistema di magazzinaggio

Revisione del pavimento e delle corsie

Il pavimento, come elemento principale dell'impianto, necessita di essere controllato neiseguentiaspetti:
Planarita: Il pavimento deverispettare la planarita prevista perl'impianto. In caso contrario, potrebbe
essere compromessa la verticalita del sistema distoccaggio, con il conseguente pericolo dicrollo
dell'impianto. Le eventualiirregolarita del pavimento possono essere corrette con I'uso di piastre metalliche

dilivellamento posizionate sottoi piedi del sistema distoccaggio. Controllare che la disposizione delle
piastre dilivellamentosia corretta.

Lafondazione deve avere unaresistenza atta a sopportare la pressione trasmessa dai piedi delle spalle.

S| NO

Resistenza: |l pavimento non deve presentare zone con segni di cedimento, poiché questo potrebbe
provocareil crollo dell'impianto. Il pavimento deve avere laresistenza adatta a sopportareicarichiche
il sistema distoccaggio trasmette ai piedi.

In presenza di cedimenti o di spostamenti della piastra difondazione, la verticalita delle spalle potrebbe
essere messa arepentaglio.

N [
@ M#

Leeventualiirregolarita del pavimento possono essere corrette tramite |'uso di piastre dilivellamento,
da collocare sottoipiedisottoipiedi. Una posizione errata di tali piastre comporterebbe I'aumento della
pressione sullafondazione e perfino provocare la perdita diverticalita della spalla.

Pulizia:Le corsie pedonali, dilavoro e di circolazione devono essere tenute pulite e libere da ostacoliallo
scopodigarantire condizioni dieserciziosicure.

E pertanto necessario evitare:

- Ostacolial centro delle corsie, perridurre alminimoil rischio diimpatto sul sistema di stoccaggio;

- Macchiediolio, liquidio altra sostanza che possa provocare lo slittamento dei mezzi di movimentazione
o pericoloperle persone.
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Ispezione del sistema di magazzinaggio

34 manuale di sicurezza nel magazzino

Revisione dell’'unitadi carico

Controllare cheipalletsimantenganoin buone condizionid'uso, sostituendo quellidanneggiati

comeprevistodallanormaEN 15635, allegato C.
Inoltre, nonsipotra pit utilizzare il pallet se:

- leteste ole punte deichiodifuoriescono dalle tavole;

- sono stati utilizzati componenti non adeguati (tavole o tacchi troppo sottili, stretti o corti);

- lecondizionigeneralidel pallet sono talmente compromesse da non consentire digarantirne la

capacitadicarico (tavole marce o spaccature nelle tavole o neitacchi) o darischiare di

contaminare lamerce.

Un pallet con pattininon si potra piu utilizzare, oltre ai casi sopracitati, se:

- visonotavole mancantiorotte;

- mancaillegno nei pattinidiguida, sicché in unatavola risultano visibili due o piti punte dei chiodi,

oppurein piu didue tavole sono visibiliuna o pit punte dei chiodi;
- visono tacchimancanti, rotti o spaccatisicché risulta visibile pit diuna punta dei chiodi;
- alcune marcature indispensabilisono assenti o illeggibili.

Leindicazioni dicuisoprasono valide anche per qualunque tipo di pallet esistente sul mercato.

a) Fessurainunadelletavole superiorisullametadella
larghezza o dellalunghezza.

b) Rompitrattarotto.

¢) Assenzadelrompitratta.

d) Mancaillegnoinunrompitrattasuoltre unterzo
dellalarghezza.

e) Mancanzadialcunitacchi.

f) Tacco/igirato/idioltre 30°

g) Legnomancanteinunrompitrattatradue tacchi
esuoltre s dellalarghezza oppure quandoichiodi
sonovisibili.

h) Mancanzadilegno o esistenzadifessure in alcuni
tacchisullametadellalarghezza o dell’altezza.
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Ispezione del sistema di magazzinaggio

I pallet eicontenitorisegregati causa deterioramento saranno gestiti attraverso un sistema
dicontrolloche neimpedirail reinserimento e la circolazione nel magazzino.

Sicontrollera che la merce posizionata sui pallet rimangain buono stato d'uso, stabile, reggiata
e/o coperta con film termoretraibile.

Controllare che le unita di carico non superino:
- ilpeso nominale massimo considerato nel progetto e nell’'uso del magazzino;
- ledimensioninominalimassime considerate nel progetto e nell'uso del magazzino.

| pallet normalizzati devono essere conformi a quanto disposto dalle rispettive norme:

- EN 13382: Pallet per lamovimentazione di merci. Dimensioni principali.

- EN 13698-1: Specifica diprodotto per pallet. Parte 12: specifica di fabbricazione per pallet piatti
dilegno800mmx 1.200 mm

- EN 13698-2: Specifica di prodotto per pallet. Parte 22: specifica di fabbricazione per pallet piatti
dilegno 1.000mmx 1.200 mm

Come esempio, consideriamo le dimensioni del pallet pit frequente, un europalletda800x 1.200 mm.
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Ispezione del sistema di magazzinaggio

Revisione dei sistemi di movimentazione

Messa in funzione

In questa sezione vengono fornite alcune direttive generiche datenere in considerazione quandoil
mezzo di movimentazione utilizzato & un carrello elevatore. Tuttavia, I'utilizzatore dell'impianto dovra
seguire le indicazionifornite dal costruttore di questo tipo di macchine.

l'addetto al carrello elevatore deve ispezionare giornalmente i principali elementi disicurezza della
macchina, verificandoil buono stato e il funzionamento di:

sterzo,

Verifica della messa in funzione. - claxon;

lucidiindicazione e diavvertenza;

avvisatore acustico diretromarcia;

- frenodiimmobilizzazione e diservizio;

sistema disicurezza del conducente (cintura disicurezza);

dispositividi protezione strutturale;

- forcaesistema disollevamento e diinclinazione;

stato dei pneumatici;

controllo deilivellidiolio e dello stato della batteria (pulizia e collegamento corretto);
- pulizia delle superficidiaccesso;

inesistenza disegnalioindicazione che costringano aimmobilizzare la macchina.

Qualoravenganorilevate delle anomalie, dovranno essere comunicate al responsabile diretto e
ognilavoro conil carrello difettoso dovra essere sospeso. Seiil carrello elevatore & guasto, segnalarlo
descrivendo le anomalie di funzionamento.

E fatto divieto di fumare mentre sista operando con un carrello elevatore oppure durante la

Carrello elevatore disabilitato. manipolazione dibatterie.

Parcheggio

Unavolta concluse le operazioniconil carrello elevatore, procedere seguendo queste istruzioni:

- Parcheggiarloin unluogo appositamente previsto. Questa posizione non potra mai essere suuna
pendenza.

- Attivareil freno distazionamento.

- Mettereinfollelaleva del cambio.

- Mettere le forche nella posizione piu bassa.

- Inclinarele forchein avanti.

- Fermareil motore ditrazione.

Parcheggio. - Proteggereil carrello elevatore control'uso indebito. La chiave di contatto sarain possesso soltanto

del carrellista autorizzato, che e tenuto ad estrarla quando si allontana dal veicolo.
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Lista divalutazione diuna scaffalatura per carico palettizzato sistema a gravita e Push-back a rulli

Spalle

Rotture (nel profilo o nelle forature)
del montante o della diagonale

Buono

Stato
N° di pezzi
danneggiati

Note

Data: ... [ Y

Ammaccatura o spaccature locali del
montante o della diagonale orizzontale

Giunzionifilettate

Piastrabase

Ancoraggi

Protezione spalle

Correnti

L]0 S 00000000000000000000000000000 0T

Lunghezza: ... mm

Saldatura connettore: fessurazioni

Buono

Stato
N° di pezzi
danneggiati

Note

Spinedisicurezza

Caricoreale/carico massimo

Segni diimpatti, ammaccature

Segni disovraccarico perimpatto
(deformazione permanente)

Unione corrente/montante:
incastro, deformazione, deterioramento

Elementi complementaridell’installazione:

Controventature orizzontali

Buono

Stato
N° di pezzi
danneggiati

Note

Controventature verticali

Rulli

Ammaccatura binari

Qualora a seguito della valutazione, lo stato di un elemento risulti non conforme ad uno dei punti sopra indicati,

Vi invitiamo a metterVi in contatto con il servizio assistenza post-vendita Mecalux.
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Lista di valutazione di una scaffalatura per carico palettizzato sistema Push-back aslitte

Spalle
THDO: Data: ... A YA
AREZZAT mm Profonditd: ... mm

Stato

Buono Ne di pezzi Note
danneggiati

Rotture (nel profilo o nelle forature)
delmontante o della diagonale

Ammaccatura o spaccature locali del
montante o della diagonale/orizzontale

Giunzionifilettate

Piastrabase

Ancoraggi

Protezione spalle

Correnti
LT S0
Lunghezza: ... mm

Stato

Buono N° di pezzi Note
danneggiati

Saldatura connettore: fessurazioni

Spinedisicurezza

Caricoreale/caricomassimo

Segnidiimpatti, ammaccature

Segnidisovraccarico perimpatto
(deformazione permanente)

Unione corrente/montante:
incastro, deformazione, deterioramento

Elementi complementaridell’installazione:

Stato

Buono Ne di pezzi Note
danneggiati

Controventature orizzontali

Controventature verticali

Slitte

Ammaccatura binari

Qualora a seguito della valutazione, lo stato di un elemento risulti non conforme ad uno dei punti sopra indicati,
Viinvitiamo a metterVi in contatto con il servizio assistenza post-vendita Mecalux.



Altre considerazioni

- Imperfezioninella verniciatura. Controllarel'eventuale presenza, nella verniciatura,
diimperfezionichelascino scoperto I'acciaio, in particolare inambienti aggressivi per le loro
caratteristiche.

Incidentinelle scaffalature. Moltidegliincidenti che generalmente interessanoisistemi
distoccaggio possono generare situazionidirischio. Per tanto, siraccomanda diavvisare
immediatamente il produttore affinché provveda alla valutazione e allariparazione tempestiva
del problema, ripristinando il servizio nelle condizioni di massima sicurezza.

Servizio di assistenzapost-vendita. || Gruppo Mecaluxdispone diunservizio diassistenza
post-vendita che interviene sia periniziativa propria, sia su richiesta del cliente, perrevisionare
gliimpiantineiqualiil flusso consistente di macchine dimovimentazione pud comportare un
maggiore deterioramento degli elementistrutturali, verificando che sianoin condizioni di
buonostato e garantendoil rispetto dei parametridisicurezza d'uso. Il Gruppo Mecalux mette a
disposizione dei propriclienti manuali di assistenza post-vendita aventilo scopo di consentire agli
utilizzatori dei magazzinil’uso corretto e sicuro delle scaffalature.
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BOLOGNA - Tel. 051 6199633 PADOVA - Tel. 049 610606

Via Musolesi, 11 Vicolo Tiziano Aspetti, 16
40033 Casalecchio di Reno 35135 Padova

Fax 051 6199354 Fax 049 8647746

MILANO - Tel. 02 98836601 ROMA - Tel. 06 90 60 869
Via Benaco, 14 Via Pontecorvo, 6

20098 San Giuliano Milanese 00016 Monterotondo Scalo
Fax 02 98287273 Fax 06 90 69 160

T MECALUX

e-mail:italia@mecalux.com - www.mecalux.it

Mecalux mette a disposizione dei propri clienti un servizio speciale di assistenza post-vendita per I'esecuzione del controllo dell'impianto al
termine del montaggio e per ogni eventuale consulenzain caso di modifiche, difetti nelle scaffalature o ampliamenti.

In casodiincidente nell'impianto, avvisareimmediatamente il nostro servizio post-vendita per la revisione e/o riparazione tempestiva.

Confidiamo in questo modo di poter avanzare sulla strada del miglioramento continuo della qualita che da anni abbiamo intrapreso e che ci
consente di offrire ai nostri clienti un servizio ogni giorno migliore.
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