Unalogistica
automatica con gusto

Mecalux attrezzailmoderno centro logistico della multinazionale
Vandemoortele concinque sistemi distoccaggio.

Paese: Spagna | Settore: food & beverage
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Fondatanel1899alzergem (Belgio),
Vandemoortele @un gruppo diaziende leader
in Europa nel settore alimentare. E composta
daduelineedibusiness: unadeiprodotti
dolciaridaforno e dipanetteriaeun’altrache
siconcentranellaproduzionedifarine,olie
grassidacucina. Oltre all’Europa, I'azienda &
presente anche negli Stati Uniti.

» Prodotti: 4.700

» Mercatieuropei: 17

» Dipendenti: 5.100

» Stabilimenti produttivi: 31

Ilruolo diun magazzino di prodottifinitinella
supply chain éimprescindibile perché ha
unimpattodiretto nella soddisfazione del
cliente.Nonserve anullachelagestionedelle
materie prime e dei processisiano ottimiz-
zate seilmagazzino diprodottifinitinone
efficiente.

Annifa, la multinazionale Vandemoortele
hainauguratoun moderno stabilimento di
produzione a Santa Perpétua de Mogoda
(Barcellona) dove vengono prodotte marga-
rine e grassi. Linstallazione e dotataanche
diunazonadestinata: “Unicamente allo
stoccaggio di prodottifiniti provenienti dalle
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* Gestire con efficienzala merce
proveniente dalle linee diproduzione.

* Aumentare la produttivitanel
movimento, nello stoccaggio e nella
spedizione dellamerce.

* Stoccare referenze condimensioni,
caratteristiche e rotazionidifferenti.

SOLUZIONI

* Magazzino automatico autoportante
per pallet consistemadigiroincurva
deltrasloelevatore.

» Scaffalaturaagravita.

« Scaffalature push-back.

* Scaffalature portapallet.

* Scaffalature per picking.

VANTAGGI

¢ Stoccaggio edistribuzione di
1.200 pallet al giorno con prodotti
finiti provenienti dalla produzione.

* Trasporto sicuro e ininterrotto della
merce atemperatura controllata per
preservareil sapore e laqualita.

¢ Sistema distoccaggio che massimizza
ilrendimento dello spazio.



settelinee diproduzione”, spiega Oriol de
Haro, Responsabile della Logistica dell’a-
zienda.

Ilmagazzino, che ospita palletad altarota-
zione, funge da buffer dove viene depositata
lamercetemporaneamenteinattesadella
spedizione al cliente finale. Per gestirela
merce con efficienza, Mecalux hainstallato
cinque sistemi distoccaggio differenti. Oltre
astoccare circa 360 referenze condimen-
sioni, caratteristiche erotazione differenti,
gueste cinque soluzionihanno ottimizzato lo
spaziodistoccaggio.

Unmagazzino automatico autoportante,
delle scaffalature portapallet, push-backea
gravitadannovitaaun’installazione logisti-
cachegestisceilmovimento di1.200 pallet
algiorno: 400 provenientidalinee di produ-
zione, 400 che vengono distribuiti ai clienti
finali o ad altrimagazzini dove si effettua

il picking e 400 che vengono inviati ai for-
nitori. “Primalavoravamo con scaffalature
portapallet. Tuttala zona discaffalaturea
gravita e quelladel magazzino automatico
non esisteva; & stata costruitaquandoi
volumieilritmo diproduzione hannoiniziato
ad aumentare”, affermade Haro.

Magazzino automatico

autoportante

“llmagazzino automatico autoportante ha
comportatoun cambioradicale nellanostra
logistica”, sottolinea de Haro. “Ciha aiutato
adaumentare la produttivita nelmovimento,
nello stoccaggio e nellaspedizione della
merce. Inoltre, questa soluzione ha otti-
mizzato lo spazio disponibile, migliorando
I'organizzazione dei prodotti finiti a seguito
dellaproduzione.”

Conun’altezza di16,5 m e unacapacita per
4.721pallet,ilmagazzino automatico opera
aunatemperaturacontrollatatrai5eil52C.
La costruzione autoportante favorisce un
risparmio energetico, perchéil freddo viene
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distribuito traun maggior numero di pal-
let stoccati.

Ilmagazzino € composto da 3 corridoidie5m
dilunghezza.Inprimoluogo é statoinstallato
ununico trasloelevatore bicolonnache opera
in 3 corridoi. Come funziona? Grazieaun
sistemadigiroincurvaposto nellaparte po-
steriore del magazzino, il trasloelevatore pud
cambiare corridoioin ognimomento. Questa
soluzione vieneinstallata quandoil volume di
stoccaggio e elevato el flusso dimovimento
nonémoltoalto.

Inunaseconda fare, e aseguito del picco del-
laproduzione, Vandemoortele ha deciso di

installare un secondo trasloelevatore mono-
colonna. Quest’ultimo & stato posizionato nel
primo corridoio lasciandoil trasloelevatore
bicolonnaneirestantidue. “Conil secondo
trasloelevatore abbiamoincrementatoil
flusso dei movimentie garantito 'operati-
vita continua del magazzino”,commentail
Responsabile della Logistica.

| pallet provenienti dallelinee diproduzione
entrano nel magazzino tramite un circuito
ditrasportatori, passano dal punto diiden-
tificazione dientrata e vengono stoccati
nelle scaffalature conl’aiuto dinavette e del
trasloelevatore. Inoltre, i differenti elementi
robotizzatisioccupano dispostareipallet

finoall’area dispedizione, dovesitrovanole
cinque baie dicarico.

Quattro sistemi distoccaggio
complementari

Mecalux haancheinstallato quattro sistemi
distoccaggio nonautomatici con differenti
funzioni:

» Scaffalature a gravita. In questo sistema
adaccumulo, con capacita per 640 pallet,
vengono stoccati molti pallet diprodotti
finiti perreferenza, sfruttando al massimo lo
spazio. Ognicanale,ingradodistoccarefino
al6 pallet, ériservato ad unastessareferen-
za. | pallet sispostano per gravita dalla parte
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“Siamo soddisfatti del magazzino
automatico e dell’investimento che abbiamo
fatto perché ci ha aiutato ad aumentare
la nostra produttivita e il nostro rendimento.
Grazie ai differenti sistemi installati,
stocchiamo la nostra merce nelle

migliori condizioni.”

Oriol de Haro
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Responsabile della Logistica di Vandemoortele

piualtadelcanale, che haun’inclinazione del
3,7%, fino all’'ultima posizione libera.

» Push-back. Sistema ad accumulo destinato
allo stoccaggio dibidonie contenitoriIBC
(bulk container) in pallet dimaggioridimen-
sioni.Conun’altezzadi6,5m, sitrattadiun
sistema che permette di depositare, a spinta,
due palletin profonditain ognilivello.

» Scaffalature portapallet. Questo sistema
distoccaggio, che spicca perlasua versatilita
eresistenza, stoccadal prodotto finito fino
aicontenitorivuotieil packaging utilizzato
nellelinee diproduzione. Le scaffalature, con
cinque livelli, ospitano 800 pallet. La sceltadi
questasoluzione sideve all’accesso diretto ai
prodotticherende decisamente piu dinami-
calagestionedellamerceelapreparazione
degliordini.

» Scaffalature per picking. Ubicate al livello
inferiore delle scaffalature portapallet, ven-

gono utilizzate per stoccareicampioniche
esconodallelineediproduzione.

Logistica scalabile ed efficiente
Vandemoortele e un’aziendainnovatrice che,
sindagliinizi, ha puntato sul miglioramento
continuo conil proposito digarantire I'eccel-
lenza deisuoi prodotti.

Nello stabilimento diBarcellona, 'azienda di-
sponediunmagazzino per prodottifinitiche
& statoampliato conl’'obiettivo di affrontare
consolvibilita I'elevato ritmo di produzione.

| differenti sistemi distoccaggio e unlayout
del magazzino ottimizzato permettono di
movimentare circa1.200 pallet ogni giorno.
Inoltre, ilmagazzino automatico autopor-
tante garantisce un flusso continuo e sicuro
dellamerce atemperatura controllata per
mantenereil sapore ela qualita dei prodotti.
Lalogisticadi Vandemoortele & all’altezza di
un’azienda alimentare leaderin Europa.



