Magazzino automatico
collegato alla produzione

Schaeffler lberiamodernizza e ottimizzalo spazio del suo stabilimento nei Paesi Baschi
conun magazzino automatico per casse gestito da Easy WMS.
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SCHAEFFLER

SFIDE

* Ottimizzare lo spazio conunsistema
distoccaggio automatico.

* Connettere il magazzinoallelinee
diproduzione.

¢ Implementare un sistema di gestione
che controlli tuttiicicli operativi.

SOLUZIONI

* Magazzino automatico per casse
installato suunsoppalco.

* Trasportatori ed elevatori automatici
per casse che connettonoilmagazzino
conlelineediproduzione.

* Software Easy WMS di Mecalux.

VANTAGGI

* Flusso continuo: movimento
automatico giornaliero di

1.080 contenitori provenientidalle
linee diproduzione.

* Ottimizzazione dello spazio:
magazzino di 5.184 contenitoriincirca
230m?2.



Il Gruppo Schaeffler € un fornitore leader

del settoreindustriale e automobilistico.
Riconosciutaintuttoilmondo perle soluzioni
dialtaqualita, 'azienda e in costante crescita
etrasformazione.Lasocieta éarrivatanella
Penisolalbericanel 1960 offrendo soluzioni
innovative einlineaconlerichieste dei
clienti. Schaeffler Iberia @ compostadatre
divisioni: Automotive (Guipuzcoa), Industria
(Barcellona) e Automotive Aftermarket
(Madrid).

» N°diinstallazioni: 200 tra centridi
produzione, diricercaedisviluppo,
magazzini e ufficicommerciali

» Presenzainternazionale:in piu di 50 Paesi

» Vendite annuali: 12.600 milionidi euro
nel2020

Nelcomune di Elgodibar (Paesi Baschi),
Schaeffler possiede uno stabilimento di
produzione con 20.776 m2 disuperficie (som-
mandoil pianoinferiore eil superiore), dove
produce componentiper motori, in particola-
re cuscinettiarulli. Sitratta diun centro molto
moderno, non solo perché hazero emissioni
dicarbonio (ilche evidenzial'impegno
ambientale di Schaeffler), maanche perché
incorporatecnologie all’avanguardiain tuttii
suoi processi.”

Ilritmo dilavoro nello stabilimento di produ-
zione &é molto inteso: & funzionante 24 ore su
24 perrifornire altri stabilimenti del gruppo
Schaeffler nel mondo, cosi come centinaia di
officine e aziende diautomazione distribuite
in Spagna e Portogallo. Lazienda distribuisce
ognigiorno 130 milioni di pezzidiricambio
conmarchio LuK, INA e FAG. Per farlo, tuttii
processi devono essere coordinati e integrati
tradiloro, inclusalalogistica.
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L'azienda haampliatoil centro diproduzione
per affrontare l'incremento delle vendite
degliultimianni. Con questo processo,
Schaeffler hal’'obiettivo diautomatizzare tut-
tii processipossibilicon due scopi differenti.
Lo spiegail Responsabile della Logistica: “ll
nostro obiettivo era ottenere unamaggiore
efficienza e minimizzare i possibili errori, cosi
come sfruttare al massimo la superficie di-
sponibile e guadagnare spazio perampliare
lelinee diproduzionein qualsiasimomento.”

Mecalux hainstallato un magazzino automa-
ticopercasse conilquale Schaeffler gestisce
icuscinettiarulli.llmagazzino, connesso con
lelinee diproduzioneeconlazonadispe-
dizione per facilitareil flusso automatico di
merce, agisce da buffer distoccaggio tempo-
raneo. Ognigiornoilmagazzinoriceve 1.080
casse con prodottifinitidirettamente dalle
linee diproduzionein attesa diessere spedite
nelmomento opportuno.

Perraggiungere una perfetta sincronizza-
zionetraproduzione e area distoccaggioe
distribuzione & statoimplementatoil sistema
digestione magazzini Easy WMS di Mecalux,
integrato con’ERP SAP di Schaeffler Iberia.
IlWMS di Mecalux dispone diuna certifica-
zione SAP, il che significacheiduesistemisi
integrano e mantengono una comunicazione
fluida per trasferire i datie leinformazioni

e, diconseguenza, gestireilmagazzino con
maggiore efficienza.

Magazzino automatico personalizzato
Conl’'obiettivo disfruttare almassimo l’al-
tezza del centro diproduzione, Schaeffler
Iberia ha costruito un soppalco, destinando

il piano superiore almagazzino automatico
per casse e quelloinferiore all’'uscita delle
linee diproduzione e allazona dispedizione.
Entrambi glistabilimentisono perfettamente
collegatiaglielevatori e ai trasportatoriper
contenitori.

“Lo staff tecnico di Mecalux ha costruitoun
magazzino automatico per casse al piano su-

perioretenendoin considerazionelo studio
sulladeformazione dellaplatea. ll risultato &
unmagazzino sicuro e che siadattaalle parti-
colaritadellanostrainstallazione”, affermaiil
Responsabile della Logistica.

Ilmagazzino € composto dadue corsie con
scaffalature a doppia profondita su entrambi
ilati.Inuno spazio limitato (le scaffalature
misurano4 minaltezzae 28 minlunghezza)
sipossono stoccarefinoa 490 referenze
differentiin 5.184 casse di396 x 297 mm con
un peso massimo unitario di 65 kg.

Tuttala struttura del magazzino (sia le scaffa-
lature cheitrasportatori) & stata progettata
perla movimentazione di contenitoridi

tipo KLT, un’unita dicarico molto comunein
aziende del settore automotive e utilizzatain
tutti gli stabilimentidi produzione del gruppo
Schaeffler. Sitratta di contenitoripiu robusti
econtassellinellaparteinferiore per garan-

Sono statiinstallatiuntotale di
nove elevatori che connettono
glistabilimentidel centro
separatida 4,47 mdialtezza.
Sette diessicollegano

lelinee di produzione con
ilmagazzino automaticoe
glialtridue portanolamerce
al pianoinferiore dove sitrova
lazonadipreparazione degli
ordini elaspedizione.

tire la stabilita del carico durante qualsiasi
spostamento.

Una cassa puod contenere fino a sei barattoli
concuscinettiarullidella stessareferenza.
Ognibarattolo,idoneo perraggrupparee
movimentareicuscinetti con facilita, viene
identificato conun codice abarre.



PIANO SUPERIORE (+4,47 m)

Sette elevatori che collegano
le linee di produzione

Lungolacorsiacircolauntrasloelevatore
chedepositae prelevaautomaticamente la
merce dallerispettive ubicazioni. | trasloele-
vatoriincorporano due sistemidi estrazione
adoppiaprofondita (ingrado diraggiungere
casse posizionate nellaprima e nellaseconda
posizione delle scaffalature) e, di conse-
guenza, puod trasportare finoadue casse per
movimentazione. In questo modo, & stato
raggiuntouno degli obiettividell’azienda: dar
prioritaal rendimentorispetto alla capacita.

Ciclo operativo automatico

e connesso

Mecalux hainstallato sette elevatori,uno per
ognilineadiproduzione, che garantiscono
un flusso di merce continuo nel magazzino.
Oltre aridurreicosti,'automazione apporta
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Postazione di controllo

dellamerce

unamaggiore velocita nellamovimentazione
dimerce e garantisce unciclo operativo
funzionante 24 ore su24.

Schaeffler Iberia voleva minimizzare glierrori
e mantenere tutto sotto controllo. Per farlo,
éstatoinstallatounarcodiscansionesulla
linea principale diingresso aimagazziniche
verificalamerce all’arrivo dalla produzione.
Quando le casse sitrovano al piano superio-
re,devono attraversare questo arco, dotato
diundoppioscanner perleggereil codicea
barre diognibarattolo chesitrovaall’interno
deicontenitori.

Questo metodo apporta moltasicurezza
all'installazione perché il WMS introduce ogni
prodotto nel sistema dopo aver controllato

Scaffalature a doppia profondita
con corsie di 28 m di lunghezza

— o

— Due elevatori che portano
la merce verso il piano inferiore
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A%  Due canali di uscita
di 21 m di lunghezza

PIANO INFERIORE
(+0,0m)

Il magazzino automatico
apportauna capacita
distoccaggio per

5.184 casse, per un totale

di 31.104 barattoli
contenentiicuscinettiarulli




Easy WMS éintegrato
con’ERP SAP di
Schaeffler Iberia per
monetizzare tutti

i ciclioperativi
delmagazzino

che coincida congliordini precedentemente
inviatidal’ERP per ogni contenitore (referen-
za e quantita dibarattoli). Successivamente,
le casse possono essere stoccate nelle
scaffalature.

Nell'installazione € stataanche abilitatauna
postazione dicontrollo affinché un operatore
verifichiipossibilidisallineamenticome ad
esempio, un’etichetta che si & staccata per
cuinon é stato possibile leggerlaoquando
una cassa contiene barattoli direferenze
differenti. Gestendo un catalogo di prodotti
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cosiampio e vario, tutto viene pensato per
garantire unatotale tracciabilita della merce.

Aun lato del magazzino sono statiinstallati
duecircuitiditrasportatoriinuscitadi21m
dilunghezzache fungono daprecaricoe

due elevatoriche portanolamerceadue
stazionidilavorial pianoinferiore (zona di
preparazione degliordini e spedizione). Nella
prima stazione siraggruppanole casse su
pallet e nellasecondasi effettuail picking. Gli
operatoririuniscono, suun pallet, le casse che
fanno parte diuno stesso ordine. | barattoli
che avanzano vengono depositati nuova-
mente nel magazzino automatico. Ogni
giorno vengono spediticirca1.080 casse.

Gestione avanzata del magazzino

Easy WMS diMecalux € unsoftware chesi
occupadifornire maggiore fluidita e control-
loai movimentidellamerce. Non solo verifica
le entrate ma organizza e distribuisceanche
le casse inmodo efficiente.

Il sistema di gestione magazzini (WMS)
comprenderegole e algoritmiper assicurare
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“llmagazzino automatico per contenitori ha soddisfatto
le nostre necessita: utilizza al meglio lo spazio
disponibile ed é perfettamente connesso con le linee
diproduzione tramite elevatori e trasportatori per
contenitori. Inoltre, siamo molto soddisfatti del software
digestione magazzini Easy WMS perché traccia i
movimenti della merce in tempo reale.”

Responsabile della Logisticadi Schaeffler Iberia

un’ubicazione aogniprodottoinbasealla
referenzaeallivellodidomanda.Lamerce
viene distribuita in ogni corsia di modo equili-
brato per garantire il massimo rendimento dei
tre trasloelevatori.

Il softwareinoltre gestisce le spedizioni,
ordinandole cassein ognicanaleinuscita,
basandosisul sequenziamentorichiesto
dallERP SAP.

Easy WMS diMecalux ¢integratocon’lERP
SAP diSchaeffler lberia per permettereil co-
stante scambio didatisullo sviluppo efficiente
delle differentioperazioni. “Easy WMS é stato
avviatoindue fasisenzainterrompereicicli
operatividel magazzino. Mecalux ha model-
latole soluzioniin base alle nostre esigenze,
tenendoin considerazione che avevamoun
nuovo ERP”,aggiungeil Responsabile della
Logistica.

Nella primafase, Easy WMS organizzava tutti
i ciclioperatividel magazzino, senza coordi-
narsicon I’ERP. Glioperatori dovevano noti-
ficare manualmente al WMS qualierano gli
articoliche uscivano dallelinee diproduzione.
Lo staff tecnico diMecalux siéperdoimpegna-
toperadeguareil sistema alle particolarita di
SAP nelminortempo possibile. Nellaseconda

fase, il WMS éstatointegrato con SAP esatta-
mente quando quest’ultimo é statoinstallato;
un processo che é stato effettuato senza
ritardiné interferenze coniciclioperativi.

Logistica sumisura
Integrazione e comunicazione sonodue delle
caratteristiche che descrivono al meglioil
magazzino automatico per contenitoridi
Schaeffler Iberia a Elgdibar. Questo magaz-
zino, ubicato letteralmente sopralelineedi
produzione, € un buffer che ospitaiprodotti
temporaneamente fino alla spedizione.

L'automazione haapportatoun controllo
rigoroso delle oltre 490 referenze gestite.
Scaffalature, trasportatoried elevatorisono
statiadattatialle particolarita, dimensionie
peso delle casse di Schaeffler Iberia. Tutto &
curato al dettaglio affinché I'azienda dispon-
gadiunmagazzino competitivo, al servizio
dellelinee diproduzione.

Inoltre, il WMS di Mecalux ottimizzalamo-
vimentazione dei contenitori, verificachei
prodottiricevutisiano corretti cosicomela
sequenzadispedizione.llrisultato échelalo-
gistica dellasocieta cosicomeiciclioperativi
sono sotto controllo e sono stati ottimizzati
per essere maggiormente competitivi.



