El Pallet Shuttle
duplicala capacidad

El proveedory distribuidor de productos lacteos Producers Dairy ha equipado su
camaraderefrigeracionde 4.645m?enlaplantade produccidon que posee en California
conelsistema Pallet Shuttle semiautomatico de Interlake Mecalux. Lafirmaha
sustituido susanteriores estanterias de paletizacion, que se habian quedado obsoletas,
conelsistema Pallet Shuttle. Con esta solucidn, lacompafiiahaduplicado lacapacidad
dealmacenajey puede preparar hasta 300 pedidosal dia.

Pais: EE.UU. | Sector: alimentaciény bebidas

Alimentando vidas

Durantelos afos treinta del siglo pasado,
laGran Depresion obligd amuchos nortea-
mericanos aviajar a Californiaenbuscade
oportunidadesy trabajo. Poraquel entonces,
cuatroambiciosos empresarios fundaron
Producers Diary Inc.Enlaprimaverade 1949,
Larry Shehadey adquirié una participacion
mayoritariaenlaempresa que sigue funcio-
nando hoy endiacomo un negocio familiar.

Enlaactualidad, lafirmaposee dos plantas
de produccién en California, unaen Nevada
yotraen Oregodn. Laplantade producciéon
de mayoresdimensiones, de12.541m?, se
encuentraen Fresno, California,donde se
embotellantodo tipo de productos lacteos
comolecheyhelados, asicomo zumos de
naranja o manzana.

Nuevo sistema de almacenaje

de palets

Dadalaantigliedad de las estanterias exis-
tentes, laempresaeraconscientede que
necesitabaencontrarunnuevo sistemade al-
macenaje para sucadmaraderefrigeracionde
4.645m?ensusinstalaciones de Fresno. “Las
estanterias eran cada vez menos operativas,
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BENEFICIOS

* Doble capacidad de almacenaje: al
sustituir las estanterias de paletizacion
por el sistema Pallet Shuttle
semiautomatico, Producers Dairy ha
pasado dealmacenar180 paletsadar
cabidaa360enelmismoespacio.

* Ahorro de energia: las estanterias
con Pallet Shuttle ayudan areducir
notablemente el consumo de energia
paragenerar frio.

* Mayor flexibilidad: Producers Dairy
dispone de mercanciaalmacenada
parasuministrarlaasus clientes sin
interrupcion, incluso en el supuestode
deteneralgunalineade produccién
pararealizarlabores de mantenimiento.




El sistema Pallet Shuttle
semiautomatico utiliza
un carro motorizado
paraintroduciry extraer
lamercanciadesus
ubicaciones conrapidez

porlo gque estdbamos buscando un sistema
de almacenaje mas eficaz para sustituirlas”,
afirma Mike Ramirez, director delaplantade
Producers Dairy.

Lasituaciéoneratancriticaque lacompafia
estabaperdiendo capacidad de almacenajea
pasosforzados: “Llegamos al punto de tener
que dejar de utilizar los dos niveles superio-
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res delas estanterias. Como consecuencia,
nos quedamos contansolo 180 ubicaciones
donde almacenar los palets”,afade Ramirez.

Fue entonces cuando Interlake Mecaluxy su
socio PacVSintervinieron. “Nos propusieron
el sistema Pallet Shuttle de Interlake Mecalux,
unasolucion que se ajustabatotalmente
anuestraoperativa”, afirma Ramirez. Este
sistema de almacenaje por compactacion
empleauncarroconunmotoreléctricoque
sedesplazaautomaticamente por el interior
deloscanalesdealmacenaje.

Gracias al Pallet Shuttle, lacompafiia ha
acortado considerablemente los tiempos de
entraday salida dela mercancia. Asimismo,
coneste sistema de almacenaje los operarios
puedenagruparlas 150 referencias de for-
ma correcta (cada canal correspondeaun
articulo diferente).

El sistema Pallet Shuttle
esunasolucidénideal
paraempresasconun
gran niumero de palets
porreferenciayunaalta
rotacion de mercancias

Elsistema Pallet Shuttle tambiénresolvid los
problemas de capacidad de almacenaje de
Producers Dairy, al poder alojar 370 palets
(masdeldoble quelos180 almacenados an-
tes). Las estanterias miden 7 mdealtura, con
cuatroniveles,y disponendecinco carros
motorizados encargados de almacenarlos
paletsamericanos (1.000 x1.200 mm) con
los que trabaja la compania.

Los carros motorizados siguenlasinstruccio-
nes que lesenvianlos operarios através de
unatablet con conexidn wifi especialmente
disefada paratrabajar abajastemperaturas

(lacédmaraderefrigeracion de Producers
Dairy operaa42C). El sistema Pallet Shuttle
esunasolucién perfecta paragestionar
productos que necesitanalmacenarsea
bajastemperaturas, porque aprovechala
superficie de almacenajey reduce el tiempo
necesario paramanipular lamercancia.

Al prescindir de carretillas circulando por el
interior de las calles de almacenaje, aumenta
la capacidad de almacenaje (las estanterias
pueden ser mas profundas) y disminuye el
riesgo de posiblesaccidentes.

Eloperario,conuna carretillaelevadora,
sitUa el carro motorizado en el canal donde
vaaalmacenarse el palet. A continuacion,
depositaelpaletenlaentradade esecanal,
apoyandolo enlos carriles (solo las horquillas
delacarretillapenetranenlaestructurade
las estanterias paraintroducir o extraerla
mercancia). Después, el carro motorizado
levantaligeramente el palet y lo desplaza
horizontalmente por el canal hastallegar
alaubicacion mas profundadisponible.
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“Sisufrimos alguna incidencia imprevista que
interrumpa nuestra produccion, disponemos de
la mercancia necesaria, debidamente organizada,
para seguir operando. Antes no podiamos hacerlo
y esta es, probablemente, una de las mejoras
mas positivas para nuestro negocio”.

Mike Ramirez
Director de laplantade Producers Dairy
en Fresno (California)

Esentonces cuando el carro motorizado
regresaalaentradadel canal pararepetirel
mismo movimiento con el siguiente palet.
Estasecuenciaserepitelas veces necesarias
hastacompletar el canal. Antes dellenarla
ultima posicién, el operarioretirael carro
eléctricoyrepitelasecuenciaenelsiguiente
canaldonde sea preciso trabajar.

Elsistema Pallet Shuttle semiautomatico es
unasolucidonideal paraempresasconungran
numero de palets por referenciay unaaltaro-
taciéon de mercancias (con entradasy salidas
masivas de un mismo producto). Producers
Dairy se sirve de este sistemaen sucamara
frigorifica paraalmacenarlos productos
durante un periodo de tiempo muy breve.

“Ennuestraplantaembotellamoslos produc-
toslacteos procesados. Seagrupanencima
deunpaletysealmacenanenlasestanterias
con el Pallet Shuttle durante 24 horas aproxi-
madamente”, asegura Ramirez. “Después, se
introducenenuncamiény seentreganalos
clientes”. Laempresacargaentre 50y 70 ca-
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miones aldiay, entotal, serepartenunos
300 pedidosal dia.

Problemas adicionalesresueltos
Ademads de solucionar la falta de capacidad
enlacamara frigorificade Producers Dairy,
el sistema Pallet Shuttle de Interlake Mecalux
también ha proporcionado mas ventajas.

Poruna parte, harebajadolos costes de ser-
viciodelaempresaallograrunimportante
ahorrodel consumo energético para generar
frio (el frio se distribuye entre un mayor
numero de palets almacenados). Por otra,

el carro motorizado estd dotado de baterias
delitio que puedentrabajarenunrango muy
amplio detemperaturas sin que se degrade o
seacorte suvida util.

El sistema Pallet Shuttle también puede
acumularunagran cantidad de mercancia,
porlogquelacompaniadispone de produc-
tos paraabastecerasusclientesencaso

de quelaplantatengaqueinterrumpiruna
linea de produccién pararealizartareas de
mantenimiento. “Sisufrimos algunainci-
denciaimprevista queinterrumpa nuestra
produccion, disponemos de lamercancia
necesaria, debidamente organizada, para
seguir operando”, comenta Ramirez. “Antes
no podiamos hacerloy estaes, probable-
mente, una de las mejoras mas positivas para
nuestronegocio”.

Planes de expansiéon

El proyecto hatenido tanto éxito que
Producers Dairy tiene previstoampliar las
estanterias con Pallet Shuttle en un futuro.
“Nuestro espacio es muy limitado, asi que
tuvimos queinstalarlas nuevas estanterias
tomando como base las dimensiones de las
estanterias antiguas”, sefala Ramirez. “Nos
gustariaaparte ensanchar la camara frigori-
fica. Paraello, derribaremos la pared adya-
centealas estanteriasy ganaremos espacio
qgue destinaremos aampliar la capacidad de
almacenaje”.



