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e Tracciabilita potenziata perunarete
didistribuzione nazionale conoltre
2.000 clienti.
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Dallaboratorio a Sabadell (Barcellona),
Panabad elaboraedistribuisce prodotti
congelatidafornoedipasticceria.Le sue
specialitaarrivano a negozidisettoricome
I'industriaalberghiera, laristorazione, il
catering ole catenedidistribuzione.Con
20 percorsidiconsegna nella provincia di
Barcellona, 'azienda garantisce unservizio
veloce ed efficiente ai suoi clienti.

» Fondazione: 1912
» Team di professionisti: 190 persone
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L'azienda di prodotti surgelati Panabad ha
inaugurato un nuovo centrologistico a Sant
Quirze del Vallés (Barcellona) per anticipare
le proprie esigenze future. Larealizzazione
delnuovo stabilimento di 2.500 m? & stata
completata conl'implementazione del
software di gestione magazzino Easy WMS di
Mecalux, che gestisce oltre 200 referenze di
pane precotto surgelato.

“Abbiamoinaugurato un nuovo centro
logistico perchéil volume della nostra attivita
non hasmessodicrescere”, spiega Julian
Martin, direttore di Panabad. “Attualmente,
elaboriamo piu di 7.000 tonnellate difarina
all’anno per elaborare prodotti che distribu-
iamo apiu di2.000 clienti. Questa crescita ci
ha spinto aevolvere: avevamo bisognodiuna
logistica meglio organizzata, un controllo
dellatracciabilita piu rigoroso e unadistribu-
zione della merce piu efficiente”.

Preparazione notturnadegliordini

La preparazione degliordiniél’asseche
articolatutta l'attivita giornaliera di Panabad.
L'azienda gestisce due tipi diordini: quelli
deipallet completie quellicherichiedonoil
prelievo direferenze specifiche per compor-
re pallet mistiin base alle necessita diogni
cliente.

Il picking inizia solitamente a partire dalle
22:00 per garantire ladistribuzione degli
ordinidurante le prime ore del mattino. Dalle
3:00,ifurgoniaccedono alleinstallazionie
prelevanoiprodotti daforno e dipasticceria
dallazonadispedizione. Panabad dispone di
una flotta propria di 20 veicoliche coprono
laprovincia diBarcellona, mentre perle altre
regionidel Paese collaboraconagenziedi
trasporto che operanoanche nelle prime ore
del mattino.

Ilmagazzino funziona a unatemperaturadi
-209°C, pertanto & fondamentale minimizzare
iltempo che gliaddettitrascorrono al suo
interno. “Ognilavoratore riceve sul proprio
terminale radio un percorso calcolatoin
modo da evitare spostamenti non necessari.
“Seguendo leindicazionidi Easy WMS,
riescono aevaderegliordiniin modo piu
efficiente elimitanoiltempo diesposizione
alle basse temperature”, affermaMartin.

Il software di Mecalux ottimizza
i percorsidiprelievo per
velocizzare la preparazione
degliordini atemperature
inferioriallo zero
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“Seguendo le indicazioni
di Easy WMS, gli operatori
riescono a evadere gli
ordini e limitano il tempo
diesposizione alle basse
temperature”.

Julidn Martin
Direttore di Panabad

Controllodioltre 2.500 referenze

Nel centrologistico di Panabad, Easy WMS
garantisce un monitoraggio completo degli
oltre 200 articoliimmagazzinati. “Abbiamo
sempre assicurato la tracciabilita perrispet-
tarele normative del settore. Grazie allo stru-
mento digitale di Mecalux, abbiamo migliora-
tolaprecisione eridotto al minimo qualsiasi
possibilita dierrore”, manifesta Martin.

Easy WMS registra ognipallet che arriva
almagazzino e gliassegnaunaubicazione
tenendo conto dellarotazione e del volumedi
ciascun prodotto. Ad esempio, gliarticoli piu
pesantivengono collocatineiripianiinferiori
per facilitarne la movimentazione e migliora-
relasicurezza durante le operazionidicarico
escarico.

Unsalto di qualitanella
gestionelogistica

Conl’avvio del suo nuovo centrologistico
eladigitalizzazione delle sue operazioni,
Panabad ha consolidato un modello dilavoro
piu efficiente per continuare arispondere
alle esigenze del mercato. Lacombinazione
disoluzionidistoccaggio ad altadensitae
del controllointegrale offerto da Easy WMS
gettale basiperaffrontare consicurezza
nuove fasidicrescita.
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Spazio di stoccaggio ottimizzato

Unodegliobiettividi Panabad nell’avviare il nuovo magazzino era quello
diospitare il maggior numero possibile di prodotti. Le due soluzioniad alta
densita di Mecalux offrono una capacitadioltre 3.000 pallet: scaffalature
push-back e scaffalature su basi mobili Movirack.

Le pushbackincorporano canaliconunaleggerainclinazione che permettono
distoccare lamerce peraccumulo. Grazie a questo dislivello, quando un pallet
viene prelevato dalla prima posizione, le unita rimanenti avanzano per effetto
dellagravitafinoal punto diuscita, velocizzando cosile operazionidicaricoe
scarico. “Introdurre e scaricareipallet dai push-back € un’operazione semplice”,
sottolinea Martin.

Daparteloro, i Movirack sono un sistema distoccaggio compatto che consente
diconcentrare un maggior numero dipallet in uno spazio limitato. Gli scaffali
poggiano su basi mobilimotorizzate che si spostano automaticamente per
rendere possibile I'accesso alla merce. E una soluzione intuitiva che richiede
pochissima formazione. | Movirack hanno introdotto un nuovo modo dilavorare
e siamo molto soddisfatti del risultato”, aggiunge Martin.



