T MECALUX

Normon gestisce fino
a un milione di farmaci al giorno
con le tecnologie di Mecalux

farmaciaumentandoil volume degli
ordinifino a quattro o cinque volte.

(NORMON

Laziendafarmaceuticadimostrail proprioimpegno nell’innovazione attraverso

soluzioniavanzate che ottimizzano ognifase della supply chain. « Incrementare la capacita di
stoccaggio per poteraccogliere tutta

laproduzione dellafabbrica.

Paese: Spagna | Settore: farmaceutico

e Automatizzare la preparazione degli
ordinisenzainterrompereil servizio ai

clienti.
LI 7 VIV AU | = | i = SOLUZIONI
R R il | - == Bt » Magazzino automatico autoportante

per pallet, sistema a navetta per
contenitori, stazioni di picking ad alto
rendimento, trasportatori ed elevatori,
Software digestione magazzino,
scaffalature per picking dinamico.

VANTAGGI

e Distribuzione diun milione difarmaci
al giorno destinatia clientineicinque
continenti.

e Magazzino automatico conuna
capacitadi25.000 pallete22.000
contenitoridifarmacigenerici.

e Introduzione ditecnologie
all’lavanguardia che promuovono
la produttivita della supply chain.
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Normon éun’azienda farmaceutica di
riferimentoin Spagna, pionieranella
commercializzazione di medicinaligenerici
dal1997. Conunasolidaesperienzaeuna
vocazioneinternazionale, si &€ affermata
come uno dei principaliproduttoriin
Europa.llsuoimpegno & chiaro: offrire
terapie diqualita, accessibilie adeguate alle
esigenze dellasocieta.

» Fondazione: 1937
» Presenzainternazionale: +90 Paesi
» Team: 3.200 persone

Riconosciuta perilsuoapproccioinnova-
tivoeilsuoimpegno nel miglioramento
continuo, 'azienda farmaceutica Normon
modernizza costantemente la sua supply
chain per mantenere la sua posizione di
leadership nel settore. Nel suo stabilimento
centrale di Tres Cantos (Madrid), 'azienda
haincorporato sistemilogisticiavanzati
sviluppatiin collaborazione conil suo
partnerdifiducia, Mecalux.
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Presenteintuttie cinque
i continenti, Normon
fornisce aospedali,
farmacie e cliniche
dentistiche un’ampia
gammadisoluzioni
terapeutiche
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“Perrispondere alla crescente domandasia
nazionale cheinternazionale, Normon ha
ampliato la propria capacitalogistica, prepa-
randosiagestire finoacinque volte piu ordini
senzainterrompereil servizio a ospedali,
farmacie e cliniche”, affermano da Normon.

Grazie aun’infrastruttura suddivisasutre
livellieinterconnessatramite ascensorie
trasportatori, tuttiitrasferimenti dei prodotti
finiti vengono ora effettuatiin modo autono-
mo, rafforzando I'efficienza, lasicurezzaela
tracciabilita deiprocessi. Traimiglioramenti
apportatispiccaun magazzino automatico
per palletil Sistema a navetta per contenitori
e stazionidipicking ad alto rendimento.
L’'automazione halo scopo direndere piu ef-
ficiente il picking per spedire circaun milione
difarmacial giorno. “Gliarticoli prodottinel
nostro stabilimento vengonoimmagazzinati
neinuoviimpianti, dove vengono preparati
perlasuccessivadistribuzione alivellomon-
diale”, sottolineano daNormon.

Inoltre, larobotizzazionerispondealla
necessita diadattare lalogistica ai nuoviritmi
diproduzione eaunfunzionamento sempre
piu complesso.Unadelle principali sfide
logistiche diNormon é quella di gestire con
agilitauna grande varieta diordini: didiverso
volume, urgenza e destinazione. Questa
complessitarichiede operazioniflessibilie
precise, in grado diadattarsialle esigenze
specifiche diognicliente. Lobiettivo & chiaro:
che ogniordine sia preparato con precisione
econsegnatointempoeinmodo corretto,
garantendounservizio efficiente e affidabile.

Ilmagazzino autoportante, un’area
strategica

| pallet provenienti dallafabbrica vengono
scaricatitramite una piattaformaautomatica
eintegratidirettamentein questo sistema,
massimizzando la capacita distoccaggio.

Il cuore di questo sistema é costituito daun’a-
rea diprelievo distribuita suduelivelli. Qui,

glioperatoriguidati dal sistema pick-to-light
prelevanoicontenitoridai 272 canalidina-
micia tripla profondita, garantendo la di-
sponibilita continua ed evitando interruzioni
nella preparazione degliordini. | contenitori
vengono inseritinel circuito ditrasporto,
cheleindirizza siaall’area spedizionicheal
Sistema a navetta per contenitori.

Operatoriallavoroinunodegli
impianti di preparazione degli ordini,
concanalidinamicidicinquelivelli




Tecnologiaallabase
del movimento automatico

Negliimpianti automatizzati di
Normon, latecnologia ¢€il fulcro
che garantisce unalogistica fluida,
sicura e adattabile alladomanda.

Il sistema di controllo sviluppato
daMecalux coordinail funzio-
namento ditutte le attrezzature
robotizzate, come trasloelevatori,
navette o piattaforme dicarico, e
gestiscefinoa 6.900 movimentidi
contenitoriall’ora.

Unarete dioltre 100 scanner distri-
buitiin tutto I'impianto permette
diidentificare ogniunitaintempo
reale tramite codiciabarre o QR.
Queste informazioni vengono ela-
boratein meno di200 millisecondl,
consentendo diassegnare auto-
maticamenteil percorso migliore
in base alla destinazione, al carico
dilavoro e alle priorita del circuito.

Il sistema di controllo comunica
conil software digestione Normon
per garantireil rifornimento effi-
cientedeiriferimentinell’areadi
prelievo, mantenereilivelli di stock
eorganizzare le spedizionisenza
interruzioni.Inoltre, éingrado di
adattarsiacontenitorididiverse
dimensioni e pesi,regolandoi flussi
inbase alla capacita operativa di
ciascunaarea.

Questainfrastrutturanonsolo
consente una preparazione agile
degliordini, marafforzaanche
latracciabilita, la sicurezzaela
capacitadirispostadiNormona
gualsiasi esigenza del cliente.
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Il sistema di controllo
Mecalux elabora
migliaia di datiintempo
reale per movimentare
automaticamente oltre
70 tipi di contenitori

Magazzino automatico peril picking
dimassa

Il Sistema a navetta per contenitori di
Normon € una soluzione distoccaggio pro-
gettataperil picking dimassa: comprende
46 navette che movimentano contenitorisu
scaffaliatripla profondita conunacapacitadi
22.000 unita. | contenitori, stoccatisu vas-
soida400x400 mm, sono gestitiinmodo
completamente automatizzato. Questa
tecnologiaconsente aglioperatoridiconcen-
trarsisulla preparazione degliordinimentreil
sistema esegueirifornimenti.
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Le stazionidipicking ad
altorendimento hanno
quadruplicato la produttivita
nell’areadipreparazione
degli ordini

L'evasione degliordiniavviene dadue tipidi
stazioni:

Postazioni di picking manuali: situate ailati,
dispongono discaffaliconuna profondita
massimadicinque livelliper prelevarei
prodottinecessari.

Stazionidipicking ad alto rendimento: otti-
mizzate per preparare fino a sei ordini simul-
taneie movimentare fino a quattro prodotti
alla volta sulle casse finali di spedizione.

Ilnuovo design, basato su criteridiergono-
mia e produttivita, consente aglioperatori
dilavorarein posizionifisse e comode, coni
prodottisempre a portata di mano. Questo
approccio hapermesso dimoltiplicare
significativamente la produttivita nell’area
dipreparazione degli ordini, potenziandosia

Il viaggio finale degli ordini
Gliordinicompletati vengono automatica-
mente indirizzati alla zona di verifica dove,

in casi specifici, € richiesta una doppiaispe-
zione primadellaspedizione. Tuttiicartoni
passano attraversounamacchinachelipiega
elichiude per occupareilminor volume
possibile e ottimizzare cosiicostilogistici e di
trasporto.

Successivamente, i contenitori vengono smi-
stati suun circuito ditrasportatori suddiviso
intre diramazioni (smistatore ditipo sorter)
escendonofinoallazonaspedizionial piano
inferiore. Qui, con 'aiuto diterminaliaradio-
frequenza, glioperatoriraccolgonoiconte-
nitorimentre scorrono lungoi140 scaffaliper
il picking dinamico e li posizionano sui pallet
che saranno spediti ai clienti.

Produttivita nella gestione deifarmaci
LimpegnodiNormon nell’automazione e
nell’innovazione sitraduce in un migliora-

T MECALUX

mento continuo delle sue operazionilogisti-
che.Ognifasedellasupply chain & progettata
per garantire fluidita, precisione e scalabilita.

Le soluzioniimplementate hanno permesso
diottimizzare le attivita, migliorare latrac-
ciabilita erafforzare la qualita del servizio,
gettandole basiper continuare acrescere
conunalogisticaprontaarisponderealle
nuoverichieste conagilita e sicurezza.

I'agilita operativa cheil buon funzionamento __ ; 7 I "l
delle attrezzature. F 4 A Jeriot
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