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Soluzione tecnologica
per laproduzione di
100.000 tonnellate di farina

Minoterie Planchot semplifica lo stoccaggio disacchidifarina e la preparazione degli ordini SFIDE

conil Pallet Shuttle automatico, un picking robot eil software Easy WMS. * Velocizzare lo stoccaggio dellafarina
chearrivadallelinee diproduzione.
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Paese: Francia | Settore: food & beverage * Aumentareilrendimentoe

’ergonomia nel picking dei sacchidi
farina.

* Assicurareil controllo delle referenze
dallaproduzione fino al cliente finale.

SOLUZIONI

* Pallet Shuttle automatico con
trasloelevatore.

* Software di gestione magazzini
Easy WMS.

* Scaffalature portapallet.

VANTAGGI

e Stoccaggio automatico perla
produzione annuale di100.000
tonnellate difarina.

¢ Riduzione dello sforzo fisico del
80% nella preparazione del 85% degli
ordiniconl'aiuto dellatecnologia.
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* Tracciabilitaintemporeale di 250
referenze mediante I'integrazione del
WMS con I’ERP.

{ A
i
ki
:
a

1  mecalux.it



Minoterie Planchot, un’azienda francese
aconduzione familiare situata nella citta

di Saint-Paul-en-Pareds, & specializzata
nellaproduzionedifarine per panetteria,
pasticceria e panificazione. Collabora a stretto
contatto conagricoltorilocali, applicando
tecniche sostenibiliche assicurano la qualita
deisuoiprodotti. Conosciuta perilsuo
impegno nellatracciabilita, 'azienda offre
un’ampia gammadifarine tradizionalie
biologiche, pensate per soddisfare le esigenze
dipanificatoriartigianalie professionistidel
settorealimentare.

» Fondazione: 1912

» Capacita produttiva:100.000 tonnellate
difarinaall’anno
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Conunaproduzione annuale di1i00.000
tonnelate difarinadigrano100% francese,
Minoterie Planchot siposiziona come uno dei
leader nell’industria dellafarinain Francia.
Dal suo stabilimento moderno a Saint-Paul-
en-Pareds, il produttorerifornisce panifici
artigianali, grandirivenditori e produttoridel
settore alimentare.

Laumento del 35% de suo volume di produ-
zione e lacrescente diversita dei prodotti
hanno spintol’'azienda aridefinirelasua
logistica. Yves Fradin, direttore industriale
diMinoterie Planchot, ricordail momento
in cuihanno decisodifareil grande passo:
“Prima stoccavamo e trasportavamoipallet
manualmente. Avevamo solo un’areadi
stoccaggio aterra e scaffalature basilari.
Avevamo bisogno diuna soluzione checi
permettesse di gestire automaticamentei
pallet consacchidifarinachearrivanodalla
produzione eaumentare la preparazione
degliordinisu pallet completio misti”.

Mecalux haresodinamicalalogisticadi
Minoterie Planchot conunasoluzione
integrale che comprendeil sistema Pallet
Shuttle, un picking robot eil software di ge-
stione magazzini Easy WMS. “LCautomazione
cihafornito numerosivantaggi, tracuiuna
maggiore produttivita e unariduzione signi-
ficativa dellamovimentazione dei prodotti”,
afferma Fradin.

Ilrendimento dei sistemi distoccaggio &
stato cruciale nellaloro decisione finale.
“Abbiamo scelto Mecalux come fornitore
logistico dopo aver visitato il magazzino di
un’aziendadel nostro settore e aver visto
dipersonailbuonfunzionamento deisistemi
distoccaggio”.

Produttivita ed ergonomia
“Lafunzione principale del magazzino auto-
matico & ospitare prodottifiniti, ingredienti
eimballaggi, oltre a semplificarela prepara-
zione degliordini”, segnal Fradin.

[Isistema Pallet Shuttle automatico nello
stabilimento di Minoterie Planchot si
distingue perildesign compatto, conun
unico corridoio di 30 metridilunghezzae
scaffalature di18 metridialtezza, che unisce
rendimento e alta capacitainuno spazio
ottimizzato. azienda ériuscitaa stoccare
finoa1.189 pallet disacchidifarinainappena
260 m>.

Seguendo questa strategia di massimizza-
zione dello spazio, le postazionidiingresso
e uscitadellamerce sono state posizionate
ailatidel magazzino, ottimizzando cosiil
flussologistico senzacomprometterela
capacitadistoccaggio.

“Ognigiornoriceviamo e spediamocirca

250 pallet”, spiegail direttore industriale di
Minoterie Planchot. “Grazie ai trasportatori
automatici, il 90% delle nostre operazioni
dimovimentazione dellamerce e realizzato
senzainterventi manuali, il che ha diminuitolo
sforzo fisico e migliorato I'efficienza”.

Unaltro deiprocessilogistici che 'automa-
zione ha ottimizzato & la preparazione degli
ordinidisacchidifarina. Per effettuare questa

1190% delle movimentazioni
della merce viene effettuato
senza interventi manuali




fase operativa, € statainstallata unanavetta
chelavora come buffer e un picking robot che
caricaisacchiautomaticamente, migliorando
I’'ergonomia e la produttivita. “Lautomazione
ha diminuito lo sforzo fisico del 80%. Ne € una
provail fattoche I’85% degli ordini viene ora
gestito dal picking robot”, commenta Fradin.

“Ognigiorno prepariamo unatrentinadi
ordini,che vengono speditisu125 pallet alle
regioninord-occidentalidella Franciaeal
mercato diesportazione”, aggiungeil diretto-
re industriale di Minoterie Planchot.

Tracciabilitadelle

250referenze

I software di gestione magazzini Easy WMS
monitora gliordini deiprodottiinentrataein
uscita, garantendolacompleta tracciabilita
delle 250 referenze stoccate. In questo modo,
Minoterie Planchot controllarigorosamente
ognipalletinmagazzino, facilitando I'identi-
ficazione precisadeilottielatracciabilita di
ogni SKU, dallaproduzione al cliente finale.La
tracciabilita consente un controllo preciso e
sistematico della qualita dellamerceinentra-
ta. Glioperatori, dotati di terminalia radiofre-
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“L’automazione ci ha fornito
numerosi vantaggilogistici, tra
cuiuna maggiore produttivita e
unariduzione significativa della
movimentazione dei prodotti”.

Yves Fradin
Direttoreindustriale
di Minoterie Planchot
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quenza,ispezionanole mercirispondendoa
un guestionario che comprende puntifonda-
mentalicomeil tipo disupporto diricarica,

la conformita dei documenti deifornitori (ad
esempio, se hanno I'etichetta BIO) ela pre-
senzadicampioni. Grazie alladigitalizzazione
diquesto processo, € possibileidentificare
rapidamente le mercinon conformie accanto-
narleinun’areaspecifica perlaloro gestione.

Lintegrazionedi Easy WMS con’ERP di
Minoterie Planchot ha permesso disincroniz-
zareintemporeale produzione elogistica. Il

magazzino oraidentificainanticipoil prodot-
tofinito proveniente dallafabbricaehauna
conoscenzadettagliata dellereferenze da
spedireaiclienti. Grazie alla sincronizzazione
delleinformazionitraidue sistemi,l'azienda
haincrementato I'efficienza eridottoitempi di
spedizione degliordini.

Unsalto versoil futuro
Lasoluzioneintegrata diMecalux hatrasfor-
mato lalogistica della Minoterie Planchot per
far fronte in modo efficiente al’laumento del
35% della produzione. Grazie all’lautomazione
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deiprocessicritici, il produttore difarina ha
aumentatolasuareattivitaalladomandae
ottimizzato la gestione logistica delle sue
250 referenze. Tracciabilita, miglioramento
dell’ergonomia e aumento della capacita
distoccaggio sono diventati pilastrifonda-
mentalidella strategia futura della Minoterie
Planchot.




