T MECALUX

Magazzino 4.0 per distribuire ~
2.000 pallet al giorno in 74 Paesi et

Konya Seker, il pitu grande produttore dizucchero della Turchia, collegail suoimpianto
diproduzione conun magazzino automatico antisismico di 38 metri. SFIDE

Paese: Turchia | Settore: food & beverage e * Velocizzare la produzione, lo
g : stoccaggioelaspedizionedi

cioccolatini e biscotti.

e Tracciare tuttiiprodotti di Konya
Seker pergarantirelo sviluppodella
sua attivita.

e Garantire le operazionidimagazzino
inunaregione soggetta a terremoti.

SOLUZIONI

* Magazzino automatico autoportante
per pallet.

* Software di gestione magazzini
Easy WMS.

e Trasportatori per pallet.

VANTAGGI

¢ Distribuzione efficiente di 2.000
palletalgiornoin 74 Paesi.

* Tracciabilita di48.000 pallet
con prodotti finiti, materie prime e
imballaggi.

* Magazzino automatico autoportante
alto 38 metrisulla placcatettonica
dell’Anatolia, ingrado diresistere a
qualsiasi movimento sismico.
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Konya Seker e un’aziendaturcache
produce e commercializza zucchero e
altriderivati. Lasocieta produce anche
un’ampia varieta didolciabase di
zucchero, tra cui cioccolatini, biscotti

e halvas (dolci orientalicon pasta di
sesamo).Dal 2008, Konya Seker fa
parte delgruppo Anadolu Birlik Holding
(ABH), cheriunisce industrie didiversi
settoricome quello alimentare, agricolo,
energetico e chimico.

» Fondazione: 1954

» Strutture: 45

» Agricoltori: 900.000

» Team professionale: +10.000 persone

Negliultimi decenni, Konya Seker hacom-
pletamente rinnovato le sue operazioni
logistiche e produttive conle piurecenti
tecnologie delmercato eundecisoimpegno
nell’lautomazione dei processirobotizzati.
Questamodernizzazione della supply chain
hapermessoall’aziendadiaumentarela
produzione fino a diventareil piu grande pro-
duttore dizuccheroin Turchia e difar fronte
aunambizioso processo diespansione. Oggi
'impresadispone di 45 siti produttiviin cui
producecircail 22% dello zucchero consu-
matoin Turchia. Konya Seker € anche leader
nel mercato delle patate surgelate.

Nella piccolacitta di Cumra, appena fuori
dallacittadiKonya, I'aziendahail pitgrande
zuccherificio della Turchia: siestende su

260 ettarieha27linee diproduzione. “Negli
ultimianniabbiamo raddoppiato lanostra
produzione annuale dizucchero, portandola
a435.500 tonnellate. Tuttiimacchinariele
attrezzature sono stati forniti dai migliori
fornitoriditecnologiaall’avanguardiain

Europa. Inoltre, questo € 'unico zuccherificio
almondo che pudrifornirsi di materie prime
nelraggiodi20 km”, afferma Kerim Basaran,
Responsabile delmagazzino automatico di
Konya Seker.

Lo stabilimento di Cumra ospitail centrodi
produzione del suo marchio dicioccolatinie
biscotti. “I nostriimpiantidi produzione del
cioccolato Torku, dotatidelle piumoderne
tecnologie, rifornisconoilmercatolocalee
cipermettonodiesportareinostri prodotti
in 74 Paesi, tra cuila Svizzera, punto dirife-
rimento mondiale peril cioccolato”, spiega
Basaran.

Qualche anno fa, Konya Seker haampliatoe
diversificatoil portafoglio prodottidi Torku
con cioccolatini, latticini, carne, dolci,olioe
aceto, traglialtri. Diconseguenza, lasocieta
ha dovuto dare priorita allalogistica per

far fronte all’incremento della produzione.
Inizialmente, ha gestito siale materie prime
cheiprodottifinitiinun magazzino tradizio-
nale. Tuttavia, lanecessitadiridurreitempidi
entrata e uscita delle merciha portato I’'azien-
daainvestire nellatecnologiaintralogistica.

Seguendo la strategia diammodernamen-
to delle proprie strutture, Konya Seker ha
costruito un magazzino automatico auto-
portante gestito dal software Easy WMS
diMecalux, conilquale distribuisce 2.000
pallet al giorno. Ingrado diospitare 48.000
pallet di biscotti e cioccolatini, il magazzino &
integrato conil centro diproduzione, facili-
tandoloscambio autonomo di materie prime
e prodottifiniti pronti per la distribuzione.

Oltre ad aumentareilrendimento, latecno-
logia ha contribuito a massimizzare la qualita
deiprodottidolciari,garantendoil rispetto
dirigorosiprotocollidisicurezzaeigiene.
“Le nostre priorita sono produrre cioccolato
naturale e privo di additivi, preservandonele
proprieta. Per raggiungere questo obiettivo,
e essenziale garantire laconformitaallalegi-
slazione pertinente”, manifesta Basaran.



UNMAGAZZINO AUTOMATICO
INUNA ZONA SISMICA

Lamaggior parte della Turchiasitrova
sulla placcatettonicaanatolicachesi
trovatrale placche eurasiatica, araba
e africana. Lattrito tra queste placche
rendela Turchia unadelle regioni piu
sismicamente attive del pianeta.

Ilmagazzino di Konya Seker hauna
struttura autoportante, valeadirechele
scaffalature stesse sostengonoiil proprio
peso, quellodelle coperture verticalie
deltetto, oltrea quello delle merci. La
sua progettazione hatenuto conto di
alcunifattoricheinteragisconoconla
suastruttura,comelaforzadelventoe,
in questo caso specifico, il grado sismico
corrispondente allazonadiinstallazione
eallenormative localiin vigore.

La costruzione diun magazzino alto

38 metriinunalocalitaadalto grado
sismico come Konya harappresen-
tatounasfida peril dipartimento di
ingegneria strutturale diMecalux e
harichiestoun’enorme precisione
nell’lassemblaggio. Le scaffalature sono
staterinforzate e sono stati utilizzate
spalle centrali pit robuste perassorbire
le forze dinamiche causate da eventuali
movimenti sismici.
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Massimo rendimento nello stoccaggio
“Grazie alllautomazione abbiamoridottoi
tempi distoccaggio erecuperodelle nostre
merci”, sostiene Basaran.

Ilmagazzino automatico di Konya Seker &
composto dasette corridoilunghi138 m con
scaffalature a doppia profondita. Per stoc-
care edestrarreipallet, itrasloelevatoridi
Mecalux installatiin ogni corsia sono dotati
diforchetelescopicheingradodiaccedere
allaseconda posizione dituttiilivelli. Queste
macchine, che seguono gliordinidi Easy
WMS, lavorano auna velocita ditraslazione
di220 m/min e di64 m/minin sollevamento.

Due deicorridoi del magazzino di Konya
Seker sono destinatialle materie prime e

ai prodottidiimballaggio, mentre gli altri
cinque corridoiospitanoiprodottifiniti. Tre
diessioperanoaunatemperaturacontrol-
latadi15°C per mantenere la consistenza, il
gustoeil profumo dei cioccolatini, mentre
altridue corridoi operano atemperatura
ambiente.

Lereferenze vengono collocate nelle
ubicazioniinbasealleloro dimensioni e ai
criteridirotazione A, B e C gestitida Easy
WMS. | prodottiapiualtarotazione sono
collocatiaun’estremita del magazzino, piu
viciniaitrasportatoriin entrata e in uscita.
Quelliapiubassarotazione,invece, sono
collocatipiulontano, all’estremita opposta
deicorridoi. In questo modo siottimizzanoi
movimentideitrasloelevatori.

Collegamento automatico
conlaproduzione

Uno deiprincipalivantaggi dell’automazio-
ne del magazzino di Konya Seker é I'integra-
zione conilcentrodiproduzione, asuavolta
composto dadueareedistinte: unariserva-
taaicioccolatini e I'altra ai biscotti.

Per garantire un flussoininterrotto di movi-
menti, untunnel sopraelevato (aun’altezza
di 6 m) collegale uscite dellaproduzione

dicioccolato e biscotti conilmagazzino.
All’'interno, un circuito di trasportatoriauto-
maticicorrelungoillato dell’installazione lo-
gisticafinoaraggiungere la parte anteriore.
Grazie allaloro capacitadiaccumulo,ipallet
possonorimanere temporaneamente suitra-
sportatori,inattesadientrare nelmagazzino,
inmodo ordinato e senza doverliappoggiare
sul pavimento. Successivamente, gli elevatori
situatiall’inizio e alla fine del tunnel trasferi-
scono lamercetraidiversilivelli.

1.Corsiedistoccaggio
2.Canalidipicking agravita
3.Postazionidipicking
4.Tunnel diprecarico

Unimpianto di picking automatico
Konya Seker é responsabile del rifornimen-
to quotidiano disupermercatienegoziin
Turchia. A questo scopo, un edificioadue
pianisitrovaaun’estremita delmagazzino.
Il piano superiore e utilizzato per la prepa-
razione degliordinieil pianoinferiore perla
spedizione.

Il piano dipicking dispone diquattro blocchi
dicanaliagravitaperiprodottipiurichiesti.



Una navetta automaticaalimenta ognicana-
le,che pud contenere finoaunmassimoditre
pallet della stessareferenza, il che significa
chec’é sempre mercediriserva.Nellaparte
pil bassadeicanali, glioperatoriaccedono
direttamente ai pallet e prelevanole scatole
che compongono ogni ordine. Simuovono
lungoicorridoi assistitida commissionatorie
individuano le referenze indicate dal softwa-
re digestione del magazzino di Mecalux
tramite unterminale aradiofrequenza.

Davantiai corridoidistoccaggio, i nastri
trasportatorispostanole SKUrichieste verso
tre stazionidipicking pergliarticoliabassa
richiesta. Glioperatoripossono prelevare
fino adodiciordini contemporaneamente.

Una volta chiusigliordini,ipallet passanoalla
fasciatrice, vengono poistoccatiin attesa
che Easy WMS assegniloroun percorsoene
ordinil'invio all’area di spedizione.

|l pianoinferiore dell’edificio annesso al
magazzino é dedicato alle merciin uscita.
Unanavettale classificaele metteinsequen-
zain 26 canaliagravitadiprecarico. | pallet
vengonoraggruppatiin ognicanale, tenendo

conto se fanno parte dello stesso ordine o
dello stesso percorso, e vengono preparati
fino al caricamento suicamion.

Il software digestione magazzino di Mecalux
svolge unruolo chiave nell’intero processo
logistico di Konya Seker: “Con Easy WMS ab-
biamo un controllo pitrigoroso dei 48.000
pallet che abbiamo nelmagazzino automa-
ticoeiaiutaadeseguire tutte le operazioni
rapidamente e senzaerrori”, dice Basaran.

Per migliorare la gestione delle merci, il
software comunica con I’ERP diKonya Seker.
L'ERP notificain anticipo a Easy WMS gli arti-
colichearrivano dalla produzione al magaz-
zino automatico, in modo da poter assegnare
le ubicazionipiurapidamente.

Unalogistica ad alte prestazioniper
un’aziendaleader

“Torku sié guadagnatail riconoscimento
deiconsumatoriconisuoiprodottil00%
naturali, sicuri e dialta qualita. Li produciamo
controllando I'intero processo dalseme alla
tavola, garantendolaloro purezzaeil lavoro
degliagricoltoridell’Anatolia”, manifesta
Basaran.
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“Con Easy WMS abbiamo un controllo pit
rigoroso dei48.000 pallet che abbiamo nel
magazzino automatizzato e ci aiuta a eseguire
tutte le operazioni rapidamente e senza errori”,

Kerim Basaran

Responsabile del magazzino automatico di Konya Seker

Ilmagazzino automatico, alto 38 metri, ha
rappresentato un punto disvoltanellasupply
chaindi Konya Seker e, in particolare, dei
cioccolatini e biscotti Torku. Lautomazione
eladigitalizzazione logistica sono strumenti
fondamentaliperl'impresa perraggiungere
ipropriobiettivi. Grazie a queste tecnologie,
’'azienda mantiene unatracciabilitacompleta
deisuoiprodotti e hamigliorato I'efficienza
deisuoiprocessioperativiconun obiettivo
chiaro: garantire ladistribuzione di2.000
palletal giornoin 74 Paesi.
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