Magazzino galleggiante
coh botti di whiskey
sul flume Mississippi

O.H.Ingram River Agedraddoppialacapacitaelaproduttivita del suomagazzino
galleggiante grazie aun esclusivo sistema di scaffalature per botti.
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* Aumentare la capacita distoccaggio
delle bottidibourbon e whiskey rye su
una chiatta galleggiante.

e Semplificare le operazioni di deposito
e prelievo delle botti.

SOLUZIONE

» Scaffalature drive-in per botti.

VANTAGGI

* Aumento del135% della capacita di
stoccaggio delle botti.

e [Inumero dibotti caricate all’ora e
raddoppiato.




O.H.Ingram River Aged éun’aziendadi
bourbon whiskey e whiskey ryericonosciuta
perilsuo metodo unico diinvecchiamento
delwhiskey inbottiche viaggiano su

chiatte sul fiume Mississippi. Questa
tecnicaéispirataalle pratiche storiche di
invecchiamento del whiskey, quando le botti
venivano trasportate via fiume, consentendo
almovimento, allatemperaturaeall’umidita
diinfluenzareil processo dimaturazione.
O.H.Ingram River Aged hafattorivivere
questatradizione, che ha contribuito
allasuarapidacrescitaericonoscimento
nell’industria delbourbon whiskey.

» Fondazione: 2015
» Bottistoccate per chiatta: 4.000

Lafamiglia Orrin Henry “Hank” Ingram
trasporta mercilungo il fiume Mississippi
dacinque generazioni,daquandoinizida
trasportare tronchidiquercianel1857.Conla
crescitadell’industria del bourbon whiskey,

il flume fu sostituito da mezzi ditrasporto piu
economici.Hank Ingram, CEO dell’azienda,
voleva sapere se fosse ancora possibile recu-
perare lamagiadelle prime botti di whiskey
che completavanoil loro processo produttivo
nelfiume. Pertanto, imagazzinigalleggiantidi
bottidi O.H.Ingram River Aged hannoripor-
tatoilbourbon whiskey alle sue radici, quando
il suo sapore veniva addolcito sul Mississippi.
“Abbiamoiniziato con seibottisuuna chiatta
galleggiante come prova e neabbiamo gia
4.000 cheinvecchiano sul fiume”, spiega
Hank Ingram.

Interlake Mecalux eil suo partner Henry A.
Petter Supply hanno progettato la soluzione
distoccaggioideale, perfarsiche O.H.Ingram
River Aged potesse attrezzare i suoimagaz-
zinigalleggianti. “Il sistema discaffalature

per bottihaunduplice scopo: ottimizzare la
capacitadistoccaggio e consentire un mag-
giore flusso d’ariatrale botti, che contribuisce
al processo dimaturazione. Petter Supply
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ha consigliato Interlake Mecalux per questo
progetto “perlasua affidabilita ed esperienza
in altri progettididistilleria”, afferma Ilngram.

Raddoppiarelacapacitaele
prestazionigrazie allaprogettazione
Nel 2018, prima di affidarsi ad esperti, I'azien-
dahacostruitoil suo primo magazzino galleg-
giante. Tuttavia, lo spazio era sottoutilizzato
ederaingradodistoccaresolo1.700 botti. Nel
2022,0.H.Ingram River Aged harealizzato
unanuova versione coinvolgendo Interlake

Mecalux nella progettazione. “Creare un
sistemadiscaffalature per bottidibourbon
whiskey e whiskey disegale all’interno diuna
struttura galleggiante € stata una verasfida,
ma vistiirisultati, ne & valsa davverolapena”,
manifesta il CEO dell’azienda.

Lanuovaimbarcazione € dotatadiunsop-
palco che ottimizzalo spazio disponibile.
“Conunachiatta delle stesse dimensioni, ora
possiamo stoccare circa 4.000 botti”, segnala

Ingram.

Linserimento diun piano calpestabile non
solohaincrementato la capacita distoccag-
giodel135%, mahaancheraddoppiatole
prestazionioperative: “Lavelocita e sicurezza
dicaricamento delle nostre botti sono miglio-
rate in modo significativo”, riconosce Ingram.
Grazie alnuovo sistemadiscaffalatureealle
modifiche apportate alla chiatta, O.H.Ingram
River Aged é passata dal caricamento di 30
bottiall’oraa 70, utilizzando due camione una
rampa. |l sistema distoccaggioinstallato &
pensato peraccompagnare lacrescitadell’a-
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zienda. “Mentreil nostro bourbon whiskey
haguadagnato popolarita, sono aumentate
anchele nostre esigenze distoccaggio. La
soluzione progettata da Interlake Mecalux
ciaiuteraasvilupparele nostre attivitain
modo sostenibile”, sostiene Ingram.

Ladisposizione delle scaffalature € costitui-
tadaunacorsiacentrale conuna profondita
dicinque bottisuciascun lato. “Utilizziamo
ognimetro quadrato della chiatta per

le scaffalature. Uesperienzadilnterlake
Mecalux é statafondamentale per perfe-
zionare erealizzare la soluzione logistica
definitiva”, confermail CEO dell’azienda.

Vantaggidella maturazione

del whiskey sul fiume
SecondoIngram, stoccareil whiskey in
bottiall’interno diun magazzino galleg-
giante offre molteplicivantaggi. “O.H.
Ingram River Aged & 'unico whiskey al
mondo chetrascorre tuttalasua vitasul
fiume Mississippi. Il tempo diesposizione al
microclima e all’'umidita del fiume, insieme
al suo costante movimento, generaun’in-
terazioneunicatralaquerciaelospirito
che esaltal’esclusivita dei nostriprodotti”,
rivelalngram.
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Il processo il seguente: glioperatori caricano
le bottisullachiatta utilizzando un sistema
dirampe ed elevatori. Unavoltariposte sugli
scaffali, le botti vengono lasciate riposare du-
ranteil loro ciclodivita affinché il movimento
delfiume, labrezza costante eil sole facciano
ilresto.

“Dopo quattroanni, preleviamo campionida
ognibotte per determinare seil contenuto

& pronto peressereimbottigliato o se deve
invecchiare pitalungo. Le nostre bottipiu
vecchie sono stoccate daottoanni.Lamatu-
razioneinbotterappresentaoltreil 50% del
saporediunwhiskey in bottiglia, conferendo
unvalore differenziale ai nostri stabilimentiin
questo settore”, confermalngram.

Whiskey invecchiato fiume Mississippi
Lavastaesperienzadilnterlake Mecalux nella
personalizzazione dei sistemi distoccaggio,
unitaalle solide competenze diHenry A.
Petter Supply neiprogettilegatialle distillerie,
sierivelatalacombinazione perfettaper O.H.
Ingram River Aged.

L'azienda harealizzato un sistema distoc-
caggiochelehapermessodiraddoppiare
lapropria capacita e le proprie prestazioni,
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garantendo al contempo lamovimentazione
sicuradellamerce e preservando la qualita
del prodotto. “Non esiste un manuale per
'invecchiamento del whiskey sui fiumi, quindi
lo ‘scriviamo’ man mano che procediamo,
cercando miglioramentiin occasione diogni
nuovo progetto delle nostre chiatte. Siamo
ormaiallaterzaversione e non potremmo
essere piu soddisfattidelle sue prestazioni”,
affermalngram.

Ancheil partner diMecalux Henry A. Petter
Supply é entusiasta della collaborazione con
O.H.Ingram River Aged: “In qualita dispecia-
listadello stoccaggioda35annieorgoglioso
abitante del Kentucky, mipiacciono partico-
larmenteiprogettinell’industria delbourbon.
Hank Ingram € uno dei volti pitinnovatividel
settore. Se tuttiiclienti fossero gentilicome
lui, potrei continuare alavorare per altritre
decenni”, conclude Brian Dowell, specialista
dello stoccaggio.

Le scaffalature hanno
aumentato la capacita del
135% e hanno raddoppiato
le prestazioni operative
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