Logistica a basse
temperature: soluzione
completain sel magazzini

Lagestionedeiprocessilogisticialimentarialbasse temperature comportaunagrande sfida: garantire
la qualita preservando la catenadel freddo.Incarlopsa, societaleader nellaproduzione e lavorazione
diprodottidicarne suinain Spagna, haincorporatolatecnologia piut modernasul mercatoin tuttiisuoi
processilogisticiper migliorare la produttivita e garantire la tracciabilita dellamerce. Mecalux il suo
fornitore dilogistica difiduciain quanto haattrezzato sei magazzininegli stabilimentidi Tarancén e
Corralde Almaguer (Spagna). Queste strutture sidistinguono per icicli operativiautomatizzatiiquali
hanno contribuito all'espansione dilncarlopsa negliultimianni.

Paese: Spagna | Settore: food & beverage

Qualita pernatura

Incarlopsa e un'azienda familiare che, dalla
suafondazionenel 1978, édiventataun
punto diriferimento nel settore dellacarnein
Spagna.

ConsedeaTarancon (Cuenca) e altriundici
centridiproduzionein Castilla-LaMancha,
Castillay Ledn, Andalusia e nella Comunita
Valenciana, lasocieta é specializzata nella
lavorazione di prodotti freschidi maiale,
prosciutto crudo, salsicce iberiche e salumi.
Incarlopsa, conunteamdipiudi3.600 per-
sone, hachiusoil 2020 conun fatturato di
883 milionidieuro,conunincremento del
4,7% rispetto all’anno precedente.

Dapiudi40anni,l'impegno nellala qualita
deiprodotti,inun modello dibusinessre-
sponsabile, sostenibile ealungo termine
sono aspettiimprescindibili per questa
azienda aconduzione familiare, dove la pro-
mozione dell’economialocale giocaunruolo
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Incarlopsa

Calidad por Naturaleza

VANTAGGI

* Maggiore produttivita: Incarlopsaha
una catenalogisticain grado digestire
in modo efficiente una produzione
annuale di150.000 tonnellate di
prodottiabasedicarne.

* Maggiore tracciabilita: Easy WMS
traccia glialimentiattraverso le diverse
fasiche attraversano, controllando
ognidettaglio sui prodotti (dimensioni,
lotto, peso, caratteristiche, datadi
produzione e discadenza, ecc.)

* Sicurezzadellamerce: 'automazione
garantisce untrasporto sicuro della
carne,oltre apreservare la catenadel
freddo. Questo garantisceil suo sapore
elasuaqualita.
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I sistemi distoccaggio
automatizzati
assicurano la corretta
manipolazione dei
prodotti e facilitano

il lavoro degli operatori

decisivo nel dareimpulso all’attivita nei centri
diproduzione.

Incarlopsacombinal’aspetto economico

e ambientale conunavisione sociale.Una
dimostrazione di questoimpegno € avvenuta
durantele fasiiniziali della pandemiaconla
donazione di materiale sanitario e diprote-
zione agliospedali,alle case diriposo, alla
polizia e ai consiglicomunali, cosicome diali-
mentiaorganizzazionicome la Federazione
spagnoladeibanchialimentariela Croce
Rossa, traglialtri.

Incarlopsa e Mecalux: collaborazione
tradue leaderdel settore

“Siamo molto soddisfatti.” Questo e l'entu-
siasmo di Victorino Carabantes, Direttore
Generaledilngegneriadilncarlopsa, quando
gliéstato chiestoilrendimento dei quattro
magazzini che Mecalux hainstallato nello sta-
bilimento di Tarancén e nei due di Corral de
Almaguer. Entrambe le strutture sono state
recentemente certificate perlaproduzione
biologica.

Larelazionetrale dueaziende éiniziata piu
di20 annifaconl'installazione dimagazzini
manualiche, coniltempoeinseguitoalla
crescita costantedilncarlopsa, hanno lascia-
toilpostoasoluzionidistoccaggio all'avan-
guardia. Durante questo periodo, Incarlopsa
hasempre scelto Mecalux come fornitore di
logisticadifiducia perché, come affermato
da Victorino Carabantes: “Leloro soluzioni
distoccaggiosonosempre piu che adeguate
alle nostre esigenze logistiche.”

| seimagazzini che Mecalux ha attrezzato per
Incarlopsahanno due caratteristiche so-
stanziali per questa societadilavorazione di
carne:automazione e tracciabilita. “Abbiamo
un movimento continuo e controllato della
merce”, dichiara Carabantes.

L'automazione € garantita dai sistemi di
stoccaggio automatico per pallet, mentrela
tracciabilita, di primariaimportanza quan-
dosilavoraconglialimenti, & garantitada
Easy WMS, il sistemadigestione del magaz-
zino (WMS) di Mecalux.

“llnostro obiettivo era quello distoccare
ungrannumero dipallet nel minor spazio
possibile”, aggiungeil Direttore Generale di
Ingegneria. | sistemi distoccaggio automatici
sfruttano la superficie disponibile a favore
dellamassima capacita distoccaggio e, quin-
di, ridurreilconsumo dienergia per generare
ilfreddo.

Carabantes sottolineaunaltro aspetto
cardine perilraggiungimento dell’eccellenza
logistica: “Lo straordinario servizio post-ven-
ditadiMecalux chefasichel’'operativita dei
nostrimagazzinisiavicinaal 99%.”

Sicurezza:logisticaalimentare

I magazzini Incarlopsa sidistinguono per
efficienza, produttivita, dinamismo e sicurez-
zanellamanipolazione deglialimenti.

Perraggiungere questo obiettivo, lasocieta
hasceltodiapplicarelatecnologiaatuttii
suoi processi, dallaproduzione allo stoccag-
gio, passando perlagestione.

Stoccaggio:robotizzazione per

operare abasse temperature

Lacarnedeve esseretenutaaunatempe-
raturaideale per garantire lasuabuona
conservazione. Per questo motivo, le camere
dicongelamentodilncarlopsasono costru-
ite con pannelliasandwich (unelemento
isolante cheimpedisceil trasferimento della
temperaturaall’esterno), mentreil pavimen-



Incarlopsaa Tarancén

Lasedecentraledilncarlopsasitrovaa Tarancén (Castiglia-La Mancia, Spagna) ed éuno
deisuoistabilimentipit moderniin Spagna, che viene costantemente ampliato e rinno-
vato. Attualmente ha unimpianto di macellazione, uno di confezionamento e lavorazio-
ne dellacarne fresca, uno di affettatura e uno di essiccazione dei prosciutti. Inlinea conil
suoimpegno nellapromozione e nel rafforzamento dello sviluppo sostenibile, la societa
hainstallato seitunnel dicongelamento intelligenti che ottimizzano il consumo energe-
ticoeaccrescerelacapacitatotale dicongelamento dell’'azienda a120 tonnellate.

Nello stabilimento di Tarancén, Mecalux ha partecipato a quattro progetti coniquali

vengono stoccati quasi8.500 pallet.
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1. Magazzino automatico
per pallet a temperatura
refrigerata

Con una capacita di 1.994 pallet distribuiti
in due corridoi lunghi 38,3 m, & qui che
il prodotto finito viene stoccato e
inviato al cliente. A fianco al magazzino,
due celle sono state dotate di unita di
controllo della temperatura per
mantenere 25.200 prosciutti a -20 °C.

Capacita di stoccaggio
1.994 palets
Dimensioni dei pallet
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max dei pallet: 1.000 kg

Altezza delle scaffalature: 22,7 m

Lunghezza dei corridoi: 38,3 m
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2. Magazzino automatico in una
cella a temperatura congelata

Anche guesto destinato al prodotto
finito, € dotato di due corridoi lunghi
36,1 m con scaffalature a doppia
profondita e capacita per un massimo
di 2.352 pallet. In ogni corsia, separata
da una parete per mantenere meglio
il freddo, un trasloelevatore introduce
ed estrae automaticamente la merce
dalle ubicazioni.

Capacita di stoccaggio
2.352 paletes
Dimensioni dei pallet
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max dei pallet: 1.000 kg

Altezza delle scaffalature: 20,2 m

Lunghezza dei corridoi: 36,1m

3. Magazzino automatizzato
autoportante

Si compone di quattro corsie lunghe
50 m e alte 26,5 m: tre diesse a
temperatura controllata (-30 °C) per il
prodotto in attesa di essere spedito alle
linee di lavorazione, mentre la quarta
lavora a temperatura ambiente e stocca
materiale ausiliario. Questo magazzino,
con una struttura autoportante e collegato
alla produzione da trasportatori, ha una
zona di entrata e uscita dei pallet alle due
estremita delle scaffalature.

Capacita di stoccaggio
3.348 pallet
Dimensioni dei pallet
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max dei pallet: 1.200 kg

Altezza delle scaffalature: 26,5 m

Lunghezza dei corridoi: 50 m

4. Magazzino con
il sistema semiautomatico
Pallet Shuttleo

Sono stati installati tre blocchi di
scaffalature alte 9,2 m, che ospitano
752 pallet di prodotto finito. E un sistema
di stoccaggio compatto che funziona
a una temperatura controllata tra -18 e
-22 °C. La merce viene gestita secondo il
criterio LIFO (last in, first out) in due dei
blocchi di scaffalature e secondo
il criterio FIFO (first in, first out)
nel terzo blocco.

Capacita di stoccaggio
752 pallet
Dimensioni dei pallet
800 x 1.200 mm
Peso max dei pallet: 1.200 kg

Altezza delle scaffalature: 9,2 m

Lunghezza dei corridoi: 22 m



Incarlopsa en Corral de Almaguer

Inaggiunta, a Corral de Almaguer (Toledo), I'azienda ha uno dei piu grandi essiccatori
diprosciutto del mondo, con una capacita produttivaannuale di 4,25 milioni di pezzi. In
questainstallazione Mecalux ha allestito due magazzini automatici: unoinunadelle sue
cameredicongelamento eunaltroinunacamerarefrigerata. La capacita complessivadi

entrambiimagazzinié di6.560 pallet.

Nel centro Incarlopsadi Corral de Almaguer vengono preparaticirca 200 pallet al giorno.
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to éisolato per prevenire lacondensazione
(formazione dighiaccio).

Le camere sono dotate ditutte le attrezzature
direfrigerazione necessarie: compressori,
condensatori, valvole diespansione ed eva-
poratori.

Un SAS (Security Airlock System) é stato
installato all'esterno delle camere dove si tro-
vano due porte rapide (una delle qualisiapre

sullacamerael'altrasull’esterno) che nonsono

maiaperteallo stessotempo. Lafunzionedi
guesto sistema e dievitare glisbalziditempe-
ratura, le perdite difreddo e lacondensa.

5. Magazzino automatico
a temperatura controllata
(surgelati)

Ha un'altezza di 22,5 m ed & composto da
due corridoi di circa 70 m di lunghezza
dove 4.448 pallet vengono stoccati a
una temperatura di -20 2C con il prodotto
in attesa di essere lavorato sulle linee di
produzione. Le due corsie, collegate da
una navetta, sono separate da un muro per
mantenere meglio il freddo in ognuna di esse.

Capacita di stoccaggio
4.448 palets

Dimensioni dei pallet
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max dei pallet: 1.000 kg

Altezza delle scaffalature: 22,5 m

Lunghezza delle scaffalature: 71 m

Infine, optare per sistemidi stoccaggio
automaticononsolo garantiscelacorretta
movimentazione dei prodotti, mafacilita
ancheil lavoro deglioperatori, semplificando
le attivita e permettendo loro diessere piu
efficacinelle mansioni portate avanti: “Il
nostroteam € abituato alavorareinunma-
gazzino automatizzato, il cheliaiutaaoperare
inmodo affidabile ed efficiente”, sottolinea
Victorino Carabantes.

Gestione: Easy WMS
Imagazzinidilncarlopsasono equipag-
giaticonil sistema digestione magazzino
Easy WMS alfine di gestire tuttii movimenti

6. Magazzino a temperatura
refrigerata

E leggermente pil alto del precedente
(24,4 m), ma piu corto in lunghezza
(41,9 m), e lavora a 0,2 °C. Con una

capacita di 2.112 pallet di prodotto finito,
il suo funzionamento € praticamente
uguale a quello del magazzino surgelati:
due corsie di stoccaggio collegate tra
loro da una navetta. In questo caso, le due
corsie non sono separate da un muro.

Capacita di stoccaggio
2.112 palets

Dimensioni dei pallet
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max dei pallet: 1.000 kg

Altezza delle scaffalature: 24,4 m

Lunghezza delle scaffalature: 41,9 m

dellamerce (entrate, stoccaggio e spedizio-
ni) e offrire una completa tracciabilita.
“Sono sicuro che non sfruttiamo nemmeno
iI150% del potenziale diEasy WMS, ma & piu
che sufficiente per noi, sia per controllare la
merce che per scambiare informazionicon
ilnostro JD Edwards”, dichiara Victorino
Carabantes.

Dalmomentoin cuiarrivano gliarticolial ma-
gazzino, Easy WMS li classifica per lotti, utiliz-
zando algoritmiper assegnare un’ubicazione
appropriataad ognipallet. Easy WMS haiil

controllo totale dellamerce coninformazioni
intempo reale sullo stato dello stock. Questo



“Vorrei evidenziare la sicurezza e il controllo della merce che
abbiamo ottenuto automatizzando la nostra catena logistica. Da
unlato, abbiamo potenziato la sicurezza dei nostri operatori e delle
nostre strutture. Dall’altro, il controllo che abbiamo ora ci permette
diconoscere con certezza la quantita e la posizione dei nostri
prodotti. Grazie all'automazione, la percentuale di errore umano
nel controllo delle scorte € completamente scomparsa.”

Victorino Carabantes
Direttore Generale dilngegneria dilncarlopsa

WMS conosce tuttiidettaglideiprodotti,
come, peresempio, le dimensioni, il lotto, il
peso, le caratteristiche, le date diproduzione
ediscadenzaeicontrollidiispezione che
sono statisuperati.

Latracciabilita fornitada Easy WMS e indi-
spensabile perun'aziendaalimentare come
Incarlopsa, perché laaiutaaidentificare
eamantenere uno stretto controllo delle
caratteristiche dei prodottie ditutte le fasi

che attraversano fino allaconsegnaal cliente.

Questoriduceglierrorieassicurail rispetto
delle normeigieniche.

Logisticaintegrata afavore di
produttivita e sicurezza
“Conimagazziniautomatizzati Mecalux
abbiamo miglioratoil controllo delle scorte,
ottimizzato I'area distoccaggio e, soprattut-
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to, ridotto I'uso dei mezzi di movimentazione
manuale. Il risultato e statoun nettoincre-
mento della produttivita e dellasicurezza”,
commenta Victorino Carabantes.

Incarlopsahaunasupply chainaltamente
competitiva grazie, ingran parte, all'efficien-
zalogistica dei magazzini di Mecalux. Inoltre,
lasocieta haoraunamaggiore capacitadi
rispondere ai cambiamentidelladomanda,
mantenendo laqualitaeil sapore dellacarne
inognimomento. “Siamo un'aziendainnova-
tivanel nostro settore, nonabbiamo paura
dell'automazione einvestiamoda20anniin
magazzini automatizzati. Fortunatamente,
continuiamo acrescereannodopoannoe,
senzadubbio, continueremo ad affidarcialle
soluzionilogistiche automatizzate di Mecalux
ancheinfuturo”, affermail Direttore Generale
dilngegneriadilncarlopsa.
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