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Buffer
automatico
condifferenti
temperature

LasocietaagricolaHaciendalLa Albuera

ha costruitouna cellafrigorifera
autoportantein Estremadura (Spagna)

in cuigestisce una produzione annuadi
32.700tonnellate difruttae verduraappena
raccolte.llmagazzino,conunacapacitadi
5.800 contenitori, funzionacome un buffer
temporaneo collegato automaticamente
all’areadicalibraturaeimballaggio.

Easy WMS offre una tracciabilitacompleta
dellafrutta, assicurando il mantenimento
delle condizioniditemperaturae umidita
corrette. Daquando questo magazzino
automaticoeinfunzione,l’'aziendaée
cresciutadell’85%.

Paese: Spagna | Settore: food & beverage
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VANTAGGI

* Bufer automatico: lacompaiiia
gestionala frutade modo
completamente robotizado, desde que
llegadelcampo hastaque seenviaalos
clientes.

* Forniturajust-in-time:ilmagazzino
automatico fornisce gradualmente e su
richiestalamerce necessarianell’area di
calibrazione eimballaggio.

* Temperatura controllata: Easy WMS
sioccupadicollocareicontenitorinella
zona correttain base allarotazione,
allatemperaturarichiestaealtempo
necessario dipermanenzanel
magazzino automatico.




Agricoltura biodinamica

HaciendalLa Albuera é un’aziendafondata
nel 2015 nella citta di Guarefia (Extremadura)
dedicataalla produzione e allacommercia-
lizzazione diprodottiagricoli. Sidistingue
perlasuacostantericercadinuove colture
che possano soddisfare le piu esigentirichie-
ste del mercato. Tutto questo, garantendo
semprelasicurezzaalimentare attraverso
una produzione biologica e sostenibile, nei
confronti dell’lambiente e della biodiversita.

L’azienda fa parte diHaciendasBio, una
societaleader nelmercato europeodella
frutta e verdura biologica che possiede piu
di1.000 ettaridicoltivazioniinpiuditrenta
aziende agricole strategicamente situate in
nove province spagnole. Conpiudi1.500 la-
voratori, produce il 98% della frutta e della
verdura che vende.

Recentemente, in seguito alla crescitaregi-
strata negliultimianni, l'azienda ha aperto
nuove strutture che coprono 400 ettari. Qui
sitroval’area diproduzione, calibraturae
confezionamento difrutta e verdura, cosi
come gli uffici, uno spazio aperto ai visitatori
eunnegoziodiprodottibiologici. Queste
strutture sono diventate lanuovasede
aziendale eindustriale dell’azienda, sosti-
tuendo quellache aveva precedentementea
Guarenfa.

Il centro diproduzionediHaciendalLa
Albuera é dotato diunatecnologiaall’avan-
guardia, essenziale per gestire laproduzione
annuale di32.700 tonnellate difruttae
verdura: 20.000 difruttae12.700 di verdura.
Latecnologia, oltread aumentareil rendi-
mento, permette anche di metterein pratica
un’attivita sostenibile, ecologicaerispettosa
dell’ambiente. Perrenderel'idea: 'area di
imballaggio haunsistemadirecuperodell’e-
nergiaresidua deiprocessi.

Buffer automatico

L'HaciendaLa Albueradisponediuno spazio
dove gestisce temporaneamente, atempera-
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turacontrollata, la frutta e laverdura appena
raccoltache deve passare attraversoil
processo dicalibratura (che consiste nel
selezionare e classificareiprodottiinbasea
diametro, lunghezzae forma), il confeziona-
mento oimballaggio. “Classifichiamo tuttala
frutta cheraccogliamo, ovvero, circa 20 lotti
algiorno. Inoltre,ognuno diessié& composto
daottodiversitipidifrutta”, spiega Paco
Casallo, Direttore dell’azienda.

Inprecedenza, 'azienda organizzava tutta
lamerce manualmente, maora, hanno
deciso dipassareallarobotizzazione;in vista
dell’laumento della produzione e seguendo
la strategia diautomazione e sostenibilita.
“Laragione éovvia: tuttalafruttadeve
essere correttamente identificata, traccia-
bile e disponibile per essereinviataall’area
dicalibraturaalmomento giusto; cosache e
possibile solo conl'aiuto dell’lautomazione”,
commenta Paco Casallo.

Conquestaideain mente, 'laziendasie
rivoltaa Mecalux perché, cosi come affer-
ma Paco Casallo, Direttore diHaciendalLa
Albuera: “Conoscevamo la qualita delle sue
scaffalature cosicome le ottime prestazioni
inmagazziniatemperaturerefrigerateein
condizionidialtaumidita.”

Mecalux ha propostola costruzione diun
magazzino automatico autoportante con
altezza di20 m, composto da due corridoi
con scaffalature a doppia profondita su
entrambiilati.Inognuno diessi, circola
untrasloelevatore bicolonnache esegue
automaticamente I’entrata e I'uscita giorna-
lieradipiu di300 pallet, seguendo gliordini
del sistema digestione magazzini (WMS)
Easy WMS.

“Abbiamo valutato molto positivamente
I'offerta che cihafattoilteam diMecaluxe,
soprattutto, abbiamo tenuto conto del fatto
cheil software di gestione magazzini poteva
essere facilmenteintegrato conilnostro ERP
Keops”, afferma Paco Casallo.
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“Siamo molto soddisfatti del magazzino automatizzato
autoportante perché ci ha dato un perfetto controllo
delle scorte, una maggiore reattivita e agilita nel rifornire
l'area di calibrazione e imballaggio in meno di tre minuti.
Diconseguenza, abbiamo migliorato la qualita del nostro
servizio eridotto i costi, evitando arresti di produzione
permancanza di fornitura.”

Paco Casallo
Direttore diHacienda La Albuera
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L'impegno nella
robotizzazione
permettealla Hacienda
La Albueradiprodurre
32.700 tonnellate di
fruttae verdura ognianno

Le scaffalature,conunalunghezzadi46 me
conseilivellidistoccaggio, adatte astoccare
mercifinoa2,3mdialtezza, gestisconodue
tipidiunitadicarico: pallet e contenitori, en-
trambidi1.000 x1.200 mm. Ogni ubicazione
pud ospitare un pallet o finoaun massimo di
quattro contenitori (unoimpilato sull’altro)
fornendo una capacitatotale di5.800 con-
tenitori.

Nella progettazione della cellafrigorifera, &
stata previstauna futura espansione con cui
aumentare la capacita distoccaggio,inlinea
conle prospettive dicrescita dell’azienda.

Cellafrigorifera automatizzata

Il buffer automatico lavoraaunatempera-
turacostantetraOe22C,conun’umiditare-
lativa del 92-97% per mantenereil sapore, il
colore, laconsistenza,’laroma e le proprieta
nutrizionalidella frutta e della verdura.

Consapevole dell'importanzadel controllo
dellatemperatura e dell’'umidita del pro-
dottofinale, & statoinstallato untunnel
diraffreddamento nelle ultime duefile

del magazzino automatico. Qui, vengono
stoccatitemporaneamenteicontenitoriche
entrano nel magazzino conunatemperatura
superioreai22C. “In questo modo, possiamo
garantireiltempo diraffreddamento piu
adatto per ognitipodifrutta; guestociha
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aiutatoamigliorarelaloro conservazione”,
aggiunge Paco Casallo.

Per preservare latemperaturaall’interno
dellacellafrigorifera, delle porte diaccesso
ad aperturaautomatica sono state collo-
catetral’ingresso delmagazzinoeiltunnel
refrigerato.

Gestione delle ubicazioni

Easy WMS eéresponsabile dell’organiz-
zazione delle ubicazionidel magazzino
automatico, dellazona diraffreddamentoe
della correttaentrata e uscita dellamerce.
Perfarlo, &€ collegato al’lERP diHacienda lLa
Albuera, Keops, cosicome al sistema diven-
tilazione controllato da Johnson Controls.
“Lintegrazione tra Easy WMS e glialtri
software é stata molto soddisfacente; infatti,
tuttiisistemipossono condividereidatie, di
conseguenza, ottimizzareiprocessi”, sotto-
lineail Direttore dell’impresa.

Quando ¢ilmomento distoccare un pallet
nella zonadiraffreddamento, Easy WMS
indicaaJohnson Controls qual élacella

in cuiattivare le ventole per raffreddare la
zona.Unavoltaraggiuntalatemperatura
preimpostata, Easy WMS viene informato di
rimuovereil pallet e iventilatorisifermano
immediatamente.

Perilresto delmagazzino, la strategia di
ubicazione sibasasullarotazione diogni
prodotto e sultempo distoccaggio previ-
sto. Easy WMS tiene conto del fatto cheiil
magazzino ésuddivisoin zoneinbasealla
temperatura diogniubicazione. Questo
significa chele posizioni piu vicine ai quattro
evaporatori,installatinella parte superiore,
sono quelle apiubassatemperatura.

Easy WMS e anche configurato per con-

trollareiprodottiche non hanno bisogno di
essere stoccati e sono quindiinviatidiretta-
mente all’area di calibrazione. Infine, il WMS
gestisceanche lo stoccaggio dipallet vuoti,

scatole o materiale ausiliario utilizzato nel
processo dicalibrazione eimballaggio.

Collegamento all’areadi calibrazione
eimballaggio

Ilmagazzino automatico svolgela funzione di
rifornire le aree dismistamento eimballaggio
conlafruttaelaverdurarichiesta, perpoi
stoccarladinuovoin magazzino. Easy WMS
giocaunruolo chiavein questo processo
assicurando la forniturajust-in-time alle linee
diproduzione. Inoltre, affinché questo sia
possibile, laconnessionetral’lERPeil WMS &
indispensabile.

Quando I’'ERP notificaa Easy WMS che ha
bisogno diuna certa quantita distock, questo
nonvieneinviato tuttoinunavolta, mabensi
poco apoco. Questo perchél’areadicalibra-
zione eimballaggio non dispone disufficien-
te spazio distoccaggio, quindi, i contenitori
vengono speditiman mano che vengono
richiesti. Lo stesso accade conlaspedizione
discatole vuote alla zona di produzione.
LERPrichiede al WMS le scatole necessarie
pereseguireil processo dicalibrazionee
Easy WMS le fornisce surichiesta.
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Ciclioperativicompletamente
robotizzati

Conquesto bufferautomatico, HaciendalLa
Albuerahaunasoluzione che permette di
gestire,inmaniera efficiente e senzaalcun
intervento degli operatori, tuttala frutta: dal
momento in cuivieneraccolta dal campo fino
allaspedizione aiclienti. Grazie allarobotizza-
zione,'azienda, essendoin grado dispostare
piu di 300 palletal giorno, haridotto significa-
tivamenteil tempo speso per ogni operazione
e ottimizzato I'entrata e l'uscita delle merci.
Ora, 'aziendahaunamaggiore capacita di
reagire ai cambiamentidelladomanda.

Come se non bastasse, 'automazione non
solo haaumentato il rendimento dei cicli
operativi,ma & stataanche essenziale per
mantenere la catena del freddo; necessaria
perlacorrettaconservazione difrutta e ver-
dura. “Daquandoil magazzino automatico &
entratoin funzione, siamo cresciutidell’85%.
Inoltre, assicurando la fornitura automatica
difruttaall’areadicalibraturaeimballaggio,
possiamo concentrarci su altri ciclioperativi
che aggiungono piu valore al nostro busi-
ness”, sottolinea Paco Casallo.



