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Goma-Camps inaugura
un hUoOvVoO Mmagazzino CAMPS
di prodotto finito

Il produttore dicartaampliala suacapacitaconil sistema Pallet Shuttle . o X
cartiera conuna capacita massima

semiautomatico e potenziale misure antincendio. diproduzione di60.000 tonnellate
all’anno.

SFIDE

Paese: Spagna | Settore: carta e derivati

¢ Attuare misure di prevenzione
incendiinun magazzino con derivati
dicellulosa.

SOLUZIONI

e Sistema Pallet Shuttle
semiautomatico.

e Scaffalature portapallet.

VANTAGGI

e Stoccaggio ottimizzato con piu
di12.000 ubicazioniper prodottifiniti.

e Sicurezza contro gliincendi
rafforzata tramite sistemidi
rilevamento e separazione tra pallet.
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ConsedialaRibae Vilaverd (Tarragona),
Goma-Camps produce un’ampiagamma
disoluzioniincarta, pensate per diversi
settori, esigenze e formati di utilizzo. Fondata
nel1758, 'azienda coniuga la suavasta
esperienzaconunfermoimpegno afavore
dellasostenibilita. lnuovo magazzino,
situato vicino alla produzione, permette di
centralizzare e ottimizzare le sue operazioni
logistiche.

» Produzione: 60.000 tonnellate all’anno
» Clienti: 750
» Professionisti: 275
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L’'azienda familiare Goma-Camps da piu di
265 annifabbrica carta dialta qualita. Nel
corso deidecennihasaputo adattarsie ha
ampliatola propria produzione al settore
dellacartatissue, specializzandosiin prodotti
qualicartaigienica, cartadacucinaealtri
articoliutilizzati nell’industria e nel settore
alberghiero.In questo contesto, 'azienda ha
realizzato un nuovo magazzino vicino alla
fabbricadiVilaverd (Tarragona) in collabora-
zione con Mecalux.

Linstallazione & destinata allo stoccaggio
diprodotto finito proveniente dalle linee
diproduzione e pud ospitareuntotale di
12.288 palletin due sistemi diversi: il Pallet
Shuttle semiautomatico e le scaffalature
portapallet.

Per ottimizzare le operazioni, il sistema
Pallet Shuttle semiautomatico di Mecalux
fornisce a Goma-Campsun’alta densita di
stoccaggio elamovimentazione automatica
dellamerceall’interno delle scaffalature di
10,5 mdialtezza. Con capacita per10.152 pal-
let, il sistema dispone diseinavette che,
collocate neicanalidistoccaggio tramite
carrelli elevatori, trasportanolamerce senza
'intervento diretto deglioperatori.

“Avevamo necessita diunasoluzione capace
diunire un’elevata capacita distoccaggio
condelle misure disicurezza molto esigen-
ti”, spiega Francesc Subirats, responsabile
delmagazzino di Goma-Camps. “ll sistema
Pallet Shuttle semiautomatico cipermette
digestireil prodotto finitoin modo agilee
sfruttare al massimolo spazio disponibile”. Gli
shuttlericevonoistruzioniattraverso tablet
dotatidiunsoftwareintuitivo e connessione
wi-fi. Inquesto modo € possibile eseguire
varie operazioni: selezionareipallet dapre-
levare, farel’inventario, gestireil personale
autorizzato al suo utilizzo.

Il progetto di Goma-Camps é stato comple-
tato conscaffalature portapallet di 9 metri
dialtezzae 2.083 posizioni,unasoluzione
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“Il sistema Pallet Shuttle semiautomatico
cipermette di gestire il prodotto finito
in modo agile e sfruttare al massimo
lo spazio disponibile”.

Francesc Subirats
Responsabile del magazzino di Goma-Camps

versatile che offre accesso diretto alla merce
eapportaflessibilita per gestire situazioni
puntuali, come picchidiattivita olariorganiz-
zazionedipallet nei canalidel Pallet Shuttle
semiautomatico.

| due sistemi di Mecalux, con quattro livelli di
stoccaggio, sono stati adattatialle dimensio-
nideipallet di Goma-Camps e alle esigenze
specifiche dell’azienda. Nello specifico,
I'impianto € progettato per ospitare unita di
caricoaltefinoa2,70 m,una caratteristica ti-
picadeiprodottiin cartatissue che consente
dimassimizzareil volume stoccato eridurre
le operazionidi movimentazione.

Grande capacita e sicurezza
antincendio

La natura deiprodottiimmagazzinatida
Goma-Campsrichiede unlivello diprote-
zione antincendio che vaoltrele soluzioni
convenzionali. Con I'obiettivo di minimizzare
ilrischio dipropagazione delfuoco senzari-
nunciare aun’elevata capacita distoccaggio,
I'impianto e stato progettato fin dall’inizio

inmodo da garantirein ognimomentouna
distanzadisicurezzafissatraipallet. Questa
separazione controllatarende piu efficace
I'azione deisistemidirilevamento ed estin-
zioneincendi, in conformita airequisitidi
sicurezza stabiliti.

Lamanutenzione diquesta separazione &
statafissatacome condizione essenziale

fin dalle fasi di progettazione del layout

del magazzino. Il sistema semiautomatico
Pallet Shuttle di Mecalux e stato adattato
specificatamente alle esigenze disicurezza
diGoma-Camps, combinandola massima
capacitadistoccaggio, operativita e confor-
mita normativainununico progetto.

Grazie allasoluzione di Mecalux, Goma-
Camps compie un passo avantinella gestione
logistica, coniugando capacita, efficienza,
sicurezza e sostenibilitainununicoimpian-
to.llmagazzinononsolorisponde alle sue
necessita attuali, ma stabilisce una base
solida per affrontare future sfide operative
congaranzie.



