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Gerresheimer eun partner globaleeun
fornitore innovativo disistemi e soluzioni
perisettorifarmaceutico, biotecnologico

e cosmetico. llgruppo offreunampio
portafoglio disoluzioniperil confezionamento
deifarmaci,che comprende chiusuree
accessori, sistemidisomministrazione dei
farmaci, dispositivimedici e altre soluzioni
peril settore sanitario. Lagamma di prodotti
include soluzionidigitali disupporto
terapeutico, dispositivion-body, siringhe,
penne, autoiniettori e inalatori, oltre afiale,
cartucce,ampolle, confezionipercompresse e
flaconi perinfusione, contagocce, contenitori
per sciroppi.ecc. Gerresheimer garantisce la
consegnasicurae l'lamministrazione affidabile
delle medicine ai pazienti.

» Fondazione: 1864

» Sede: Diisseldorf (Germania)
» Team:13.600+ persone

» Siti produttivi: 40+

» Presenza: 16+ Paesi

Gerresheimer, partner globale e fornitore
innovativo disistemi e soluzioni perisettori
farmaceutico, biotecnologico e cosmetico,
harafforzato la propria capacita produttivae
logistica del suo sito produttivo a Peachtree
City, nello stato della Georgia (Stati Uniti),
tramite I'avviamento di due magazzini auto-
maticipallet. Questo doppioinvestimento
risponde allaforte crescita delladomanda di
dispositivimediciesiinserisce nella strategia
disviluppo dell’azienda basata sull’automa-
zione.

Nei suoi stabilimenti, Gerresheimer produce
inalatori, componenti per sistemi diinfusione,
microiniettori, dispositivi per test microbiolo-
gicie autoiniettori destinatial trattamento di
patologie comeil diabete e I'obesita.

“L'ampliamento del nostroimpiantoa
Peachtree City rappresentaun passo cru-
ciale per consolidare lanostrapresenza
negli Stati Unitied essere sempre piu vicino
ainostriclienti del settore sanitario” spie-
ga Tobias Gebhard, responsabile globale
dell’automazione delle fabbricheintelligenti
diGerresheimer. “ll progettoincludela
creazionedioltre 400 nuovi postidilavoro,
I'incorporazione dicamere bianche diultima
generazione, 'avviamento dilinee di produ-
zione altamente automatizzate e lamoder-
nizzazione dituttalalogisticainterna”.

Due magazzini automatici,

la stessastrategia

Lambizioso piano diampliamento dellafab-
brica di Peachtree City hasuperato un punto
diinflessione nella gestionelogistica. Dopo
aver operato perannicon processi manuali,

Gerresheimer hascommesso sull’automazio-
ne deiflussidellamerce per ottenere preci-
sione, sicurezza ed efficienza, fattori critici
nelsettore medico. “Inun’ambiente dove
ognicomponente deve essere manipolato
conlastessacura, 'automazione fornisce una
nuovadimensione dicontrollo e affidabilita”,
sottolinea Gebhard.

| due nuovi magazzini automatici, gestiti

dal software Easy WMS, ospitanoiprodotti
semilavorati provenienti da due diversi stabi-
limentidiproduzione. Entrambe le strutture
sono molto similie sono state progettate

per gestire componentididispositivimedici
provenientidal processo distampaggio
ainiezione, qualiinalatori, autoiniettorie
sistemidiinfusione.

Gerresheimer avanzaverso
una logistica piu efficiente,
automatizzata e orientata
alla qualita
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“Imagazzini automatizzati
di Mecalux hanno aumentato
la nostra capacita di stoccaggio
e migliorato la produttivita
di tuttalalogistica”.

Tobias Gebhard
Responsabile globale dell’automazione
delle fabbricheintelligenti di Gerresheimer
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Il primo magazzino automatizzato, alto 13 me-
tri, pud contenere1.040 pallet ed & dotato di
untrasloelevatore che operasuscaffalaturea
doppiaprofondita. | pallet entrano nel siste-
madaunlato collegatoallalineadiproduzio-
ne, dove vengono stoccati automaticamente.
Una volta evasigli ordini, questivengono
trasferiti dalla parte anteriore del magazzino
all’area spedizionitramite nastritrasportatori
automatici.

Dopo aver constatatoivantaggioperativi
diquestasoluzione e lastretta collabo-
razione con Mecalux duranteil progetto,
Gerresheimer hadeciso difare unulteriore
passoavantiedireplicareilmodello nel suo
nuovo sito produttivo, situato nei pressi
dell’aeroportoregionale di Atlanta. Anche
guesto secondo magazzino automatizzato
raggiungeil3 metridialtezza ed &€ equipag-
giato con oppure siavvale dioppure & servito
dauntrasloelevatore conunacapacitadi
1.104 pallet. Il suo design prevede due punti

diingresso e diuscitasituatialle estremita
opposte dell’impianto, il che consente di
ottimizzare il flusso delle merci.

“I magazzini automatizzati di Mecalux hanno
aumentato lanostra capacita di stoccaggio
emigliorato la produttivita dell’intera catena
logistica. Cipermettono dilavorare senza
interruzioni e diottimizzare la disponibilita
deiprodottiinunambiente operativo attivo
praticamente 365 giorniall’anno”, affermail
responsabile globale dell’automazione delle
fabbricheintelligenti di Gerresheimer.

Ledueinstallazionisono attrezzate con
trasloelevatoribicolonnacon forchetele-
scopiche, progettati per manipolare pallet
su scaffalature a doppia profondita. Questi
sistemitrasportano automaticamentela
merce dai puntidiingresso alle postazioni
assegnate e, quando necessario, laconvo-
glianorapidamente verso le zone di uscita. In
questo modo, Gerresheimer assicurainogni
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momento la sicurezza nella manipolazione
deidispositivimedici destinati a un settore
altamente regolamentato.

Gestioneintelligente deidue
magazzinicon Easy WMS

“Nel settore medicononc’eé marginedierro-
re:latracciabilita eil controllo di ognisingolo
articolo sono fondamentali per garantire
laqualita”, sottolinea Gebhard. “Graziea
Easy WMS abbiamo raggiuntounlivello di
precisione che ottimizza tuttiiflussilogistici”.

Il software di Mecalux monitora la movimen-
tazionedioltre 30 referenze didispositivi
mediciprovenientidalle linee di produzione.
Il sistema assegnauna posizione a ciascun
prodotto tenendo conto del suolivello di
domandaeinviaistruzioniprecise ai traslo-
elevatoriperil suo trasferimento. In questo
modo, 'azienda ha sempre adisposizione
tuttiidispositivinelmomentoin cuisono
necessari e mantiene un controllocompleto
eintemporeale suogniunitaimmagazzinata.

Una crescita basata sullafiducia
Lentratain funzione dei nuovi magazzini
automatici consolidala capacita operativa
di Gerresheimer nel mercato nordamericano
deisistemidiconfezionamento e sommi-
nistrazione deifarmaci. Questo progetto,
frutto diuna stretta collaborazione e diunla-
voro congiunto tra Gerresheimer e Mecalux,
pone le basidiunalogistica piuinnovatrice,
efficiente e preparata per promuovere la
crescita sostenutadall’aziendainunsettore
cosi esigente come quello medico.

Easy WMS garantisce
latracciabilita dei
codicideidispositivi
medici



