Stoccaggio antisismico

per 450 tonnellate di zucchero
e dolcificante al giorno

Eridania, il principale distributoreitaliano dizucchero e dolcificanti, hainstallato il sistema
Pallet Shuttle per stoccare e spedire1.750 pallet al giorno eaumentare la capacita del 180%.
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¢ Velocizzare laspedizione del
prodotto finito proveniente dal
reparto di confezionamento.

e Ottimizzarelo stoccaggio per
aumentare lacapacitain altezza.

SOLUZIONE

e Sistema Pallet Shuttle semiauto-
matico.

VANTAGGI

e Stoccaggio e spedizione
semiautomatica di1.750 pallet
dizucchero e dolcificante.

* Incremento della capacita
distoccaggiodel180%.




Fondataa Genovanel1899, Eridania e
I'impresaleaderinltalia nella distribuzione
didolcificanti e zucchero. Consedea
Bologna, haun moderno stabilimento di
confezionamento dello zucchero a Russi
(Ravenna), dove vengono imballatifino
a130 milionidichilogrammial giorno.La
sostenibilita e la produttivita sonoi pilastri
fondamentalidella strategia disviluppo
aziendale. Eridaniafaparte del gruppo
Cristal Union, uno dei principali produttori
europeidizucchero, alcol e bioetanolo con
oltre 2.500 clientiin 100 Paesi.

» Anno difondazione: 1899

Eridania, leader nel settore dizuccheroe
dolcificantiin Italia, ha modernizzato lo sta-
bilimento di Russi (Ravenna) per sostenere
I'aumento della distribuzione registrato negli
ultimianni. Oggi Eridania &il primo brand
della dolcificazioneinltalia,conunaquota
dimercatoavaloredel 29% nei comparti
zucchero e dolcificanti,che diventaun 34% a
volume se consideriamo il solo mercato dello
zucchero.

Cid che caratterizzaun’azienda alimentare
come Eridania é lanecessitadimantenere
iprodottiin perfette condizioni.Le 200
referenzein magazzinorichiedonouna
corretta gestione dellarotazione. “Pernoie
fondamentale organizzare lamerce secondo
ilmetodo FIFO e stoccareiprodottiinbase
alladatadiscadenza”, spiega Alessandro
Sabbadini, Warehouse, Supplyingand
Dispatch Leader di Eridania.
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Quandossi étrattato diattrezzareilmagaz-
zino, Eridania aveva ben chiaro che aveva
bisognodiunsistemadistoccaggioadalta
densita. “Avevamo diverse esigenze logisti-
che:dall’ottimizzazione dello spazio distoc-
caggio, soprattuttoinaltezza, allariduzione
deitempidimovimentazione delle merci.
Questirequisiti logisticieranoimpossibili
dasoddisfare conle scaffalature drive-in”,
evidenzia Sabbadini.

Dopo aver valutato diverse opzioni, sia
Eridania che Mecalux sono giunte alla conclu-
sionecheilsistemaideale erail Pallet Shuttle
semiautomatico. Sitratta diunasoluzione
distoccaggio dotata di una navetta moto-
rizzata che spostaipallet all’interno delle
scaffalature.

Uno deivantaggidel Pallet Shuttle éla capa-
citadimassimizzarelo spazio distoccaggio:
“Possiamo stoccare grandiquantita di
prodotti, molto pit diquando impilavamoi
pallet uno sull’altro. Prima stoccavamo 2.000
pallet,ora5.600”, spiega Sabbadini.

Un’altra delle priorita di Eridania erala prote-
zione sismica: “Limpianto é stato progettato
per supportare prodottidipesoelevatoe
considerandoicarichiche deve sopportare,
vistal’azione sismica che caratterizzalano-
strazona”, osserva Sabbadini. Le scaffalature
antisismiche seguonoipiu elevantistandard
diprogettazione antisismica e quindisono
rinforzate per resistere a qualsiasi possibile
movimento sismico che possa verificarsi
nellaregione.

Stoccaggio semiautomatico

ad altadensita

Conil sistema Pallet Shuttle semiautomatico,
Eridania, nello stesso spazio,haorail180%
dicapacitadistoccaggioin piu. Per ottimiz-
zare la superficie disponibile, Mecalux ha
installato un enorme blocco discaffalature
diquasi1.000 m?, concanaliprofondi14,5m
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“Con il sistema Pallet Shuttle abbiamo
semplificato la gestione dello zucchero e dei
dolcificanti e ridotto i tempi di movimentazione
della merce. Abbiamo scelto Mecalux per le
buone referenze e I'ottima valutazione che ha
sul mercato”.

Alessandro Sabbadini
Warehouse, Supplying and Dispatch Leader
diEridania

che possono ospitare 5.355 pallet da1.000
kg ciascuno.

“ll sistema Pallet Shuttle viene utilizzato per
lo stoccaggio di prodottifiniti pronti perla
spedizione,comeipallet conzuccheroe
dolcificante. Ognigiorno spediamo ungran
numero di prodottiai nostriclienti, principal-
mente aziende della grande distribuzione”,
sottolinea Sabbadini.

Oltre amassimizzare lo spazio, il sistema
Pallet Shuttle conferisce velocitaal flusso
delle merci. Glioperatorilascianolo Shuttle
all’ingresso diun qualsiasi canale e quest’ul-
timo sioccupadiinserire o estrarreipallet
incompletaautonomia. Siamo molto soddi-
sfattidel nuovo magazzino perché velocizza
le operazionidicaricoescaricodizuccheroe
dolcificanti”, afferma Sabbadini. Con que-
stasoluzione, I'aziendaitalianaharidottoi
tempieaumentatoilnumerodicicli/ora.ll
rendimento offerto dallo Shuttle consente di
stoccare ognigiorno 750 pallet, pariacirca

450 tonnellate dizucchero e dolcificanti. Il
sistema acceleraanchelaspedizione di1.000
pallet al giorno di prodotto finito ai clienti

di Eridania. Per eseguire tuttii movimenti
elefunzionidel Pallet Shuttle, glioperatori
utilizzano untablet dicontrollo dotato di
un’interfaccia utenteintuitiva.

Logisticaingrado disostenereilritmo
dellaproduzione

Ilnuovo magazzino di Eridaniaa Russi e
unesempio di efficienza nel settore della
distribuzione dello zucchero. Grazie al
sistema Pallet Shuttle, non solola capacita
distoccaggio éincrementata del180%, ma
'automazione hafornito I'agilita eil dinami-
smo necessariper sostenere laproduzione
giornalieradi 450 tonnellate dizuccheroe
dolcificante.

|l Pallet Shuttle @ una soluzione a stoccaggio
intensivo personalizzata che consentea
Eridania dicontinuare acrescere ed espan-
derelapropriaattivita neiprossimianni.



