T MECALUX

Robotica e digitalizzazione:
elementi chiave per Copacol
la sicurezza alimentare

Copacol (Cooperativa Agroindustrial Consolata) centralizza tuttalalogistica

SFIDE

e Centralizzare lalogistica.

¢ Affrontare ’aumento della

inun moderno centro didistribuzione completamente automatico. produzione.
, . L . . [ « Stoccare prodottinelle migliori
Paese: Brasile | Settore: alimentazione e bibite iy e condizioni di temperatura.

» Garantire la tracciabilita della merce.

SOLUZIONI

* Magazzino automatico
autoportantea-25°C.

¢ Magazzino automaticoa4°C.

¢ Areadipicking atemperatura
congelataerefrigerata.

* Software Easy WMS di Mecalux.

VANTAGGI
* Aumento della produttivitadel 20%.

e Stoccaggio di15.500 tonnellate di
carnein15.800 m2

e Tracciabilita completa delle
17.486 referenze.

* Movimento automatico e sicuro
dellamerce.

e Spedizione giornaliera di
925 tonnellatedicarne.
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Fondataa Cafelandia (Brasile) nel 1963,
Copacol e unacooperativaagroindustriale
che e nataconl’obiettivo difornire elettricita
agliagricoltoridellaregione che fanno

parte della cooperativa. Conil passare degli
anni, sié specializzatanellaproduzione e
commercializzazione degli alimenti.

» Anno difondazione:1963

» Ettariagricoli: 250.000

» N°dicooperanti:6.900

» Presenzainternazionale: in piu di 70 Paesi

Garantire lasicurezza é la priorita diqualsiasi
aziendachelavoraconiprodottialimentari.
In questo settore, stoccare lamerceincon-
dizioniambientaliadeguate € fondamentale
per preservareilbuono statodeglialimentie
assicurare la salute dei consumatori.

Copacol (Copacol Cooperativa
Agroindustrial) mantiene un forte impegno
nella qualita e nellasicurezzaalimentaree,
allo stesso tempo, nella fornitura continua ai
clienti.Inche modo? Puntando sullarobotica
esulladigitalizzazione della supply chain
edelladistribuzione. Per Copacol e fonda-
mentale disporre diunalogistica flessibile
che glipermettadimassimizzare la capacita
distoccaggio, velocizzareiciclioperativie
svolgere un controllorigoroso dello stato dei
prodotti.

Nelsuo moderno centrodidistribuzione, i
mezzidisollevamento automatici vegliano
sullasicurezza deglialimentie assicurano
'igiene dituttiiprocessi. laziendahaanche
implementato il software di gestione magaz-
zini Easy WMS di Mecalux perassicurarela
tracciabilita dellamerceintemporeale.

Centralizzazione dellalogistica

“Primadi centralizzarelalogistica, i prodotti
venivano stoccatineivaricentriche abbia-
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mo in Brasile e questo rendeva difficile la
preparazione elaspedizione degli ordini.
Dovevamo anche contrattareiservizidi
operatorilogistici per distribuirelamercee
guesto supponeva un costo elevato perlano-
straazienda”, spiega ltamal Ferrari, Direttore
della Logistica.

Lanecessitadicentralizzarelalogistica
aumentava all’aumento del volume di
produzione.Nel 2020, la produzione di
tilapia (pesce bianco) € aumentatadel12,5%
rispetto all’anno precedente, superandole
486.155 tonnellate di pesce. Con queste cifre,
Copacol ériuscitaaprodurre 40.800 ton-
nellate. Oltre al pesce, 'azienda commercia
anchecarnedipollo:laproduzioneavicola
corrisponde al 60,29% delle entrate lorde
dell’azienda (476.000 tonnellate dicarne
processatanell’'ultimoanno). guadagni
dell’aziendasonoaumentaticircadel 27,24%
trail2019eil 2020.
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“Il nuovo centro didistribuzione ci ha permesso
dimigliorare la nostra logistica, affrontare
l'aumento della produzione e prestare un
servizio migliore ai clienti. Cautomazione ha
apportato maggiore velocita ed efficienza nella
movimentazione della merce e il software di
gestione magazzini ci ha fornito una tracciabilita
totale dei prodotti; elemento molto importante
nel settore dell’alimentazione.”

Itamar Ferrari

Responsabile della Logistica di Copacol

Copacolhadecisodicentralizzare le opera-
zionilogisticheinununico centro didistri-
buzione di15.800 m?situato nella citta di
Corbélia (Brasile). “Il centro didistribuzione
agisce come hub logistico, perchédalisi
realizzala classificazione e la spedizione della
merce perilmercato nazionale e internazio-
nale, seguendo la nostra strategia di vendita”,
afferma Ferrari.

L'azienda volevaavviareilmagazzinoconla
massima capacita di stoccaggio possibile per
far spazio a tuttiiprodotti.

Ilnuovo centro dispone diuno spazioin cui
stoccare un’elevata quantita di merce, con-
cretamente 15.500 tonnellate di prodotto
per15giorniin attesa dellaspedizione ai
clienti. “Lanostra priorita nellarealizzazione
delcentrodidistribuzione erafacilitare la
gestione elamovimentazione deglialimenti
atemperatura controllata. Avevamoleidee

chiare: volevamo cheiciclioperativifossero
automatici. Conl'aiuto dellarobotica, abbia-
mo aumentato la produttivita, diminuito la
presenzadel personaleinambientiabasse
temperature e prestato un migliore servizio
aiclienti.”

Per questo progetto cosiambizioso,’azienda
ha contattato Mecalux: “Per la sua esperienza
nellarealizzazione dimagazzini automatici”,
commentail Responsabile della Logistica. “A
noiinteressavaiil fatto che Mecalux utilizzas-
selasimulazione nella progettazione della
miglior soluzionein base alle nostre esigenze
eilsuostafftecnico eramoltorigorosonel
rispetto delle normative. Lo staff tecnico ciha
mostrato progettidialtre aziende con neces-
sitasimilialle nostre e cihaaiutato a prendere
ladecisione corretta.”

Con questo nuovo sistema, Copacol non di-
pende piu daglioperatorilogisticiesterni per




lagestione dellalogistica; un cambiamento
che hacontribuito allariduzione dei costi.
Inoltre, ilnuovo magazzino ha apportatoun
altro vantaggioimportante per Copacol:la
societa haliberato spazio distoccaggio negli
stabilimenti produttiviper poterlo destinare
all'lampliamento delle proprie installazioni
perlostoccaggio destinato all’esportazione.
Tutto questo conl’obiettivo dicontinuarea
crescere eampliareil mercato.

Logisticaautomaticain
magazzinifrigoriferi
Ilcentrodidistribuzione di Copacol e compo-
sto dadue magazzini automaticichelavo-
rano adifferentitemperature. Uno di questi,
quello autoportante, era destinato a prodotti
congelati(perlo piu preparatidicarnedi
polloepesce).llmagazzino eraformato da
quattro corridoiche operanoa-25°Cincui
vengono depositate12.500 tonnellate di
carnedipolloe1.700 tonnellate di pesce.
Nell’altro magazzino automatico, conun
unico corridoiocheoperaa4°Ceconca-
pacita per1.300 tonnellate di carne dipollo,
vengono stoccatiiprodottisurgelati.

Il centroriceve giornalmente1.230 pallet pro-
venienti da differentistabilimentidiprodu-
zione di Copacolin Brasile, cosicome articoli
inviati dai fornitori. Tutti questi prodottiven-
gono stoccatinelmagazzino corrispondente
primadiessere distribuitiai clienti. Dal centro
didistribuzione vengono spediti 400 ordini
algiorno, ovvero 925tonnellate dicarne che
viene suddivisain 35 camion.

Unnumero di movimenticosielevato &
possibile solo se sidispone diun sistema di
stoccaggiorobotizzato. “llnostro centro
didistribuzione € molto moderno; é dotato
diuntrasloelevatore cherealizza attivita di
stoccaggiointotaleautonomia. La velocita
dientrata e uscitadeiprodottie digranlunga
maggiorerispetto a quando utilizzavamo

i carelli elevatori.Inoltre, dato che tuttoil
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lavoro viene svolto dai trasloelevatori, ora
lavoriamo con maggior precisione e abbiamo
eliminato glierrori”, afferma Ferrari.

Digitalizzazione dei processi
dimagazzino

Conunasupply chain cosiesigente, un’altra
esigenzadell’aziendaerail controllo della
merce. Per non perdere informazioni sui pro-
dotti, Copacol haimplementatoil software
digestione magazzini Easy WMS di Mecalux.
Questo sistema supervisiona e ottimizza tutto
quello che succede nel centro di produzione:
dalricevimento della merce alla spedizione
degliordini. Latracciabilita diogniprodotto
nelmagazzino di Copacol é totale.

Quando arrivanoipallet, Easy WMSiorga-
nizzatenendoin considerazioneil tipo di
merce, lareferenza, le caratteristiche deipro-
dottiele ubicazionidisponibiliinentrambii
magazzini. “ll software digestione magazzini
diMecalux hamodernizzato lanostralogi-
sticafornendo unatracciabilita totale della
merce", sottolinea Ferrari.

Preparazionedi

400 ordinial giorno

Lapreparazione degliordini il principale
ciclooperativo del centro didistribuzione.
Datoilgran numero diordinirichiestidai
clientieitempistrettiin cuidevono essere
consegnati, Copacol haallestitouna grande
areaincuisvolgere questolavorotraidue
magazziniautomatici.

Lospaziosidivideindue corridoi (unoa
temperaturasurgelata el’altroatemperatura
refrigerata) in cui circolauna navettachesi
incarica didepositareipallet neicanalidi
picking e glioperatoripercorronoil corridoio
assegnato estraendo gliarticoli, indicatida
Easy WMS, direttamente dal pallet.

Intotale, I'area di picking comprende 306 ca-
naliformatidatrasportatoriagravitacon

capacita perdue pallet ognuno. |l vantaggio
diquesto sistema e che glioperatori possono
preparare gliordiniininterrottamente dato
chelamerce ésempredisponibile. “Le na-
vetteriforniscono costantementeicanalidi
picking a gravita per evitare interruzioninella
preparazione degliordini”, spiega Ferrari.

Affinché la preparazione degliordinisia
efficace, glioperatorinecessitano dell’aiuto
del software di gestione magazziniper poi
percorrere l'areadipicking conunterminalea
radiofrequenzain cuisono indicatigliarticoli
necessari e dovelocalizzarli. “Easy WMS
sibasasulle necessita deiclientiin merito
allapreparazione degliordini. La priorita é
soddisfareleloro aspettative e necessita”,
aggiungeil Responsabile della Logistica.

Logisticafondamentale per
unaproduzione elevata

Lasupply chain costituisce una delle priorita
diCopacolil cuiobiettivo il rifornimento dei
clientiin Brasile ealivello nazionale.llnuovo
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centrodidistribuzione dellasocietanella
citta di Corbélia (Brasile) & stato sviluppato
per migliorareil flusso di stoccaggio e velo-
cizzareladistribuzione di merce.

Avvalendosidell’automazione dei cicli
operativi e del software digestione ma-
gazziniEasy WMS, Copacol éingradodi
affrontare qualsiasi sfida come, ad esempio,
lapandemiadacoronavirus. “Lalogisticaha
ricoperto unruolo daprotagonistadurante
lapandemia, perché dovevamo garantire
aiclientiditrovare sempreiprodottidicui
avevano bisogno. Grazie all’lautomazione,
siamoriuscitiad adattarciaicambiamenti
delmercato e alle normedisicurezzaper
salvaguardare la salute deinostridipendenti,
deisociedeiconsumatori”, afferma Ferrari.
Come vedeil futuro dell’azienda? Copacol
saquellochevuole: “Produrre alimentisanie
saporiti. Lanostramission & quelladigaran-
tire lasalute delle persone e, atal fine, siamo
molto esigentiinterminidisicurezzaalimen-
tare”, conclude Ferrari.



