Magazzino robotizzato con
2.500 tonnellate di frutti di mare

e pesce congelati

Conservas Cerqueira
automatizzailsuo magazzino
dimaterie prime peraumentare
laproduzione giornalieradiun
milione dilattine diconserve.

Paese: Spagna | Settore: Food & beverage
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e Accelerareil flusso dimerciper
sostenereil ritmo diproduzione.

e Garantire lo stoccaggio sicuro
distock deperibile atemperature
inferioriallo zero.

e Assicurare laapprovvigionamento di
materie prime alle linee diproduzione.

SOLUZIONI

* Sistema Pallet Shuttle automatico
contrasloelevatore.

* Software di gestione magazzini
Easy WMS.

VANTAGGI

e Centralizzazione dello stoccaggio
delle materie prime per produrre

un milione dilattine di pesce e frutti
dimareinscatolaal giorno.

e Stoccaggio automatico di3.000
palleta-30°Cin900 m2.

* Spedizioneininterrotta delle
materie prime alla produzione grazie
all’integrazione di Easy WMS con
I'applicazione ERP SAP.




Conservas Cerqueira e un’azienda
spagnolaspecializzatanellaproduzione e
commercializzazione diconserve dipescee
frutti dimare. Fondatanel 1890, lasualunga
tradizione nel settore conserviero & sinonimo
diprodottidialtaqualita. Lazienda, con
sedeaVigo,in Spagna, produce un’ampia
gammadiconserve, tra cuitonno, sardine,
cozze, polpo ealtrifrutti dimare. Conservas
Cerqueirasicontraddistingue peril suo
impegno per la qualita, lasostenibilitae
I'innovazione neisuoi processi produttivi.

» Fondazione:1890

» Staff: 170 persone

» Stabilimentidiproduzione: 2

» Presenzainternazionale: 5 continenti

» Fatturato: oltre 50 milioni di euro all’anno

A Rianxo,comune galiziano noto perlasua
riccatradizioneittica, Conservas Cerqueira ha
lasua fabbricapiu grande, tecnologicamente
avanzata e sostenibile. La megafabbricaé
prontaaprodurre e confezionare finoaun
milione dilattine di pesce e fruttidimarein
scatolaal giorno. Tralo stabilimento di Rianxo
equellodiVigo,dovesitrovalasuasede,
I’'azienda produce oltre 50 milioni dilattine
all’anno, posizionandositrale 15 principali
aziende conservierein Spagna.

Lastrategialogisticadi Conservas Cerqueira
prevedeva lacentralizzazione dituttalasua
attivita. “Avevamo bisogno diuno spazio con
unatemperaturainferiore allo zero per stoc-
carele materie prime utilizzate nelle nostre
linee diproduzione. Abbiamo optato peri
nostriimpianti di Rianxo per avere una miglio-
re gestione e un controllo piu efficiente dello
stock, eliminando cosila necessita distoc-
caggio tramiteterzi”, spiega Antonio Otero,
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Responsabile amministrativo di Conservas
Cerqueira Rianxo.

Dopo aver considerato diverse opzioni,
'azienda hadeciso diinstallareil sistema
pallet shuttle automatico servitodauntra-
sloelevatore. “Abbiamo scelto Mecalux come
fornitore di soluzionidistoccaggio perché
collaboriamoinsieme da moltiannie cono-
sciamoin prima personacomelavoranoela
loro esperienzain questo tipodiimpianti”,
afferma Otero.
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Conservazionea-30°C

“Nel nuovo magazzinorobotizzato
ospitiamo 2.500 tonnellate di materia
prima, principalmente cefalopodi, perla
successiva trasformazionein prodottiin
scatola”,aggiunge Otero. Per operareauna
temperatura costante di-30 °C,lasolu-
zione distoccaggio é statarealizzatacon
pannellisandwich ed é dotatadicompres-
sori,condensatori, valvole diespansione
ed evaporatoriche preservanoil corretto
raffreddamento dell’impianto.

Il pallet shuttle automatico € unsistemadi
stoccaggiointensivoideale per affrontare

le principalisfide dellalogistica alimentare:
tracciabilita dei prodotti deperibili, flusso
ininterrotto di mercie ottimizzazione dei costi
legatial controllo dellatemperaturain ma-
gazzino. “Abbiamo optato per 'automazione
perché offre un notevolerisparmio energetico
nellagenerazione del freddo ed evitaagli
operatorididoveraccederealmagazzinodi
congelamento per movimentare lamerce”,
precisa Otero.




Produzione sostenibile

La megafabbrica di Conservas Cerqueira
e un punto diriferimento in termini di
sostenibilita, poiché utilizza processidi
produzioneinnovativi e sostenibili che
includono laselezione e preparazione, la
cottura, il confezionamento e la sterilizza-
zione del pesce. Lautomazione di queste
attivita miglioralasicurezzaalimentare e
il rispetto deirequisitiambientali.

L'edificio e dotato di pannelli fotovoltaici
che catturano I’energia proveniente
dalleradiazionisolariela trasformano
inenergia elettrica, che poiviene utiliz-
zata neiprocessi produttivie logistici.
Nell'impianto, & stato installato un esclusi-
vo sistema di sterilizzazione che migliora
la qualita dei prodottie un’innovativa
gestione dell’acqua perriutilizzarlain
diversiprocessi.
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Ilcoordinamento traunanavettaeun
trasloelevatore per pallet garantiscelamo-
vimentazione continua deiprodotti. “Con
'automazione abbiamo beneficiato diun
controllo piu preciso sull’'ubicazione dello
stock e diunamaggiore agilita nelle entrate
enelleuscite”, dichiara Otero.

Oltre alle prestazioni, il pallet shuttle auto-
matico aumenta la capacita distoccaggio
(3.000 palletin900 m?) eriduce significati-
vamente il consumo dienergia perlage-
nerazione del freddo, poiché questo viene
distribuito suun maggior numero dipallet
stoccati.

Tracciabilita dei frutti di mare

edel pesce

“ll software digestione magazzini Easy WMS
garantisce lacompleta tracciabilita dello
stock”, afferma Otero. Il sistema comunica
costantemente conl'applicazione ERP SAP

di Conservas Cerqueiraal fine diassicurare
I'approvvigionamento delle linee di produzio-
ne garantendo lacatenadelfreddo.

Ilpesceeifrutti di mareinviati dai fornitoriar-
rivano pallettizzati, filmati ed etichettati. Nella
postazione dicontrolloin entrata, il software
gestionaleidentificaipallet e verificache
soddisfinoirequisiti stabiliti per assegnare
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“Abbiamo scelto Mecalux
come fornitore di soluzioni
distoccaggio perché
collaboriamo insieme da molti
anni e conosciamo in prima
persona come lavorano e la loro
esperienza in questo tipo
diimpianti”.

Antonio Otero
Responsabile amministrativo
di Conservas Cerqueira Rianxo

loroun’ubicazione nelmagazzino. Easy WMS
ottimizzalo stoccaggio tenendo conto del
numero diubicazionivuote, dellareferenzae
dellivello delladomanda.

Durante I'approvvigionamento delle linee di
produzione, I'applicazione ERP comunicaal
software di Mecalux le materie prime necessa-
rie per poterne ordinare I'uscita nel pit breve
tempo possibile. Ladigitalizzazione consente
aConservas Cergueira dimantenereunritmo
diproduzione costante senzainterruzioni.

Logisticadigitale per’Industria4.0
Lamegafabbrica Conservas Cerqueiradi
Rianxo, che unisce tradizione etecnologia, &
prontaasostenere laproduzione diunmilione
dilattine dipesce e fruttidi mare in scatola
algiorno. Grazie alla sua capacitalogistica,
I'azienda ha conquistato lasuareputazione di
produttore di conserve dialta qualita, garan-
tendo cheimiglioriprodottiitticiraggiungano
iconsumatoridituttoilmondo freschiein
condizioniottimali.



