Il Pallet Shuttle automatico 3D
raddoppia la capacita eriduce
Itempidel 20%

Clavo Food Factoryinstallail sistemaautomatico ad alta densita di Mecalux per sostenere
laproduzione di14.000 tonnellate di prodottirefrigerati e surgelatiall’anno.

Paese: Spagna | Settore: food & beverage
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e Soddisfarelacrescente domanda
dialimentirefrigerati e surgelati.

e Conservare grandiquantita di
materie prime e prodottifinitia
temperature inferioriallo zero.

e Garantire la tracciabilita dei prodotti
alimentari deperibili.

SOLUZIONI

e Pallet Shuttle automatico 3D

e Software digestione magazzino
Easy WMS

e Scaffalature su basi mobili Movirack

VANTAGGI

e Riduzione deitempioperativi
del 20%.

e Aumento del 50% della capacita di
stoccaggio senzabisogno diampliare
lo spazio fisico.

* Monitoraggio 24 ore su 24,7 giorni
su 7,di5.827 pallet contenenti prodotti
alimentari prontial consumo.



Clavo Food Factory sioccupadella
produzione disurgelatierefrigeratidi
quartaequintagamma prontiper essere
consumati.’azienda hainiziatolasua
attivita conla sfilettatura diprodotti
itticifino adiventare uno deiprincipali
stabilimentiperlarealizzazione dipiatti
prontiin Spagna. Dispone di tre siti
produttiviin Galizia, Castigliae Ledn

e Cantabria, oltrea47.000 m3dicelle
frigorifere per garantire laconservazione
deiprodotti.

» Fondazione: 1985
» Team professionale: 400 persone
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Clavo Food Factory produce 14.000 tonnella-
te di prodottialimentarirefrigeratie surgelati
diquartae quintagammaall’anno.Le sue
oltre1.000 referenze sono distribuite in pit di
42.000ristorantiintuttoilmondo. azienda
haintegratole tecnologie piu avanzate nel
proprio stabilimento di Tordesillas (Spagna)
conl’'obiettivo dipromuovere la propria espan-
sionealivellonazionale einternazionale.

Perincrementareil ritmo diproduzione senza
intoppi, Clavo Food Factory haintrapreso
unasvoltatecnologicagrazieaunasoluzione
completadiMecalux. Il Pallet Shuttle auto-
matico 3D, il software di gestione magazzino
Easy WMS e le scaffalature su basi mobili
Movirack hannoriorganizzatolalogistica

interna dello stabilimento di Tordesillas, che
oraoperacon processipiurapidi, un utilizzo
ottimizzato dello spazio e un controllo totale
dellescorte.

Lintroduzione dinuove tecnologie hasegna-
tounasvoltanellalogisticadiClavo Food
Factory. “Grazie al sistema Pallet Shuttle
automatico 3D abbiamo raddoppiatola
capacitadistoccaggio, ottimizzato i tempi
diinattivita e abbassatoicosti”, afferma
Alejandro Lara, direttore dello stabilimento.
Ilresponsabile dellalogistica, Ifaki Frias,
riassume cosil'impatto sulla quotidianita:
“Abbiamoridottoitempidicircail20%”.

Lasupply chaindella Clavo Food Factory
richiede un coordinamento su piu livelli:
comportalaricezione delle materie prime
dall’estero, lo stoccaggio deipallet nelle celle
frigorifere e la preparazione dei prodottiittici
sia perlaproduzione che periclientifinali.
“Prima sistemavamoipallet nella celladi
congelamento manualmente. Orail software
digestione delmagazzino assegnaautoma-
ticamente le ubicazioni e non dobbiamo piu
cercare quelle disponibili”, esponeil respon-
sabile dellalogistica.

Navette multidirezionali

Il Pallet Shuttle automatico 3D pud ospitare
5.827 pallet di materie prime e prodotti finiti
a-24°C. All'interno del magazzino, dieci
shuttle autonomicircolanolungoicorridoiin
diversedirezionie cambianolivelloin modo
coordinato per movimentare ognipallet
quando 'operazionelorichiede.Un software
digestione delle flotte sviluppato da Mecalux
controllail traffico delle navette, attraverso
larete discaffalature e questo assicurauna
circolazione continua e fluida, previene gli

Clavo Food Factory ha
modernizzato lasualogistica
per supportare lasuaespansione
nazionale e internazionale
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“Grazie al sistema Pallet
Shuttle automatico 3D
abbiamo raddoppiato la
capacita di stoccaggio,
ottimizzato i tempi di
inattivita e abbassato i costi”.

Alejandro Lara
direttore dello stabilimento
Clavo Food Factory di Tordesillas




intoppiedevitale collisioni tra glishuttle.
Grazie al suo design ad alta densita, il nuovo
magazzino automatizzato ottimizzalaca-
pacitadella Clavo Food Factory, velocizza
le operazionidiingresso e uscita dei pallet
contenentiprodottialimentarisurgelatie, al

contempo, diminuisce il consumo energetico.

Lasoluzione automatizzata hainoltrerivo-
luzionato completamente la preparazione
degliordini.“Quando, ad esempio, riceviamo
unordine di 30 pallet e una parterichiede

un prelievo preventivo, il sistema prepara
primaimaterialinecessariperil prelievo e poi
spedisceilresto dei prodotti che completano

“Easy WMS ci offre una visibilita
completa suognipallet e ci
aiuta ad anticipare la domanda,
aumentando la precisione e la
tranquillita durante il lavoro”.

Inaki Frias
responsabile dellalogistica
di Clavo Food Factory
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I'ordine. Con questa nuovaorganizzazione
risparmiamo un sacco ditempo”, sostiene
soddisfatto Frias.

Il sistema di stoccaggio compatto € gestito
dal software Easy WMS di Mecalux, che
garantisce lacompletatracciabilita dei
prodottialimentari. Integrato conil sistema
ERP dell’azienda, segnalainanticipo l'arrivo
dellamercein magazzino, consentendo cosi
diottimizzare la distribuzione deglispazi. Il
responsabile dellalogistica sottolinea: “Easy
WMS ci offre una visibilita completa su ogni
pallet e ciaiuta ad anticipare ladomanda,

aumentando la precisione e latranquillita
duranteillavoro”.

Automazione che faladifferenza

Il direttore dello stabilimento Clavo Food
Factory diTordesillasillustraivantaggi
offertidal sistema. “I nostri clienti stanno gia
notando larapidita del servizio e noisiamoin
grado digestire un volume maggiore diope-
razioni. Grazie all’integrazione di Easy WMS
conilnostro ERP eilmagazzino automatiz-
zato, operiamo 24 oresu 24,7 giornisu7,con

processi continui e una maggiore efficienza”.

Secondoilresponsabile dellalogistica,
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'automazione ha migliorato anchel’'orga-
nizzazione interna della Clavo Food Factory.
“Siamoriuscitia velocizzare la preparazione
degliordinie aottimizzare ladistribuzione
all’interno del magazzino dicongelamento,
limitando cosianche le perdite difreddo che
siverificavano conlaprecedente procedura
operativa”.

Iltempo hadatoragione allasceltadiquesta
azienda come partner perisistemidistoc-
caggio. “Abbiamo scelto Mecalux perlasua
innovazione nelcampo delle soluzionidi
magazzino e per l'ottimo rapporto instaurato
inoccasione diprogetti precedenti”, spiega
Lara.

Conlosguardorivolto al futuro

Grazie al processo dimodernizzazione
logistica, I'azienda afferma diaverraggiunto
livelli ottimali di efficienza e agilita, garan-
tendo operazioniaffidabiliancheincasodi
picchididomanda. Questo approccio raffor-
zal'impegno di Clavo Food Factory afavore
dell’innovazione tecnologica come motore di
crescita, al fine dicontinuareaespanderela
propria quota dimercatoalivello globale.



