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Magazzinrautomatici per contenitors




AEE e mattill |

-' SN
Rkl

q

Magazzinrautomatici per contenitori

I processi collegatiallostoccaggiosono diventati un elemento
strategico nella gestione dellasupply-chain e, per tanto, di
creazione divalore nell’attivitaimprenditoriale.

L'integrazione disistemi automatici nei processi di
movimentazione hainoltre un effetto direttosulla
produttivita delle organizzazioni grazie all'abbattimento dei
costieall’aumento delle prestazioni della catena logistica.

Tale aumento di produttivita e incrementato ulteriormente
quando in un magazzino per contenitoriviene installatoun
trasloelevatore automatico (miniload). Questo permette
infatti di sfruttare al massimo lospazioin altezzaein
larghezza, oltre ad avvicinare il prodotto all’‘operatore, in
modo da ottenere unsistema efficiente di preparazione degli
ordini.

Il Gruppo Mecalux vanta piu di 50 anni di esperienza
nell’installazione disistemi e attrezzature distoccaggio per
tuttiisettoridiattivita tramite |'utilizzo delle tecnologie piu
avanzate nell’ambito industriale.
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Sistema di stoccaggio automatico
per contenitori che integra
inunsolo prodotto le
scaffalature, il trasloelevatore,
i trasportatori e il softwaredi
gestione magazzino.

Caratteristiche
deimagazzini
automatici

per contenitori

Ottimiperlostoccaggioeil
picking secondoiil principio
“prodotto versouomo”.

Questi magazzinisono formatida

una o piu corsie con scaffalature su
entrambiilati destinate ad accogliere
contenitori o vassoi. Ognicorsia e
percorsada un trasloelevatore avente
il compito dispostare e didepositare

il contenitore nella posizione prevista.
All'estremita o nella parte laterale
dellascaffalaturasitroval’areadi
picking e di manipolazione formata da

4 Magazzini automatici per contenitori

trasportatorisui qualiitrasloelevatori
depositanoil carico prelevato

dalle scaffalature. I trasportatori
avvicinano ognisingolo contenitore
all'operatore e, al termine dellavoro,
loriconsegnano ai trasloelevatori
che provvedonoariporlonelle
scaffalature.

Tuttoil sistema e comandatoda
unsoftware di gestione cherileva

la posizione di tutti i materiali nel
magazzino e netiene un inventarioin
temporeale. Grazie allastraordinaria
capacita di adattamento, siinserisce
in modo ottimale in qualsiasi processo
produttivo o distoccaggio.

mecalux.it



Vantaggi:

- Automatizzazione delle
operazioni dientrata e di uscita dei
prodotti.

-Risparmio dispazio di
stoccaggio.

-Eliminazione dei carrelli
elevatoriaconduzione manuale,
evitando gliincidenti causatida
erroridimanipolazione.

- Eliminazione deglierrori
derivati dalla gestione manuale del
magazzino.

- Controllo e aggiornamento della
gestione dell’inventario.
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- Operativita 365 giorniall’anno.

-Potenziamento della capacitadi
servizioallaclientela.

-Ritorno dell’investimento molto
veloce.

T MECALUX



Componenti
principall

dei magazzini
automatici

per contenitori
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Glielementiprincipaliche
costituiscono i magazzini automatici
per contenitori sono:

- Trasloelevatore
- Scaffalature

- Zonadipicking e di manipolazione
- Sistemadigestione

- Unitadicarico

- Sistemidicontrollo esicurezza
- Attrezzature opzionali

Trasloelevatore

Questorobot hail compito dieseguire
le operazioni di posizionamento e
diestrazione dei contenitoridalle
scaffalature, di convogliarlie di
depositarlisull’apposito trasportatore
ditestata del magazzino.

Esegue due movimenti: longitudinale
lungola corsia guidato da un apposito
binario, e verticale, che gliconsente
diposizionarsisul livello selezionato.

I movimentilaterali per|'estrazione
eil deposito dei contenitori

vengono eseguiti tramiteil sistema
diestrazione situato nella culla di
sollevamento.

6 Magazzini automatici per contenitori
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Componentidel trasloelevatore
Questorobot éingrado dimanipolare
e distoccarelamerce; & costituito da
varielementi che formanoun’unita
integrale. Sispostalungo appositi
binariinstallati a terra ed & guidato
nella parte superiore da un profilo che
sicollegaalle scaffalature.

La corretta posizione del
trasloelevatore & controllata da
telemetrilaser. La comunicazione
avviene per mezzo didispositivisenza
filitramite infrarossi (fotocellule di
comunicazione); per I'alimentazione
dicorrente, siavvale dilinee fisse
aperte e di pattiniscorrevoli.

mecalux.it
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Telaio superiore

Colonna

Telaio inferiore

Quadro elettricoabordo
macchina

Cullaesistema diestrazione
Sistema ditraslazione
Sistema disollevamento
Telemetrolaser

Dispositivo di comunicazion
senzafili

10.Linea per presadicorrente
11. Binario guida inferiore
12.Guida superiore

13. Arresto difine corsia
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Cullaopianale mobiledielevazione (5).

Binarioguidainferiore(11), arrestoidraulicodi
finecorsa(13) etelemetro (8).

Telaioinferiore (3), sistemadisollevamento (7)
epresadicorrente (10).

T MECALUX 7



Componenti principali
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Scaffalature

Progettate perlostoccaggio dei
contenitoriin altezza, siadattano
perfettamente al movimento del
trasloelevatore. Il particolare design
permette un migliore sfruttamento
dellospazioel'aumento della
capacita distoccaggio.

8 Magazzini automatici per contenitori mecalux.it
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Zonadipicking
edimanipolazione

Sitrova nella parte frontale o laterale
delle scaffalature. In essavengono
eseguitii movimenti meccanici per
avvicinare le scatole all'operatore o al
trasloelevatore peressere prelevate e
riposizionate nel magazzino.

E composta daunaserie di
trasportatoriche favorisconola
comunicazione trale postazionidi
lavoro e il trasloelevatore e agevolano
le entrate e le uscite dal magazzino.

Esistono due sistemi ditrasporto per
scatole:

- Rulli
- Nastriocinghie

Sistemadigestione

Il sistema di gestione controllae
comanda tutte le operazioni di
stoccaggio, ottimizzandoiltempoe
I'uso dello spazio nel magazzino.

Faciledaimplementaree da
integrare, rappresenta uno
strumento di gestione del
magazzino in perfetta simbiosi con
I"ERP del cliente.

Il software semplifica la gestione di
tuttii processilogistici e consente
un accesso agevole a tuttele
informazioniintempo reale.

Inoltre, ha uninventario
permanente e aggiornato.

T MECALUX °



Componenti principali

Contenitorediplastica

Unitadicarico
E possibile creare impianti automatici
perlostoccaggio dicontenitoridi
plastica, metallici o scatole di cartone.
Trale prime, le pit comunisono

le euroscatole da400x600 mm
oppureda600x800mm, in altezze
normalizzate.

L'unita dicarico adatta nei magazzini
automatici perscatole viene sceltain
base al prodotto dastoccare.

Sistemidi controllo

esicurezza
Le movimentazionivengono Nelle zone aperte vengonoinstallate
eseguite in maniera precisae opportune recinzioni disicurezza
sicurasottoladirezionediun inrete alfine dievitareil contatto
potente e collaudato software deglioperatori con glielementiin
dicontrolloetramiteidiversi movimento potenziali fonti dirischio.
dispositivi meccanicied Le porte diaccesso sono collegate al
elettronici. sistema di controllo, unavolta aperte,
movimenti delle macchine vengono
fermati.

Scatoladicartone

10 Magazzini automatici per contenitori mecalux.it
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Attrezzature opzionali

E possibileinoltre inserire diversi
dispositivi disupporto quali:

Lettori dicodiciabarre
Stampante perreport ed etichette
Bilance

Dispositivi “pick to light”

e "puttolight”, ecc.

T MECALUX
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Elementi opzionali
del magazzino automatico
per contenitori

I magazzini automatici per
contenitori possono essere provvisti
didispositiviopzionaliin base alle
esigenze deisingoliimpianti. La
sceltadeglioptional verrafatta
secondo le necessita specifiche da
ricoprire.
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Unitadicarico

Sistemi di estrazione

Modelli di trasloelevatori
Singola o doppia profondita
Unaopiucorsie

Un trasloelevatore per corsia
Untrasloelevatore pervarie corsie
Varitrasloelevatori per corsia
Postazionidipickinge
rifornimento

10. Funzionamento come buffer

11. Temperature dilavoro

12. Combinazione con altrisistemi di
stoccaggio

Attrezzature disupporto per
picking

Sorter automatico di
classificazione

O ooNoUhWN =

13.

14.

[l tutto applicabile per:
- Altezzefinoa20m

- Carichifinoa 100 kg per contenitori
- Lunghezze variabili

mecalux.it
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Elementi opzionali
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Unitadicarico
I magazzini automatici per
contenitorivengono costruiti per

diverse unita dicarico, delle quali
le pii comunisono:

&

Eurocontenitorida400x600 mm Eurocontenitore da600x 800 mm

- IImodello pit comune per misure e - Puo contenere prodotti
costruzione. didimensione media.

- Variealtezze disponibiliche si - Capacitadicaricofinoa 100kg.
adattanoalla merce e alla quantita - Varie altezze disponibili.
stoccaggio.

- Ilfondo dellascatola piu essere liscio
orinforzato secondoil peso e l'uso.

- Coperchio opzionale per
proteggere il prodotto.

- Possibilitadiinserire divisori per
poter contenere varie referenze
senzamescolarle.

Contenitorediplastica
condivisori

14 Magazzini automatici per contenitori mecalux.it



Scatoledicartone

Lescatole dicartone didimensione
media possono essere stoccate
direttamente senza un ulteriore
supporto (contenitore diplasticao
vassoio) quando non devonorrientrare
nel magazzino.

Seppure le scatole piu utilizzate hanno
misure simili a quelle dei contenitori di

plastica, possiedono caratteristiche di

variabilita, rigidita e deformabilita che

richiedono un trattamento specifico.

Vassoi di plastica o metallici
Permettono distoccare scatole
oppure oggettididimensionivarie.
Vengono costruitiappositamente
inbase al prodotto e all'operativita
effettiva delsingolo cliente.
Possono esserein plasticao
metallici.

T MECALUX




Elementi opzionali

2

Sistemi di estrazione

E possibileinstallare sulla culla dei
miniload diversi sistemi di estrazione.
Il sistema scelto dipendera dal
prodotto, dal numero diunitada
manipolare e dai movimentida
eseguire.

Lacullapud contenere unoodue
dispositivi diestrazione.

Indichiamo qui diseguitoipiu
frequenti.

Sistemadiestrazione a pale (EP)
Eilsistema pit semplice e comune. La
palapenetra dalla parte inferiore ed
estrae il contenitore.

Esistono due tipi di modelli, per
singola e doppia profondita. Einoltre
disponibile un modelloin grado di
estrarre due contenitori allavolta.

Particolaredelsistemadiestrazioneapale
combinate concinghie (EC).

16 Magazzini automatici per contenitori mecalux.it



Sistemadiestrazione apale
combinate con cinghie (EC)
In questo caso, le pale vengono
azionate tramite cinghie che
spingono e trascinanoil carico.

Sitrattadiunsistemavelocee
dinamico che consente dispostare
uno o due contenitoriallavolta, con
la possibilita dilavorare suentrambi
i latidella scaffalatura.

Cullacondueestrattori
chetrasportanoquattro
scatoleallavolta.

Sistemadi estrazione a pinze
laterali (EG)

Sitratta diunsistema a pale verticali
con aste ripiegabiliche mantengono
fermele scatole di cartone, perfino
due allavolta. Quandositrovanoin
posizione orizzontale, afferranole
scatole per estrarle o per spingerle.

Agevolanoinoltrelamovimentazione
dellescatole perspostarle da un lato
all'altro dellascaffalaturaoauna
diversa profondita.

T MECALUX




Modelliditrasloelevatori

Ad ogninecessita distoccaggio
corrisponde un modello diversodi
trasloelevatore.

Esistono tre gamme base. Ognuna
diloropuo disporredivelocitae
attrezzature diverse secondole
prestazionirichieste.

18 Magazzini automatici per contenitori

Elementi opzionali
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Gamma leggera ML50

E caratterizzata da unacolonnain
acciaioforatoin grado di manipolare
un contenitore finoa 50 kg dipeso a
un‘altezzadi9 m. Questagammae
progettata, fondamentalmente, per
ottenere un’elevata produttivita.

A R AV AW A

Gamma intermedia ML100
Pudraggiungere 12 mdialtezza

e trasportare fino a due contenitori
da 50kgciascuno.

mecalux.it



Gammaalta MLB

Trasloelevatore bicolonnain grado
disuperare 20 mdialtezzaedi
trasportare fino a quattro contenitori
da 50kg ciascuno con due dispositivi
diestrazione doppia.
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Elementi opzionali
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A

Singola o doppia profondita

Questo tipo dimagazzino puo
essere creato per poter ospitare

un contenitore suognilatodella
corsia (singola profondita) oppure
due contenitorisu ognilato (doppia
profondita).

Singola profondita
- Unsolo contenitore per
ubicazione sulle scaffalature.

- Massimavelocitadientrataedi
estrazione dei contenitori.

- Idoneo per magazzinidovessivuole
privilegiare I'agilita del sistema
rispetto alla capacitatotaledi
stoccaggio.

- Tuttiicontenitori consentono
unaccessodiretto; pertanto,
questo sistemaviene applicato
principalmente quando i prodotti
stoccatisono tutti della stessa
categoria e consumo, oppure
quando non e abitualmente
presente pit di un contenitore per
referenza.

mecalux.it
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Doppiaprofondita
- Duelivellidiprofonditain
ciascuna ubicazione delle
scaffalature.

- Massima capacita distoccaggio
contenitori

- Peraziende che cercanoun
grande equilibrio tra capacita
distoccaggio e velocita di
manipolazione.

| contenitorianteriorisono
ad accessodiretto, mentre
quelli posterioririchiedonolo

Magazzino condoppia profondita.

spostamento del primo contenitore - Poichésisageneralmente cosa
per poter accedervi. Sebbene sideve preparare,  possibile,
guesto possasembrareinizialmente neitempimorti, eseguire un
unlimite, non lo & nei magazzini riposizionamento affinché
conunmistodiprodottiA,Be C(A rimanganoinprimalineai
prodottidilargo consumo, B medio contenitori che dovranno uscire
consumo, C scarso) poiché: per primi. Permetteinoltre di
esequire attivita diadeguamento
- Nellaposizione posteriore viene fuoridall’orario lavorativo.
riposto il contenitore discorta del
prodotto A. - Lacapacitadiognicorsiaviene
raddoppiata.

- Ilprodotto C pud essere collocato
nellaseconda ubicazione.

T MECALUX 2



Elementi opzionali

22 Magazzini automatici per contenitori

5

Unao piu corsie

I magazzini automatici per
contenitori, essendo dialtezzae
lunghezza variabile, possono essere
formati da una o piu corsie secondo
la capacita distoccaggiorichiesta,
le dimensioni del magazzino stesso
e ilnumeri di movimentazioni
necessarie.

6

Untrasloelevatore per corsia

Larealizzazione piicomune
consiste nell’installare un
trasloelevatore per corsia. |l
modello e il numero degli estrattori
dipenderanno dall’'unita dicaricoe
dalle esigenze del cliente.

mecalux.it
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Untrasloelevatore pervarie
corsie

In magazzini con poco movimento,
ésufficiente prevedere un
trasloelevatore destinato a servire
pili corsie. Per poter cambiare corsia
dilavoro, viene installato un ponte di
trasferimento nella parte posteriore
delmagazzino.

Perspostare i contenitorifino alle
varie postazioni di picking, puo essere
sufficiente installare una navetta con
carrellonella parte anteriore anziché
un circuito ditrasportatori.

Particolare navettaconcarrello (1).

Magazzino
automatico per
contenitorianove
corsieservitedaun
unicotrasloelevatore.

1. Navetta con carrello
2. Ponte di trasferimento

Particolare ponteditrasferimento (2)

T MECALUX 2




Elementi opzionali

8

Vari trasloelevatori per corsia

E possibile installare due 1. Scaffalature distoccaggio

trasloelevatori che sispostano 2. Miniload livelloinferiore

lungo lo stesso binario e nella stessa 3. Miniload livello superiore.

corsia, seppur conalcune restrizioni. 4. Strutturaintermedia

Un’altra soluzione consiste 5. Trasportatori dientrata livello inferiore
nell'installare due o pit 6. Trasportatori di entrata livello superiore
trasloelevf’atori in aI'Fezza comeviene 7. Trasportatori di uscita livello inferiore
mostratoIn queste Immagini. 8. Trasportatori di uscita livello superiore

Atale scopo, le scaffalature sono
provviste distrutture ausiliari che
fungono da corsie sopraelevate, con
binaridiappoggio e guidate, sulle
qualicircolanoitrasloelevatori.

9.Raccoglitore generale

[Inumero e le misure dei
trasloelevatori dipendono dall’altezza
del magazzino e dalla quantita di
movimentazionirichieste dal sistema.

Installando pitidiun trasloelevatore
in altezza simoltiplicailnumero
delle movimentazioni. Questo, oltre

allasceltaadeguatadel modello di La merce proveniente dalle zone di
macchina, comporta un aumento produzione o diricevimento viene
della capacita delle ubicazioni portata al livello previsto tramite
nonché unincremento dei flussi. sdoppiatoriche la convogliano verso
Per tanto, risulta unasoluzione piu canaliseparati con trattiinclinati.
adeguata perimpianti considerati Nell'immagine sono evidenziati

ad altorendimento oppure quando canalidientrata e diuscitaseparati
ilmagazzino viene utilizzato per cheevitanoil mescolarsi dei prodotti
cadenzare. e ottengono flussimolto alti.

24 Magazzini automatici per contenitori mecalux.it



Esempio dimagazzino automatico
perscatole con ottotrasloelevatori,
dicuiquattroperservirelecorsiedel
pianosuperiore ealtriquattroperle
corsiedellivelloinferiore.

lllll lnn:l

Vistalaterale delmagazzinoconduetrasloelevatoriin altezza.

T MECALUX >



Elementi opzionali

l
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Postazionidipicking
erifornimento

Ognisoluzione distoccaggiohauna
composizione specifica di testata

e diconseguenzaunasoluzionedi
postazione di picking determinata.

Conunasolacorsia, cisono due
opzioniditestata: quellafrontalee
quellalaterale.

Testatafrontale

E un circuito aformadi Ussituato
subito dopo le scaffalature.
L'operatore svolge le diverse
funzioninella parte frontale dove
sonoinstallatiivari dispositivi di
aiuto (schermo, lettore codice a
barre, pulsanti di conferma, fungo
diemergenza, controllo disagoma,
ecc.).

[l rifornimento avviene presso la
stessa postazione dipicking.

Particolareditestatafrontale.

26 Magazzini automatici per contenitori mecalux.it
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Testatalaterale
In questo caso, il circuito &
sempreaformadiUmaé
posizionato lateralmente alle
scaffalature.

Questasoluzione éindicata
quandosivuole sfruttare
meglio lalunghezza disponibile
o quando due trasloelevatori
lavorano nella stessa corsia.
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Particolareditestatalaterale.
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Negliimpianti con due o pili corsie,
ilnumero e laforma delle postazioni
dipicking dipendono dalnumero
dioperazionidipicking da eseguire
e dall’operativita utilizzata per la
preparazione degliordini. Lo stesso
vale perle attivita dirifornimento,
che possono essere svolte presso

la stessa postazione oppureinun
punto diverso.

Esempi di postazioni di picking:

Due corsie e due postazioni
dipickingindipendenti.
Sitrattadiunire due magazziniauna
corsia. Ciascuna postazionericeve
esclusivamente i contenitori stoccati
inuna corsia; & possibile lavorare con
unsolooperatore.

Il rifornimento avviene presso la stessa
postazione dipicking.

28 Magazzini automatici per contenitori

Elementi opzionali

Due corsie con una postazione
dipicking

Un trasportatore trasversale
unidirezionale collegaidiversi
trasportatori dientrata e di uscita
con la postazione di picking. Il
rifornimento puo avvenire presso

la stessa postazione di picking
oppure attraverso un trasportatore
aggiuntivo collegato a una stazione di
produzione oppure a una postazione
dirifornimento.

mecalux.it



Due corsie e due postazioni
dipicking

Vengonoinstallati due trasportatori
trasversali per consentire la
circolazione dei contenitoriin
entrataein uscita, sia dalle corsie
che dalle postazioni dipicking.

Questasoluzione évalida soltanto se
idue trasloelevatorisonoin grado di

fornireilnumero di contenitoridi cui

ciascun operatore ha bisogno.

Come nellasoluzione precedente,
il rifornimento pud avvenire presso
la stessa postazione di picking
oppure attraverso un trasportatore
aggiuntivo.

Varie corsie e varie postazioni
dipicking

Quandovisono piu di due corsie
e piudiunapostazione dipicking,
énecessario avere a disposizione
almeno due linee ditrasportatori

trasversali per collegarei
trasportatoriin entrataein uscita
dal magazzino con le postazioni di
picking.

E necessario inoltre predisporre
unaapposita postazione per il
rifornimento. Questa postazione
puo essere inserita nella stessa
zonaoppurein un‘altra areadel
fabbricato collegata al magazzino

tramite trasportatoriarulli.

T MECALUX
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Picking suscaffalaturaagravita Quandosilavorain questo modo, &

laterale. possibile predisporre dei dispositivo

Quandol'accessoaun numero pick tolight e deitrasportatori per

consistente direferenze eripetitivo, facilitareillavoro dell’'operatore e

rappresenta unasoluzione ottimale incrementarne laresa.

I'installazione, neilivelliinferiori,

disistemia gravita posizionati Nell’'esempio dell'immagine

lateralmente con una capacita didue sottostante é rappresentata una

o pili contenitoriin profondita. soluzione adue corsie, unaasingolae
I'altra a doppia profondita. Inuno dei

Lascortasitrovanella parte alta del laterali della parte a doppia profondita

magazzino; il trasloelevatore hail sono statiinstallatii canalidipicking e

compito dirifornireicanaliman mano un trasportatore; sulla parte frontale

cheicontenitorisisvuotano. invece, éstatainstallatala testata

con due postazioni di picking per
la preparazione delle referenze di
minore consumo.

[l rifornimento viene eseguitoin una
postazione indipendente.

Magazzino automatico per
contenitoriadue corsie con
scaffalatureagravitanella
partelaterale.
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Pickingintensivo frontale
[Inumero di postazioni di picking, di
trasloelevatori, le linee dariforniree
la quantita diordinichel'operatore
deve preparare simultaneamente
condizionano le modalita dilavoro.

| contenitori possono arrivare alle
postazioni dipickingin modo
discontinuo; questoimponela
predisposizione di un bufferdi
accumulo per ciascuna postazione.
Puo tuttavia essere necessario chela
merce arrivicon una certa cadenzaal
fine dievitareitempimortinell‘attivita
dell'operatore.

Per ogniimpianto verrastilatoun
progetto apposito realizzato su
misura.

Nell’esempio che viene mostrato,
siosserva un magazzino con

nove miniload adoppia cullacon
sette postazionidipicking, unadi
rifornimento dalla zona pallete tre
circuitiditrasporto. Siriesce cosianon
mischiare contenitori destinatialle
postazioni dipicking e al magazzinoe
scatole relative a ordini gia preparati.

Unraccoglitore generale collega

guesto magazzino con altre aree di
lavoro.

32 Magazzini automatici per contenitori

Elementi opzionali

Particolaredellapostazionedipicking.
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Magazzino con nove miniload
adoppiacullaconsette
postazionidipicking, unadi
rifornimento dallazona pallet
etrecircuitiditrasporto.

1.Magazzino per contenitori
2. Trasloelevatore
3. Postazione di riempimento contenitori (rifornimento)
4.Sollevatore
5. Postazione dipicking
5.1. Trasportatorein uscita a picking con accumulatore
5.2.Trasportatore ergonomico ripiegabile
5.3.Trasportatore di ritorno
5.4.Scatole perordini
5.5. Trasportatore per ordini pronti
5.6.Scatole predisposte per ordini
6. Livello trasportatori per spedizioni
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Postazionidipickingin zone
annesse

Possono essere situate in zone
annesse, consentendo di utilizzare
come magazzinolospazio che
verrebbero ad occupare se collocate
frontalmente.

Questo tipodisoluzione agevolale
espansionifuture, principalmente
delle postazionidi picking. Permette
altresidiraddoppiare la dimensione
del magazzino, lasciandoin centro
I'area comune dei trasportatorie su
amboilatile sezioni dimagazzino.

Postazionidipicking
installate lateralmenteal
magazzino automatico per
contenitori.
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1.Magazzino automatico per
contenitori

2.Trasloelevatore

3. Postazionidipicking

4.Sollevatore

5. Area di classificazione

e e e i

E possibile predisporre le Nell'immagine sottostante e
postazionidipickinganchein rappresentato un magazzino con
luoghi sopraelevati. Questa guattro postazionidipickingsuuna
soluzione, oltreamantenerei piattaformasopraelevata, mentre
vantaggidella collocazione della laparteinferiore & adibitaadarea
postazione dipickinginzone diclassificazione e spedizione. |
annesse, consente lo sfruttamento trasportatori dei due piani sono
ottimizzato dell’altezza del collegati tramite un sollevatore.
magazzino.

Magazzino automatico con postazionidipicking su piattaformasopraelevata.



Elementi opzionali

Magazzino automatico perscatole
destinato arifornire unsorter
L'esempioriportato nell'immagine &
un magazzino per scatole dicartone
servito da dodici trasloelevatori doppi
che consente distoccare direttamente
le scatole di cartone con lamerce.
Questo tipodiuso e frequente nel
settore tessile e degli accessoriper
I'abbigliamento.

Le scatole dicartonevengonoinviate
alle postazionidipicking nelmomento
opportuno. Successivamente, il
prodottoviene estratto eimmesso

sfusoall’interno diunsorter di Sonovarie le attrezzature disupporto
classificazione con celle diaccumulo, cheagevolanoil lavoro degli
dove ciascuna cella corrispondeaun operatori.
ordine; lamerce viene depositatain e
modo totalmente automatico. Gliordini approntatinelle celle del igf
sortervengonoinseritiin scatole di TE gl *
In questo caso, il sorter & un circuito cartone che vengono, alorovolta, ; EE' :' :-; o o .
senza fine di navette mobili unite inviate all'area diavvolgimento e di 'i:- RHE 'i==1 H_‘a é
in modo da formare una catena. controllotramiteitrasportatori. La o ,E : ?"E-.. = =... '
Ogninavetta e provvistadiun destinazione finale sonoiclassificatori y | E-: % 5 'E‘..“ $ ".: ?
nastro orizzontale mobile che, nel dipercorsipostisulle banchine di 'i o= : > El % E -
momento opportuno, spostala merce spedizione. mm .E e ';'-r E
asinistra o adestra per depositarla a4t 'E - 4
nell'apposita cella. Per ulteriori informazioni suisorter, . 3;" ':1' ‘.:'a ,EE. .1‘-'.
vedipagine dalla50alla53. 'Ei. %i’ }'E" 'E-‘l‘ H
S 3R
1. Ricevimento merce s

[ |

3

l,\

Ty

.
.
n

2. Trasportatore estensibile

3. Controlloqualitae
ricondizionamento

4. Magazzino automatico per

scatole con trasloelevatori

Circuitoditrasporto scatole

Area diimmissione pezzisingoli

Sorter di classificazione ordini

Celle di preparazione degliordini

Areadiavvolgimentoedi

controllo

10.Fornitura discatole vuote

11. Classificazione percorsi

12.Spedizioni

ah

© o~ o !
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Magazzino automatico

perscatoledestinato

arifornireunsorter
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Elementi opzionali

In questo caso, due trasportatori, uno
inentrata e unoin uscita, colleganoil
magazzino con le varie zone.

f""f{ A - : - ’ L'entrata e l'uscita dal magazzino
- # < puo essere frontale o laterale come
1 O mostrano leimmagini.

Ognimodello ditrasloelevatore pud

Magazzinoautomatico Funzionamento come buffer operare in un magazzino avente

perscatoledicartone o . . ) o

conentratae uscita I miniload possono avere lafunzione funzione di buffer, ancheseipiu

laterale. dimagazziniregolatoritra diversi frequentisonoimagazziniadalto
repartidi produzione purché vengano rendimento, che posso fungere anche
manipolate unita complete, non dasequenziatori.

esistendo postazioni di picking.

Un‘altrasoluzione per realizzare un
bufferdiaccumulo consiste nell’usare
come magazzino delle scaffalature a
gravita.

| contenitori entrano da un lato dei
canali, siaccumulano e vengono
estrattial bisogno dalla parte
opposta.

Due trasloelevatori, uno per lato,
hanno il compito diriempire e di
vuotareil magazzino.

Magazzino automatico
percontenitoridi
plasticaconentratae
uscitafrontale.
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Temperaturedilavoro

Alcuni prodotti hanno bisogno di
rimanere atemperatura controllata,
talvolta anche sotto 0°C (celladi
congelamento).

In questi casi, il magazzino viene
isolato perevitare le perdite di
temperatura erisparmiare energia.

Contemperature negative, le
postazioni dipicking sonossituate in
zone annesse.

1. Cellafrigorifera didimensione media
2.Scaffalature

3.Trasloelevatori

4. Trasportatoridientrata e uscita

5. Postazioni di picking
Magazzino automatico per 6.Sollevatore
contenitoriincellafrigorifera L .
con postazioni di picking in 7. Zona picking annessa (optional)

areaannessa. 8. Areadiconsolidazione ordini

T MECALUX 3



o e Elementi opzionali

m Combinazione con altri

sistemidistoccaggio

sistemidistoccaggiovari Un magazzino & in grado di
accogliere mercie unitadi
caricodiverse cherichiedonoun
trattamento speciale.

Miniload combinato con
unitadicaricodiversee

Inoltre, il consumo puo essere molto
diverso; saral'operativita a definire
caso per caso l'applicazioneidonea.
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Diconseguenza, e frequente anche
la combinazione didiversi sistemi di
stoccaggio con soluzioni piti semplici
o pitcomplesse secondo le singole
necessita.

Esempio 1

L'esempio raffigurato nell'immagine
presenta un magazzino automatico
perscatoleintegratoin un magazzino
pit ampio. Comprende unazona
diimmagazzinaggio compatto per
prodottidialto consumo, un‘altra
zona con scaffalature portapallet
servite da carrelli elevatori trilaterali
per stoccare merce varie di dimensioni
medie, con la possibilita dieseguire

il picking direttamente sul pallet
oppure difaruscire pallet completi, e
un magazzino automatico per pallet
per prodottidiscortaodigrandi
dimensioni.

Magazzino automatico perscatole
Testata dipicking
Circuitoditrasportoscatole

Magazzino automatico per pallet
Circuito ditrasporto pallet

Postazione di picking su pallete
rifornimento al magazzino automatico per
scatole

7. Magazzino con scaffalature portapallet
8. Magazzino compattabile per pallet

9. Sorterdiclassificazione

10.Zona di consolidazione

11. Banchinadi carico

o Ui S W =

Vanno aggiunti a queste aree, zone
dipreparazione e dirifornimento,
nonché un circuito di trasporto, un
sorter diclassificazione, unazonadi
consolidamento e varie baie di carico.

Disponeinoltre del software di gestione
Easy WMS che consente la gestione di
tutte le zone del magazzinoin modo
totalmenteintegrato.
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Magazzino automatico per
contenitoriintegrato conaltri
magazzinidipicking collegati

tramite unsistemaditrasportatori.

Elementi opzionali

Esempio 2

Questaimmagine rappresenta

un magazzino automatico per
contenitoriintegrato con altri
magazzini dipicking (uno con
scaffalature tradizionali statiche,
I'altro con scaffalature dinamiche).
Tutti sono collegatida un circuito
ditrasportatori per contenitorie
diunsollevatore che e, asuavolta,
collegato con trasportatori per pallet
e postazioni di pallettizzazione, di cui
unacompletamente automatica.

Nel magazzinivengono stoccati
prodotti Adilargo consumo, B
dimedio consumoe C dibasso
consumo. Secondo lateoriadel
80/20(80% del consumo corrisponde
al20% dellereferenze, e il 20%
residuo al 80%), all'incircail 15%
delle referenze potrebbe essere del
tipo A, i135% deltipoBeil 50% del
tipo C. Pertanto, inbase aquanto
detto, & logico stoccare ciascun tipo
di prodotto con unsistema diverso
purchéladimensione del magazzino
lo consenta.

www.mecalux.it



Nell'esempio dell'immagine di
sinistra, i prodotti Avengono
tenuti nelle scaffalature a gravita,
possibilmente con dispositivi

pick to light per aumentare il
rendimento poiché consentono di
avere un numero maggiore dilinee
perla preparazione degliordini. Le
scaffalature di picking tradizionale
ospiterannoiprodotti C, mentre sui

miniload saranno dispostiiprodottiB.

1. Magazzino automatico per contenitori

Magazzino con picking tradizionale (con navette dotate di
dispositivo informatico di supporto)

Magazzino con picking dinamico tramite pick to light
Circuito automatico ditrasporto e sollevamento scatole
Controllo qualita

Baia discarico

Circuito automatico ditrasporto pallet

Depallettizzazione (automatico e manuale)

. Picking laterale in magazzino automatico per contenitori
0.Pickingin testata del magazzino automatico per contenitori

N

S 00N U AW

E possibile che cisiano, trai prodotti
B, alcuniarticoli che vengono estratti
frequentemente purnon essendo di
tipo A; per questo tipo diprodotti, &
interessante predisporre unsistema
distoccaggio con canaliagravita
laterali che semplificanoil picking. |
rimanenti prodotti vengono estratti
in postazioninormalidipickingin
testata.

Quando un ordine viene preparatoin
diverse aree, é disponibile unazona
per la consolidazione. Eimportante
analizzare come lamerceviene
inviata, sia dalle zone diricevimento,
siadalle zone dipreparazione.
Nell'esempio, sono stati predisposti
deitrasportatoriarullie a nastro, oltre
aisollevatoriverticaliche colleganoi
due piani.
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Elementi opzionali

=

. Magazzino automatico per
contenitori

2. Magazzino automatico per pallet

3. Mercigrandiirregolari

4. Magazzino bobine

5. Magazzino prodotto voluminoso

6. Magazzino profilati

7. Caricabatteria per carrelli elevatori

8. Zonadiricevimento

9. Zonadiconsolidazione

10.Baiadicarico e scarico

44 Magazzini automatici per contenitori

Esempio 3

Nel magazzino rappresentato
nell'immagine, i prodottisono stati
divisiin diverse zone. Il sistema piu
adattoviene definitoin base alle
dimensioni e al tipo di prodotto, alla
quantitadastoccare e alle esigenze di
pickingedisicurezza.

Ladisposizione delle diverse

aree del magazzino e definitain
maniera strategica in base ai flussi di
movimentazione e alladimensione del
prodotto.

Sipossono osservare varisistemi
tradizionali distoccaggio e due
automatici.

All'interno diquest’ultimo, un
magazzino autoportante per pallet
dotato di postazione dipickinge un
miniload asingola profonditaconuna
postazione dipicking laterale peri
prodottidi dimensione media.




La consolidazione degliordiniviene Il software di gestione Mecalux

eseguitanell'area comune aitre Easy WMS controlla tutte le
sistemi, dopodiché vengonoinviati operazioniche vengono eseguitein
alrelativo canale dispedizione a ogniareadel magazzino.

seconda dell'ordine o del percorso.

Magazzino automatico
percontenitori
combinatoconaltri
sistemiautomaticie
tradizionali.
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Esempio4

L'immagine rappresenta un‘altra
possibile soluzione di un magazzino
automatico per contenitori combinato
conscaffalatureagravitaeun
classificatore di ordini.

I prodottiB e C vengono ripostinel
magazzino automatico, mentre gli
Asono ospitatinelle scaffalature
dinamiche. | prodottipreparatiin
entrambe le aree vengono trasportati
automaticamente fino al classificatore
diordini, dove vengono consolidatie
identificati dagli operatori.

Le scaffalature a gravitaintegrano
dispositivi pick to light per la
preparazione diordininonincartati,
rulliere per agevolare la preparazione
e lospostamento delle scatole.

46 Magazzini automatici per contenitori

Elementi opzionali

Inunazonaindipendente dalle
postazionidipicking & presente una
postazione dirifornimento ordini
per il magazzino automatico per
contenitori, con uscite dirette peri
contenitorivuotie un trasportatore
dientratafinoalla testata.

mecalux.it
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. Magazzino automatico per contenitori

. Postazione dipickingin testata

. Postazione di rifornimento del magazzino
automatico per contenitori

. Uscite pericontenitori conaccumulo

. Entratadelle scatole conrifornimento

. Scaffalature a gravita con dispositivo "pick
tolight"

. Rifornimento per scaffalature a gravita

. Merce perilrifornimento in magazzino

wJEf_
I F automatico per contenitori
o 9. Merce perrifornimento in scaffalature a

gravita
Magazzino automatico per 10.Trasportatore per ordini preparati

contenitoricombinato con 11 Classificat eharal
scaffalatureagravitaeun - lassificatore drordini

classificatore diordini. 12.Consolidamento ordini
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Elementi opzionali

Dispositivi disupporto perla
preparazione degliordini

Sonodisponibili diversi dispositivi
disupporto perlapreparazione
degliordini. I piu comunisono quelli
indicati quidiseguito:

Preparazione degliordiniconil
sistema pick to light

Sitratta di un sistema automatico
integrato con il WMS (Sistema
Gestione Magazzino) perla
preparazione degliordininon
incartati.

Sullascaffalatura o suiripiani
vengono collocati dei visori numerici
chesiaccendono perindicare il
numero diunita daestrarre se
I'ordine in preparazione comprende
prodotti dell’unitain questione.

L'operatore segue le indicazioni
delvisore, e unavolta conclusa
I'estrazione dellareferenzaindicata,
preme il pulsante di conferma per
spegnerelaluce e convalidare
I'azione di picking.

48 Magazzini automatici per contenitori

Questo sistema garantisce

una notevole flessibilita nella
preparazione degliordini, oltre a
ridurre sensibilmente glierrori.

Questosistemaviene spesso
installato nei magazzini automatici
per contenitori, soprattutto nelle
uscite laterali di picking dinamico.

mecalux.it



I
Sistemadigestione ‘ easvfPwms

ETHERNET |

Controller PTLperlagestione dellelinee divisori

Visori

Preparazione degliordini PTL

conil sistemaputtolight
Ilsistema e simileal puttolight,
malamerceviene depositata
nelvanodove é accesoilvisore
numerico. Questiimpianti
vengono installatisolitamente nelle
postazioni dipicking fisse quando
vengono preparativariordini
contemporaneamente.

Le navette con dispositivi
putto light possono trasportare

Navette condispositivi variordini contemporaneamente.

puttolight Isegnalivengono trasmessida un
Vengono spessoinstallate controllerelettronico collegato
presso postazioni di picking tramite radiofrequenzaal
adaltorendimentooin caso di computer del WMS.
preparazione simultanea divari

ordini, a partire dalle scaffalature Consente diapprontare ordini
agravitaalle qualiarrivanoi siasuscaffalature portapallet,
pick to light e dalle navette mobili sia suisistemilaterali a gravita dei
conidispositivi put to light. magazzini automatici per scatole.
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Sorterautomatico
di classificazione

Abbiamo visto nelle pagine
precedenti diversimodidieseguire
il picking, con prelievo dei prodotti
dall'internodiunascatolae
deposito deglistessiin scomparti
oinunapposito contenitore perla
preparazione degliordini. Questi
sistemi permettonodiavere un
numero determinato dilinee di
preparazione in base al sistema
prescelto e ai dispositivi di supporto
esistenti.

Quandosihalanecessitadipreparare
un grande numero diordini

Particolare laterale delle celle diclassificazione.

50 Magazzini automatici per contenitori

Elementi opzionali

simultaneamente, sono richiesti
sistemi piliveloci comeisorter di
classificazione ditipo cross-belt.

Sitratta dinavette unite che formano
unacatenacontinuain uncircuito
chiuso. Ogni navetta trasporta
un’unita; essaviene scaricatain una
celladeterminata dove vengono
raggruppatituttii prodottidello
stesso ordine. I tavolidi preparazione
degliordini diventano cosi postazioni
perimmettere la merce nel sorter.

Particolarediunanavetta.




1. Postazione diimmissione

2. Circuito delsorter

3. Celle diclassificazione
4.Scatole di confezionamento
5.Trasportatoriper scatole

Sorterorizzontale

Esistono due tipi disorter, orizzontale
everticale. Inquesta paginae
rappresentato quello orizzontale,
cheraddoppiarispetto al verticale

il numero diordini preparabili
contemporaneamente con lo stesso
numero dinavette.

Sorterorizzontale
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e
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LA Vasis ]
L

Sorterverticale .
Laversione del sorter verticaleé
pillcompatta e occupa uno spazio
pilristretto, anche serichiede un
numero maggiore di navette rispetto
almodelloorizzontale. La quantita
dipenderadalnumerodiordinida
preparare simultaneamente.

Questotipodisortereindicato . s
quandoilnumero diordini -
non e elevato oppurelo spazio
disponibile non e sufficiente

rispetto alle esigenze delsistema
orizzontale.

Comessipuo apprezzare dalle
immagini, il sistema e molto
compatto. Eingradodi utilizzare
trasportatoriinterniperlescatole
contenentigliordini preparati.

Sezionediunavistafrontaledelsorterverticale.
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1. Postazione diimmissione
E 2.Sorterdi classificazione
3. Celle diclassificazione
4.Scatole di confezionamento
5.Trasportatoriper scatole

Sorterverticale.

Sezionediunavistalateraledelsorterverticale.
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Software di gestione magazzini Easy WMS

Il cervello dell’'impianto

La piattaforma Easy di Mecalux ottimizza la gestione fisica
e documentale del flusso di prodotti, garantendo la loro
tracciabilita e moltiplicando il rendimento in tutte le aree del
magazzino: ricevimento, stoccaggio, preparazione degli ordini
e spedizione. | suoi diversi livelli di funzionalita si adattano a
qualsiasi settore.

E dotata di un'ampia gamma di soluzioni che rispondono a ogni
esigenza gestionale della catena logistica.

Vantaggi

> Controllo dello stock in tempo reale.

> Riduzione dei costi logistici.

> Aumento della capacita di stoccaggio.

> Riduzione delle attivita di movimentazione.

> Eliminazione degli errori.

> Picking ad alta precisione e velocita.

> Adeguamento alle nuove esigenze e-commerce.
> Gestione dei cicli operativiomnicanale.

> Rapido ritorno sull’investimento.

Mecalux collabora con fornitori leader che garantiscono la qualita, la garanzia e il livello tecnico della piattaforma Easy

- ops " Gold - )
SAP Certified EX=EECY. Microsoft Partner ZEDRA
Integration with SAP Applications Specialized Application Deelopmen

Oracle Database BN M o MR
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Soluzioni interconnesse per la supply chain

WMS per la gestione e-commerce
Integra Easy WMS nella gestione

delle diverse casistiche che comporta

la preparazione degli ordini di un
negozio online. Questa soluzione &
volta aincrementare la competitivita
del magazzino per essere in grado di
affrontare la distribuzione dei prodotti
commercializzati online.

Software Gestionale della Produzione
Offre efficienza, tracciabilita e crea valore
aggiunto nei processi di produzione.
Integrai processi di approvvigionamento
delle linee di produzione con lo
stoccaggio e la successiva spedizione

dei prodotti.

Supply Chain Business Intelligence
Mostra in modo rapido e semplice
gliindicatori della supply chain per
conoscere direttamente le operazioni
chessistanno svolgendo. Lo scopo e che
il cliente controlli il business, conosca
tutte le attivita e crei una cultura
dell'informazione che lo aiuti

a prendere le decisioni piu oculate.

Multi Carrier Shipping Software
Aggiunge funzionalita avanzate

al WMS per gestire il processo di
confezionamento ed etichettatura.
Inoltre, si collega automaticamente
alle principali agenzie di trasporto.

Store Fulfillment

Progettato per le aziende che
necessitano di un controllo in tempo
reale del loro magazzino e dei negozi
fisici. Inoltre, sincronizza le operazioni
di approvvigionamento lungo tutta la
rete di distribuzione, come le operazioni
di picking, i riassortimenti,

i trasferimenti tranegozioiresi.

Ll

Labor Management System (LMS)
Registraitempireali impiegati per
I'esecuzione delle diverse attivitaeli
confronta con i tempi standard stimati
per ciascuna di esse.

Marketplaces & Ecommerce Platforms
Sincronizza lo stock del magazzino fisico
con il catalogo divendita online. Il suo
obiettivo € automatizzare

la comunicazione tra la logistica e
I'e-commerce. La coordinazione della
vendita online con il WMS permette di
riunire la gestione tra i diversi canali

di vendita online e concentrare gli sforzi
nell’offrire un servizio logistico veloce
ed efficiente.

Value-Added Services (VAS)

Integra in Easy WMS le attivita di valore
aggiunto che sirealizzano nel magazzino.
Questo modulo semplifica il lavoro degli
operatori, in quanto ricevono passo per
passo le istruzioni nella postazione di
lavoro. In questo modo siincrementa la
produttivita e, soprattutto, si eliminano
glierroridurante i cicli operativi. Questo
modulo garantisce la massima velocita

e l'eliminazione di costi aggiuntivi

nella personalizzazione di articoli nel
magazzino.

Integrazione del Pallet Shuttle

con il WMS Un'unica interfaccia utente
per coordinare il WMS e il sistema a
stoccaggio intensivo Pallet Shuttle di
Mecalux che semplifica il controllo dei
Pallet Shuttle. Questo ciclo operativo
éintegrato agli altri che sisvolgonoin
magazzino.
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Vantaggqi
dell'automazione

Comesi e potutovedere, sono

molte e svariate le soluzioni

perla costruzione dimagazzini
automatici per contenitori. Un analisi
dettagliata delle esigenze di ciascun
cliente dara comerisultatolascelta
delsistema ottimale.

Siéanche sottolineato quantosia
frequente la combinazione disistemi
diversi, ognuno pitindicato perun
tipo di prodotto e un‘operativita
specifica.

Qualunquesialasoluzione

adottata, richiederalamassima
automatizzazione della gestione e
I'adozione di un software adeguato
per il controllo di tuttiiflussi e di tutte
le necessita del magazzino.

56 Magazzini automatici per contenitori

I magazziniautomatici per contenitori
permettonoinoltre diautomatizzare
le movimentazioni del magazzino
poichésonole macchine aspostarsi
conlamerce mentre l'operatore
rimane fisso nella sua postazione.
Pilautomatica e flessibile sarala
postazione dipicking e piu efficientii
dispositivi disostegno scelti, pit alto
sarailrendimento ottenuto.

I magazzini automatici per contenitori
consentonoin particolare:

- Ottimizzazionedellospazioe
dell’altezza.

- Massimizzazionedella
produttivita nelle operazionidi
picking.

- Automatizzazionedelle
operazionidientrata e di uscita.

- Perfetto controllo dello stock.

mecalux.it



- Eliminazione deglierrori
derivati dalla gestione manuale del
magazzino.

- Controllo e aggiornamento
dellagestione dell’inventario.

Questo nonsolo consente di
aumentareil livello diservizio, ma
garantisce anche un veloce ritorno
dell'investimento fatto.

Gli uffici tecnici Mecalux potranno
fornire adeguata assistenzasu
come e quando automatizzareil
proprio magazzino. L'esperienza
nelle soluzionidistoccaggioe
intralogistica, i potentisistemidi
simulazione e lavarieta di prodotti
disponibili permetteranno ditrovare
lasoluzione ottimale peridiversitipi
dimagazzino.

Esempiodisimulazione
diunmagazzino
automatico perscatole.
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Presenza internazionale

Stabilimento
di Chicago®
(US.A) Stabilimento
di Gijon®
Stabilimento (SPAGNA)
diPontiac 53.000m?
(US.A)

Stabilimento
diTijuana
(MESSICO)

Stabilimento S'fabilimgnto
di Matamoros diPalencia
(MESSICO) (SPAGNA)
13.800 m? 237500 m?

Stabilimento
zii Sao Pa)ulo
Stabilimento 3 BRASILE
di Buenos Aires 27.000 m?
(ARGENTINA)

21.000 m?



4 centri
tecnologici

Barcellona ospita due centri
tecnologici:
Centro di ricerca e sviluppo su
progetti di ingegneria e di
attrezzature automatiche.

A Gijon si trova il centro

3?2|C|’ilngto di sviluppo dei prodotti
(POLONIA) e del software di gestione
53.500 m? magazzini.

A Gliwice (Polonia) si trova il
centro di ricerca sui sistemi
automatici.

A Chicago, Mecalux conta
un altro centro di ricerca

e sviluppo di prodotti
ingegneristici.

Rete commerciale

@) Centridiproduzione

ey
Stabilimento { \r "
diBarcellona® i .‘
(SPAGNA) b= /
40.000 m? i “% b

By
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info@mecalux.it- mecalux.it

SEDI DI MECALUX ITALIA SRLSOCIETA UNIPERSONALE

MILANO PADOVA ROMA TORINO

Tel.02 98836601 Tel.049 9817539 Tel.06 9060869 Tel.01119663329
ViaBenaco, 14 Via Antonio dalla Pozza, 35 Via Francesco Antolisei, 6 Via Ferrero, 31
20098 San Giuliano Milanese 36100 Vicenza 00173 Roma 10098 Rivoli

Mecalux & presente con ufficicommercialiin 26 Paesi

Uffici in: Argentina - Belgio - Brasile - Canada - Cechia - Cile - Colombia - Croazia - Estonia - Francia - Germania
Italia - Lettonia - Lituania - Messico - Paesi Bassi - Polonia - Portogallo - Regno Unito - Romania - Slovacchia - Slovenia
Spagna - Stati Uniti - Turchia - Uruguay






