Automazione sotto zero
conh unho sguardo al futuro

Qual elasoluzione migliore per gestire laproduzione annuale di10.000 tonnellate diciboa-25°C?
L'aziendadialimentisurgelati Cabezuelo Foods halarisposta giusta: conl'automazione. Lasocieta
hapuntato sullarobotica perfacilitare lo stoccaggio e ladistribuzione dei prodottiai suoiclienti
intutta Europa. L'impresa (con una crescita costante negliultimiannidicircail 10% all'lanno), per
centralizzarelalogistica, haimplementato un nuovo magazzino automatico autoportante conil

sistema Pallet Shuttle con navette Mecalux.

Paese: Spagna | Settore: food & beverage
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Fondatain Spagnanel1978, Cabezuelo Foods
e un'aziendafamiliare dedicataalla produzio-
ne e alladistribuzione dicibi pronti surgelati.

Nell'impianto di produzione nelcomunedi
Socuéllamos (Castiglia-La Mancia, Spagna),
Cabezuelo Foods produce circa10.000 ton-
nellate diprodottiall’'anno per aziende del
settore Horecain piu diventi Paesi. Secondo
il proprietario dell'azienda, Félix Cabezuelo:
“Negliultimidiecianni,abbiamo ottenuto una
crescitacostantetral’'8eil10% all'anno.”

Per far fronte a questo aumento di attivita, I'a-
zienda aveva bisogno di migliorare I'efficienza
dellasuasupply chain. “In precedenza, stoc-
cavamoiprodottifiniti suscaffalature manuali
nelnostro magazzino e circa600 900 ton-
nellate dimaterie prime in magazzini esterni.
Questasoluzione erapoco praticaeaumenta-
vaicostiditrasportodellamercetraidiversi
magazzinielo stabilimento diproduzione”,
spiega Cabezuelo.

'azienda hadecisodicreare unnuovo ma-
gazzino per centralizzare tuttala mercein
ununico spazio e stareal passoconlacre-
scita dell’attivita. All'inizio diquesto pro-
getto, Cabezuelo aveva una chiara priorita:
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VANTAGGI

* Controllodelle scorte: 'automazione
e Easy WMS forniscono un controllo
rigoroso dellamerce al fine di
preservare la qualita deglialimenti
conservatiatemperature refrigerate.

* Ottimizzazione dello spazio:
Cabezuelo Foods hacentralizzato
tuttalasualogisticainununico
magazzino con capacita distoccaggio
di 5.104 pallet, sufficiente per far fronte
all'aumento delle linee di produzione.

* Risparmio energetico: grazie albuon
utilizzo della superficie disponibile
conl'installazione diunsistemaa
stoccaggiointensivo, siriduceil
consumo dienergia perlaproduzione
del freddo.

* Prelievo automatico:il sistema
Pallet Shuttle automatico con navette,
combinato conilrobot antropomorfo,
velocizzale attivita di picking,
riuscendo a preparare finoa150 pallet
algiorno.




“Avevamo bisogno diespandere lanostra
areadistoccaggio peraccogliere tuttala
produzione attuale e futura.”

L’automazione per continuare
acrescere

Per attrezzareilnuovo magazzino, I'azien-
dasierivoltaaMecalux perché, secondo
quanto afferma Cabezuelo: “Collaboriamo
con Mecalux da moltianni.Inoltre, il team di
vendita haguadagnato la nostra stima, aven-
docipropostolasoluzione persoddisfarele
nostre esigenze.”

Féelix Cabezuelo aggiunge: “All'inizio abbia-
mo considerato l'installazione discaffalature
su basi mobili Movirack, peril basso costo che
guestoinvestimento avrebbe comportato.
Tuttaviaabbiamo capito che, se volevamo
davverotrasformare lanostralogistica, do-
vevamo prendereinconsiderazionele nostre
prospettive future. Volevamo implementare
unsistemadistoccaggio che nondiventasse
obsoleto nel giroditre o quattroanni.”
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In precedenza, 'azienda gestivalamerce ma-
nualmente, quindi, glioperatori prelevavano
iprodottiall'uscitadallelinee diproduzione
elimettevano sulle scaffalature conl'aiuto di
carrellielevatori. Diconseguenza, il rischio
dierrorieraelevato, qualcosachel'azienda
voleva evitare a tuttiicosti.

Dopo aver analizzato le necessita di
Cabezuelo Foods, Mecalux ha proposto di
installare una soluzione distoccaggio auto-
matizzato per ospitareil prodotto finito:il
sistema Pallet Shuttle automatico con navet-
te motorizzate. E stato anche implementato
il software digestione magazzino (WMS)
Easy WMS, che mantieneil controllocom-
pleto dellamerce, dalmomentoincuiviene
ricevutafino alla spedizione.

Seéverochel'automazione diun magazzino
richiede uninvestimentoiniziale maggiore
rispettoaun magazzino gestito manual-
mente, i vantaggi dell'automazione (come
lasicurezzadel carico, ladisponibilitaela

produttivita o I'efficienza energetica) garan-
tisconounritorno sull'investimento molto
veloce. “Abbiamo optato perl'automazione
perchéabbiamo visto che sarebbe statala
soluzione migliore per far fronte alla crescita
prevista neiprossimicingue anni”, sottolinea
il Direttore dell’'azienda.

Caratteristiche tecniche del
magazzino automatico

Ilmagazzino ¢ alto 28 med € autoportante.
Funzionaaunatemperatura costante di
-252C pergarantirelacorretta conservazio-
ne deglialimentie preservarneilsuosaporee
le proprieta perlungo tempo.

Ilmagazzino consisteinun'unica corsialunga
54 m con scaffalature suentrambiilaticon
ottolivellidialtezza e undicipalletin profon-
dita. Suognilivello,unanavetta motorizzata
trasferisce lamerce al canale distoccaggio
corrispondente.

Unavoltali, lanavettasollevail palletelo spo-
staall'interno del canale di stoccaggionella
posizionelibera piuin profondita. “Dopo un
processo diadattamento a questo nuovo
sistema, siamo molto felicidi aver raggiunto
cio checieravamo prefissatiin terminidi
funzionamento del magazzino: sial’entrata
chel’'uscita dellamerce sono molto veloci”,
afferma Felix Cabezuelo.

Uno deivantaggidel sistema Pallet Shuttle
automatizzato e che sfruttaal massimolo
spazio disponibile per fornire unamaggiore
capacitadistoccaggio (in questo caso,
5.104 pallet concirca 350-450 referenze).
Secondo Félix Cabezuelo: “Possiamo conti-
nuare acrescere senzaavere alcunalimita-
zione nella capacita distoccaggio.”

Allo stesso modo, utilizzando un sistema a
stoccaggiointensivo,ilconsumo dienergia
pergenerareil freddo & notevolmenteridotto
e,diconseguenza, anche quello per pallet &
inferiore (perché e distribuito suunnumero
maggiore dipallet stoccati).

Vantaggi del magazzino
automatico autoportante

» Utilizzo dello spazio: un magaz-
zino automatizzato autoportante
ottimizzala superficie disponibile
per ottenere lamassima capacitadi
stoccaggio possibile.

» Alta produttivita: tuttii movimenti
dellamerce sono automatizzati (na-
vette, carrellimotorizzatie traspor-
tatori spostanoipallet alla posizione
corrispondente).

» Inventariointemporeale:il siste-
ma di gestione magazzino (WMS)
mantiene un controllo rigoroso dei
prodottidal momentoin cuiarrivano
almagazzinofino allaloro spedizio-
ne.Diconseguenza, la tracciabilita e
molto accurata.

» Riduzione dei costi:anche se
I'investimentoiniziale & superiore a
quello diun magazzino tradizionale,
il ritorno sull'investimento & piu
rapido grazie alla durata delle attrez-
zature dimovimentazione automa-
tizzata, all'aumento della produttivi-
ta, cosicomeallariduzione dei costi
energeticie dimanutenzione.



Nella parte anteriore del magazzino, & stata
allestitaun'area peril prelievo degli ordinicon
unrobotantropomorfo. lintero cicloope-
rativo & automatizzato:lamerce necessaria
percompletare gliordiniviene spostatain
quest’areain completaautonomia.

Unavoltali,ilrobot antropomorfo estraele
scatole dai pallet ele classificainbase agli
ordini. Questo robot & ingrado di effettuare
circal50 movimentiall'ora, ovvero, circa
1.350 scatoleall'ora.

Ciclo operativo regolare, automatico
ed efficiente
Ognigiorno,ilmagazzinoricevedacinquea
seicamion con prodottifiniti dalla fabbrica
Cabezuelo Foods o, inaltre parole, un massi-
mo di198 pallet che devono essere stoccatiil
prima possibile.

| pallet passano attraverso unastazionedi
ispezione dove vengono convalidati per
garantire che soddisfinoirequisiti stabiliti per
laloroubicazione nelmagazzino. Questo pro-
cesso e utilizzato daEasy WMS per leggereiil
codice abarre del pallet, identificare I'articolo
eassegnargliunaposizione.

Easy WMSincorporaregole e algoritmiper
assegnareun’ubicazione ad ognipalletin
base allarotazione:iprodottiabassarotazio-
ne vengono depositatisuilivellisuperioridelle
scaffalature, mentreiprodottiad altarotazio-
ne sono depositatisuilivelliinferiori, piu vicini
all’estremita del corridoio peraccelerarne
I’entrata e l'uscita.

Nel magazzino, gliordini vengono preparati
anche nella stazione dipicking. Anche seilnu-
mero diordinivariaasecondadelladomanda
deiclienti (dal martedial giovedisonoigiorni
pitimpegnativi), comeregolagenerale, ven-
gono speditiognigiornotral00 e 150 pallet.

Félix Cabezuelo sottolineail miglioramento
dellapreparazione degliordini: “L'installazione
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diunastazione dipicking conunrobotantro-
pomorfo & stata fatta dopo, quandoilmagaz-
zino automatizzato era gia operativo. Questa
nuova arearobotizzata é statafondamentale
perlanostrasupply chain.Lapreparazione
manuale degliordini & unlavoro moltoripeti-
tivo e molto piu pesante. Grazie allarobotica,
il ciclo operativo € ora molto piu veloce ed
efficiente.”

Latracciabilita @ unapriorita
Latracciabilita deiprodotti & unanecessita
nelsettore alimentare: 'obiettivo & mantene-
relasicurezzaalimentareintuttele fasichei
prodottiattraversano primadiraggiungere
iclienti.

Il software digestione magazzino Easy WMS
fornisce questatracciabilita, identificandoii
prodottidalmomentoin cuientranoin ma-
gazzino e nelle varie fasiche attraversano fino
allaspedizione.ll WMS tiene tracciadiqual-
siasimovimento del pallet, compresoil suo
invio alla stazione di picking, se necessario.

Oltre al monitoraggio accuratoeintempo
reale dei movimentidellamerce, Easy WMS
fornisce informazioni dettagliate sui prodotti,
che possono essere digrande utilita pericon-
sumatori(ad esempioilrispetto deicontrolli
diqualita passatiper garantire la qualita degli
alimenti).

Per ottenere prestazionipiu elevatein tuttii
ciclioperativi, il coordinamento e l'integra-
zionetraEasy WMS el'ERP di Cabezuelo
Foods eindispensabile. | due softwaresi
scambiano datieinformazionisucome
sviluppareidiversiprocessiall'interno del
magazzino. Cosi, peresempio, quando
I'ERPriceve unordinedauncliente, chiedea
Easy WMS diprepararloimmediatamente.

Qualita e soddisfazione del cliente

Il successo ottenuto da Cabezuelo Foods
negliultimiannisibasasul suoimpegno per
soddisfareil cliente. Garantire che le conse-
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“Siamo molto soddisfatti del sistema Pallet Shuttle automatico
con navette, perché utilizza tutto lo spazio del nostro
magazzino e ci permette di crescere senza limitazioni.
Avendo migliorato i nostri cicli operativi,abbiamo aumentato
la velocita degliordiniin entrata, in uscita e del picking.”

Félix Cabezuelo
Direttore di Cabezuelo Foods

gnesiano fatteintempo, cosicome la qualita
deglialimenti venduti sono aspettiimpre-
scindibiliperlasocieta. l'azienda dispone di
unasoluzionelogisticacompleta con cui af-
frontare le sue prospettive future. “Nel 2020,
abbiamo subito una battuta d'arrestoacausa
dellapandemiada coronavirus. Il motivo &
chel'80% deinostriclientisono nel settore

deiservizi,uno deisettoripiu colpitidalle
restrizioni. Sappiamo anche chenel2021non
saremoingradodieguagliareinostririsultati
pre-pandemia, pero, le nostre prospettive
peril 2022 sono molto positive. Crediamo
fermamente chelatecnologiaciaiuteraa
portare avantiilnostro business”, dice ottimi-
sticamenteil Direttore dell'azienda.



