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Celle frigorifere con
scaffalature antisismiche T

Un operatorelogistico specializzato in prodottialimentaricome Brivio & Vigand deve avere un
magazzino sicuro, con un’efficiente organizzazione dellamerce e unciclo operativo dinamico

che consentadistoccare e distribuire gli ordiniin condizioni ottimali. La societd hainaugurato a VANTAGGI
Pozzuolo Martesanaun centro logistico di 30.000 m? con sette celle frigorifere che Mecalux ha « Massima capacita distoccaggio: i
attrezzato conduessistemidistoccaggio: scaffalature portapallet e push-back. Le scaffalature, clue it il sionsele cillmizzeie

. . . . . . L. ilvolume delle celle frigorifere per
progettate erinforzate proprio per assorbire la forza generata da eventualimovimenti tellurici, oten e 20 BHE el Eh

offrono una capacitadistoccaggio di29.336 pallet.

* Organizzazione dellamerce: ogni
prodotto viene depositato nel rispettivo
sistema distoccaggio asecondadelle
caratteristiche e dellarotazione.

Paese: Italia | Settore: trasporto e operatori logistici

* Efficiente movimentazione della
merce: le soluzionidistoccaggio di
Mecalux sono state progettate per
agevolarelapreparazione di150 ordini
algiorno.

* Resistenza sismica: le scaffalature
sono state specificatamente calcolate
erafforzatein modo dasopportare
gualsiasi movimento sismico.
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Organizzazione e trasporto

Brivio & Vigand éun partner moltonotoin
Italianel settore della distribuzione e della
logisticaintegrata dei prodottialimentari.
Limpresa éstatafondataametadeglianni
Settanta quando Luigi Brivio e Giovanni
Vigano hanno deciso disviluppare unarete di
supermercati diprossimitain cuicommercia-
lizzare un notevole assortimento di prodotti
diottima qualita.

Neltempo, I'azienda hacombinatolasua
esperienza e le sue competenze nelcampo
deitrasporti perrinnovarsie consolidarsi
nella veste di operatore logistico leader
del mercatoitaliano.Dopo quasi 40 annidi
attivita, & passata dai due camioninizialia
una flottadioltre seicento.

“llnostro obiettivo peril futuro & di conti-
nuare acrescere e migliorare come abbiamo
sempre fatto fin dal principio. Negli ultimi
diecianni, cisiamo ampliatigrazie agliinve-
stimenti e aiprogressinell’ambito dellatec-
nologia e dell’innovazione,” afferma Stefano
Brivio, socio dirigente di Brivio & Vigano.

Unalogisticadifiducia

“0Oggi, Brivio & Vigano sipresentacome
unodeiprincipalileader italianinel settore
dellalogisticaintegrata relativa ai prodotti
alimentariatemperatura controllatacon
soluzioni sumisura periclienti,” hadichiarato
Stefano Brivio. LUazienda & consapevole che
per continuare a essere al vertice del mercato
neiprossimiannibisognaaverelafiduciaeil
sostegno deiclientielalogisticarivesteun
ruolodiprimo pianoin questo senso.

In Italia, Brivio & Vigano dispone diuna super-
ficie complessiva di145.000 m2 destinatiallo
stoccaggio dei prodottiealla preparazione
degliordini. Al finedirifornireiclientinel
paese haavviato un magazzino di 30.000 m?
nelcomune diPozzuolo Martesanache
comprende sette celle frigorifere: due di
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refrigerazione (-0,4 °C) ecinque di congela-
mento (-24 °C).

Comesostieneil socio dirigente,“Cercavamo
unasoluzione che ciaiutasse amassimizzare
la capacitadistoccaggio sfruttandosiala
superficie chel’altezza. Inoltre eraindispen-
sabile cheil sistema distoccaggio fosse
certificato perlaresistenzasismica”.

Lo stock dell’azienda & molto varioe com-
prendeoltre 8.000 referenze diprodotti
diversiperdimensioni, peso, altezza, caratte-
ristiche erotazione. Per sfruttare al meglioil
nuovo magazzino era evidente chela corret-
ta gestione di merce costituiva una priorita.

Un’altraeral’esigenzadisveltireicicliope-
rativi. Questo magazzino si caratterizza per
I'intensa movimentazione dellamerce, per
cuile scaffalature dovevano contribuire

ad agevolareil lavoro deglioperatori. Ogni
giorno, arrivano ungran numero dipallet dai
fornitorie, allo stesso tempo, vengono pre-
parati e distribuiti quasi150 ordiniin Europa,
Stati Uniti e Asia.

Allaluce ditutti queste esigenze: “Abbiamo
confrontato le soluzioni distoccaggio propo-
ste datuttiifornitoriche hanno presentato
I'offerta. Abbiamo optato per Mecalux per-
chélasuaoffertarispondevaatuttiirequisiti
tecnicibase,” spiega Stefano Brivio.

La correttadistribuzione
deiprodotti e essenziale
perunabuonagestione delle
8.000 diversereferenze di
Brivio & Vigano
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“Oltre al prezzo molto competitivo, una delle
ragioniprincipali per cui abbiamo scelto
Mecalux é stata la capacita di coordinare

itempidiconsegna e diinstallazione conle
nostre esigenze di programmazione e i nostri
oraridilavoro. Mecalux si é impegnata per
rispettare le nostre condizioni”.

Stefano Brivio

Sociodirigente di Brivio & Vigano

Lasoluzione diMecalux prevedeva l'installa-
zione discaffalature portapallet e push-back
conunacapacitadistoccaggio complessiva
per 29.336 postipallet. Perla progettazione
elacostruzione delle scaffalature, Mecalux
hatenutoin considerazione le specifiche
dellanormativaitalianaNTC 2008 ediquella
europea EN16681.

Le scaffalature sono quindirinforzate per
sopportare eventualimovimentisismiciche
siverifichinoinquell’area e garantirelasicu-
rezzasiadeglioperatoriche dellamerce.

Lacombinazione didiverse soluzionidistoc-
caggio facilitala classificazione dellamerce
inbase alle caratteristiche e allarotazione.

L'organizzazione ottimale delmagazzino si
riflette su tuttiiciclioperativiperchéil perso-
nale svolge le attivita distoccaggio o prepa-
razione ordini sapendo esattamente dove
dirigersi,conunguadagno alivellodirapidita
ed efficienza.

Inultima analisi, secondo Stefano Brivio: “Le
soluzioniproposte hanno soddisfattoinostri
requisitiin quanto hannolaresistenzasismica
adeguata e cihanno permesso diottimizzare
notevolmente lo spazio del magazzino”.

Scaffalature portapallet:
caratteristiche

Suddivise tra 3e5livelli,misurano10,5mdi
altezza e stoccanocirca 28.388 pallet.

Le scaffalature integrano elementie com-
ponenticon cuiadattarelivellieripianialle
caratteristiche della merce per cuisono
predisposte per stoccare carichi variabili
per peso e volume. Grazie allaloro versatilita
le scaffalature portapallet sonoidealiper
gestire merce cosieterogenea.

Analogamente, offrono accesso diretto ai
prodotti, una caratteristicacherende piu
dinamiche le attivita dientrataediuscitae
ha effettivamente unimpatto diretto sulla
preparazione degliordini.



Laccesso diretto ai prodotti
agevolaillavoro degli
operatoriaiutandolia
localizzare le referenze di cui
hanno bisogno per preparare
150 ordini al giorno
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Neilivelliinferioridelle scaffalature siese-
guono le operazionidipicking direttamente
daipallet, mentre in quellisuperiorisistoc-
canoiprodottidiscorta. Conquesto sistema
lamerce pronta ésempredisponibile e si
evitano cosileinterruzioni.

Scaffalature push-back

Le scaffalature sono formate daunaseriedi
canalimontaticonunlieve dislivello. La parte
anteriore & pil bassa per consentire ai pallet
dietroaquello prelevato diavanzare versola
posizione diuscita per effetto della gravita.

Queste scaffalature sfruttano molto benelo
spazio adisposizione potendo stoccare tre

palletin profondita per canale. Allo stesso
tempo sveltiscono lamovimentazione della
merce, poichéle manovre dell’operatore
sono minime. Glioperatorihanno a portatadi
mano tutte lereferenze inun’unica corsia, di
conseguenza le distanze da percorrere sono
moltoridotte.

Soddisfazione primaditutto
All'interno della catenalogistica, Brivio &
Vigano svolge unafunzione base (fornire ai
clientiiprodottirichiesti) che presuppone
unacorsacontroiltempo. Inquest’ottica,
éfondamentale avere un’organizzazione
impeccabile dituttiiprocessieunalogistica
moderna e flessibile che fornisca valore
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Sistemadi voice picking

Per preparare gliordini, gliope-
ratorisiservono diun sistema di
voice picking. | dispositivi di voice
picking sono collegatial software
gestione magazzino e trasforma-
no le sueindicazioniin comandi
vocaliche 'operatore ascolta
attraverso gliauricolari.

Altermine, 'operatore confermaa
voce i suoi movimentie I'informa-
zionevieneregistrataautomatica-
mente nel sistema. Il voice picking
offre allavoratoreil grande
vantaggio diunamaggiore liberta
dimovimenti e un campo visivo
piuampio, riducendo glierrorie
velocizzandoil ciclo operativo.

aggiunto alle aziende del settore alimentare
concuicollabora.

“Siamo molto soddisfatti delle soluzioni
distoccaggioinstallate,” afferma Stefano
Brivio, socio dirigente di Brivio & Vigano. La
nuova cellafrigorifera € attrezzata con duesi-
stemi distoccaggio antisismiciche consento-
nodiorganizzare beneiprodottiin funzione
delle caratteristiche e dellarotazione. Questo
il principio elementare perché glioperatori
siano piu produttivi durante la preparazione
di150 ordinial giorno. Inoltrele due soluzioni
distoccaggio garantiscono che glialimenti
siano conservatie distribuiti nelle migliori
condizioni possibili.



