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Bem Brasil ottimizzalo
stoccaggio di 500.000 tonnellate Bembrast
disurgelati all’anno

Laziendaraddoppialacapacita diproduzione disurgelati grazie a un sistema di stoccaggio s Velocizarell filissodellamerce per
. R sostenereil ritmo diproduzione.
automatizzatoadaltadensita e al software Easy WMS.
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spedizione dei prodotti finiti.

SOLUZIONI

 Pallet Shuttle Automatico con
trasloelevatore.

* Software digestione magazzino
Easy WMS.

VANTAGGI

« Automazione logisticache
favorisce la produzione annuale di
500.000 tonnellate di prodotti.

* Stoccaggio automatico e tracciabilita
totale di66.000 palleta-25°C.
e Invioininterrotto di materie prime e

prodottifiniti grazie all’integrazione di
Easy WMS con I’ERP.
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Fondatanellacittadi Araxa, Bem Brasil &
un’aziendachesioccupadellaproduzionedi
patate congelate prefritte e sacchidi patate
disidratate. Nei suoi vent’annidiattivita,
ediventataleader nazionale del settore,
nonchéunadelle marche piu popolaridel
Brasile, presente nellamaggioranzadelle
case.

» Fondazione: 2006
» Fabbriche: 2
» Team professionale: +1.300 persone
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Bem Brasil, leader nella produzione di patate
prefritte surgelatein Brasile, harafforzatola
sua capacitalogisticaconlacostruzione di
due magazziniautoportanti automaticinel
suo stabilimento di Perdizes (Minas Gerais).
Attrezzaticonil sistema Pallet Shuttle au-
tomatico contrasloelevatore diMecalux,
operanoa-25°Ceassicuranolaconserva-
zione elaspedizione efficiente dei prodotti
congelati.

“Lanostra capacita produttivaédi500.000
tonnellate diarticoliall’anno, il che per-
mette dicoprire finoal 55% delladomanda
nazionale conun catalogo formato daoltre
20 prodottidirettiaiservizidiristorazione
ealcommercio al dettaglio”, spiega Célio
Zero, direttore operativo di Bem Brasil.
Lazienda esportaancheadiversiPaesidel
Sud America, oltre a Taiwan, Singapore, Stati
Uniti e Messico, dove mantiene un’alleanza
commerciale conlacatenadisupermercati
Walmart.

Unasoluzione scalabile per accompagnare la crescita di Bem Brasil

Il progetto logistico di Bem Brasil € stato realizzato in due tappe. Inuna prima fase,
'azienda ha costruito con Mecalux un magazzino di congelamento per rispondere alle
sue esigenze immediate di stoccaggio di prodotti surgelati. Difronte alla crescita della
produzione e delladomanda, é stato aggiunto un nuovo magazzino che raddoppiala
capacitalogistica finoa66.000 pallet.

Dallasuaideazione, lasoluzione é stata progettata conunavisione alungo termine:
scalabile, adattabile al ritmo dello sviluppo dell’azienda. Questa strategia ha permesso
aBem Brasil diampliare la suainfrastruttura senzainterruzioni operative, rafforzandoiil
suoimpegno perunalogisticaautomatizzata, efficiente e preparata al futuro.
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“Il sistema Pallet Shuttle
automatico di Mecalux ci offre
vantaggilogistici come l'agilita
neiprocessi dispedizione,
una maggiore sicurezza
nella movimentazione degli
alimenti, il controllo online
dell’inventario e il risparmio sul
consumo energetico”.

Célio Zero
Direttore operativo di Bem Brasil
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Nell’ultimo anno, 'lazienda haaumentatola
sua produzione del10% e le sue entrate del
30%. Ladiversificazione del catalogo dei
prodottié stataunadelleragionidiquesta
crescita. Lo stabilimento di Perdizes, attrez-
zato conunatecnologiaavanzata, produce
specialitacomeanellidicipolla e patate
“confaccine” (carinhas), tra gli altri prodotti.

Secondo Zero, il COVID-19 ha trasformatoil
profilo deiclientidi Bem Brasil: “Il 70% della
nostra produzione eradestinataal canale
Horecaeil 30% al commercio al dettaglio,
ma dalla pandemia questa distribuzione &
diventata 50/50".

Innovazione nello stoccaggio
automaticoa-25°C

“Il sistema Pallet Shuttle automatico di
Mecalux ci offre vantaggilogisticicome
I'agilita nei processidispedizione, una mag-

Ilmagazzino di Bem Brasil

non habisognodiilluminazione
perché nonc’éinterazione
umana al suointerno

giore sicurezza nellamovimentazione degli

alimenti, il controllo online dell’inventario eil
risparmio sul consumo energetico”, sottoli-

neail direttore operativo.

| due magazzinidicongelamento, destinatia
circa66.000 pallet con materie prime e pro-
dottifiniti, sono formati da cinque corridoi da
143 metridilunghezza, con blocchi discaffa-
lature da 25 metridialtezza. La struttura dei
magazzini e autoportante,ilcheimplicache
le scaffalature sostengono I’edificio.
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Alsuointerno, il sistema Pallet Shuttle
automatico deposita ed estraelamercein
modo autonomo, il che velocizzaiprocessi
distoccaggio e spedizione deipallet.La
connessione traimagazziniautomaticiele
areediproduzione e spedizionesirealizzain
modo automatizzato tramite trasportatori.

Lazona spedizionidiBem Brasil &€ composta
daun’ampiaareaperil precarico. Qui,una
navettadistribuisceiprodottifinitiinuno
deiventicanaliagravita, ciascuno conuna
capacitadisette pallet. Le porte verticali,che
preservano latemperatura e prevengono le
perdite difreddo, separano questo spazio dal
resto del magazzino.

Il cervellodietrolalogistica
automatizzata

L'automazione logistica dello stabilimento di
Perdizes sicompleta conil software dige-
stione magazzino di Mecalux, che coordina
e ottimizzatutte le operazioniinterne del
centro.

Easy WMS supervisiona l’entrata, 'ubicazio-
ne e laspedizione dei prodottisurgelatiin
temporeale, conunatracciabilitatotaleeuna
gestione ottimale dell’inventario. Graziea

Lanavetta automatica
realizzail sequenziamento
degliordinineicanalia
gravita, organizzandoli
inbase al cliente, all’ordine
oal percorsoditrasporto
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guesto strumento, Bem Brasil pud massimiz-
zare la produttivita deisuoi magazzini.

Durante la spedizione, il software logistico
applicalastrategia FEFO (first expired,

first out), che da priorita alla spedizione dei
prodotticonladatadiscadenza piu vicina.
Questo metodo assicura unarotazione fluida
dello stock, riduce gli sprechi e garantisce la
qualita dei prodottifinoallaconsegnafinale.

“Conil software Easy WMS possiamo avere
un controllo totale sui prodottistoccati, il che
sitraduceinunalogistica piu agile, sicuraed
economica”, segnalail direttore operativo.

Unasoluzione logistica preparata
perl’espansione

Lautomazione del magazzino di Bem Brasil
aPerdizesrafforzail suoimpegno peruna
logisticaadeguataalle esigenze del settore
alimentare. Grazie al Pallet Shuttle automatico
e al software digestione, 'lazienda ottiene

una fornitura continuaaclienti nazionalie
internazionali. Questa infrastrutturalogistica
einlineaconlacrescitasostenutadell’azienda
econlasuadeterminazione perlaqualitae
'innovazione.



