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Idee termoformate
aritmorobotizzato

Per produrre due milionidi contenitori di plastica termoformatial giorno, € essenzialericorrere
allarobotizzazione. Peraccelerarelasua produzione,l'azienda diimballaggiin plastica ANL

ANI®

PACKAGING

Packaging hainauguratoun magazzino nel sud della Francia conil sistema Pallet Shuttle VANTAGGI
automatico, capacedispostare circa600 palletal giorno. Precisione, sicurezza e velocitasono - Ottimizzazione dellerisorse:
le parole che descrivono questo magazzino gestito dal software Easy WMS di Mecalux. il sistema Pallet Shuttle automatico

farisparmiare spazio, tempo e costi
del personale del magazzino. Inoltre,
imovimentidellamerce vengono
effettuatiin modo rapido e sicuro.

Paese: Francia | Settore: plastica

* Movimento di 600 pallet/

giorno:il sistema Pallet Shuttle con
trasloelevatori garantisce I'entratae
|'uscita dellamerce almomento giusto.

* Migliore organizzazione delle
merci: ANL Packaging € passata dallo
stoccaggio dei prodotti sul pavimento
allo stoccaggioin questo nuovo
magazzino che utilizza tutto lo spazio
disponibile peraccogliere piu merci.
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Fondataa Wellen (Belgio) nel 1938, ANL
Packaging progetta e produce imballaggiin
plasticatermoformata per aziende dituttii
settori. Latermoformaturaéun processoche
consiste nelriscaldare foglio lastre diplastica
e modellarliusando degli stampi.

Neisuoitreimpiantidiproduzionein Belgio,
Francia e Polonia, ANL Packaging produce
un miliardo di contenitoridi plasticaogni
anno. |l processo diproduzione ecologico e
sostenibile soddisfaaltistandard diprotezio-
ne, design, qualita e durata.

Soluzione automaticaperuna
domandain crescita

Nellaregione di Cahors, nel sud-ovest del-

la Francia, 'impianto di 9.800 m?di ANL
Packaginglavorasenzasosta: produce due
milioni diconfezionial giorno, che vengono
distribuite a centinaia diaziende in Europa.
Dallasuainaugurazione nel 1991, la struttura e
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stataampliata e modernizzata, incorporando
tecnologie che garantisconolasicurezzaela
produttivita deisuoiprocessi.

“Lanostraaziendahaun forteimpegno per
l'innovazione, quindi facciamo del nostro
meglio per aggiornare frequentemente

i processiperottenere prestazionipiu
elevate”, spiega Filip Mertens, Direttore di
ANL Packaging France. Gran parte deicicli
operativi dimagazzino sono automatizzati
conl’obiettivo dieliminare gli errori, eseguire
le attivita piu velocemente eridurreicosti.
ANL Packaging harecentemente ampliato
ilsuositodiCahors conlacostruzionediun
nuovo magazzino automatizzato di2.000m
dove depositaiprodottifinitiman mano
chearrivano dalle linee di produzione. Ogni
giorno, vengono ricevuticirca 360 pallete ne
vengono distribuiti 240 su diecicamion che
vengono consegnatiacentinaiadiaziendein
Europa.
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In passato, tutti glioggetti venivano deposi-
tatiinunvecchio magazzino, dove venivano
impilatial suolo. Tuttavia, I'aumento del ritmo
diproduzione hareso tutto cid infattibile.
“Avevamo bisogno disfruttare al megliolo
spazio peressere piu efficienti, per ospitare
piu prodottie perridurrei movimentidel
carrello elevatore all'interno del magazzino”,
spiega Filip Mertens.

Difronteaqueste esigenze, lasocietasie
rivoltaaMecalux per trovare unasoluzione:
I'installazione del sistema Pallet Shuttle
automatico, servito dauntrasloelevatore.
Ilvantaggio principale di questa soluzione
automatica e chele scaffalature ottimizzano
lasuperficie delmagazzino peraumentarela
capacitadistoccaggio.

Inoltre, conciclioperativicompletamente
automatizzati, I'azienda pud mantenere un
controllorigorosodellamerceinentrataein

uscitaedeliminare glierrorinella preparazio-
ne degliordini.

Ilmagazzino consisteinun’unica corsia
lunga 65 m conscaffalature suentrambii

lati alte 10,5 m, con quattro livelli. Possono
ospitare cinque palletin profondita suunlato
del corridoio e quindici pallet sull'altro. In
totale, la capacita distoccaggioammontaa
3.160 pallet.

Lasocietahaancheimplementatoil software
digestione magazzino Easy WMS, respon-
sabile della distribuzione dellamerce nelle
loro ubicazioni; tenendo conto direferenza,
caratteristiche erotazione. “Easy WMSci
permette diconoscerelaposizione esatta
deiprodottiedimonitorarela tracciabilita
intemporeale”, spiegail Direttore di ANL
Packaging France.

Pallet Shuttle automatico:

Come funziona?

Il Pallet Shuttle e un sistema a stoccaggio
intensivo composto da unanavetta motoriz-
zatache depositaed estrae autonomamente
ipallet dalleloro ubicazioni.

Lasoluzione di ANL Packaging & completa-
mente automatica. Nonrichiede alcun ope-
ratore:untrasloelevatore portail carrelloela
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“Siamo molto soddisfatti del sistema di stoccaggio
automatico di Mecalux. Non solo abbiamo
velocizzato il nostro flusso di movimenti, ma
abbiamo anche sfruttato al meglio lo spazio di
stoccaggio. Con questo moderno magazzino,
possiamo facilmente far fronte all’alto ritmo di

Vantaggi del sistema Pallet Shuttle automatico

Il sistema Pallet Shuttle automatico e un sistema di stoccaggio automatico che aumen-
tala produttivita di qualsiasi struttura logistica.

» Ottimizzazione della superficie: le scaffalature occupano la massima superficie
disponibile per fornire lamassima capacita distoccaggio (nel caso di ANL Packaging,
3.160 palletinsoli1.235 m?).

» Alta disponibilita: la navetta motorizzata & dotata di supercondensatori che si cari-
cano automaticamente mentre sono abordo della culla del trasloelevatore.
Diconseguenza, lanavetta e sempre pronta per essere adoperata.

» Aumento della produttivita: il movimento automatico della merce portaunaltoren-
dimento all'azienda. Tutta la gestione del prodotto viene effettuata con unintervento
minimo dell'operatore, il che sitraduce nell’eliminazione degli errori.

» Riduzione dei costi: 'automazioneriduceicostidelle attrezzature di movimentazio-
ne tradizionali, dello spazio di magazzino, del personale e dell’'energia.

» Inventario permanente: il software gestisce tuttii movimenti della merce e faun
inventariointempo reale.
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produzione che la nostra attivita richiede.”

Filip Mertens
Direttore di ANL Packaging Francia

merce nella posizione assegnata dal software
Easy WMS. llmagazzino di ANL Packaging
spicca perlasuasemplicita: entrate e uscite
richiedonounintervento minimo da parte
deglioperatori.

Essi, infatti, prelevanoiprodottidallelinee
diproduzione conuncarrello elevatoreeli
depositano suuntrasportatore all’entrata del
magazzino.

Unavoltali,lamerce viene automaticamente
spostatainunastazionediispezione dove
avvieneil controlloinbaseaingombro, pesoe
dimensioni.In questa fase viene lettoancheil
codiceabarreinmodo che Easy WMS identifi-
chiogniarticolo e gliassegniuna posizione. |l
software applicaregole ealgoritmiper stabili-
rel’'ubicazioneideale per ogniprodotto.

Storiadisuccesso

ANL Packaging haraggiuntoil successo
trasformando e modernizzandoil suo busi-
ness. “L'incorporazione dellatecnologia ha
contribuito a potenziare e migliorare tuttii
nostriprocessi, dalla produzione diimballaggi

in plastica termoformatiallo stoccaggioealla
distribuzione”, afferma Filip Mertens.

Lalogisticaélapietramiliare diquesta
societa. Daunlato, per sostenere la produ-
zione giornaliera didue milioni di prodottie,
dall'altro, per preparare e distribuire gli ordini
allasuavastaretediclientiin Europa.

L'incorporazione del sistema Pallet Shuttle
automatico nel suo processo logistico ha
permesso diaccogliere un gran numero
diprodottinel magazzino, ottimizzando
I’entrata e 'uscita dimerce peraccelerarela
distribuzione.

Conilsoftware digestione magazzino

Easy WMS, I'azienda haanche ottenutoiil pie-
no controllo dellamerce e di tuttii movimenti
dimagazzino.

Conquestasoluzione logisticacompleta,
ANL Packaging ha ottenuto una supply chain
efficiente e potenziata, capace diprodurre
due milioni divaschette di plastica termofor-
mate ogni giorno.



