T MECALUX

Larobotizzazione
per connettere
produzione e magazzino

VANTAGGI

Vibar Nord, un'azienda che produce 5000 tonnellate al’lanno di prodottialimentari e dietetici, « 70% in piu di articoli: le scaffalature
ha optato perlarobotizzazione del suo nuovo magazzino di Gera Lario, nel nord Italia. Mecalux Movirack sfruttano tuttolo spazio

. . . - . . . , . .. . disponibile per una capacitadi
haautomatizzatolacomunicazionetral'impianto diproduzione el'areadispedizione tramite stoccaggio di1.700 pallet
undoppiocircuitoditrasportatorie unelevatore dipallet che collegaautomaticamenteledue . i

. . - . .. .. * Accesso diretto allamerce:siale
aree.Mecalux haancheimplementato due sistemidistoccaggio antisismici: le scaffalature ceariEletue perepsl Erehail Mevimelk
su basimobiliMovirack e le scaffalature portapallet. Cosifacendolasocieta haaumentatola offrono unaccesso diretto allamerce,
capacité di stoccaggio del 70% velocizzando cosiiciclioperativi di
’ stoccaggio e diestrazione dei pallet.

Paese: Italia | Settore: food & beverage « Magazzino collegato alla

produzione:itrasportatorihanno
fornito una maggiore velocita,
riducendodiunterzoiltempo
necessario perspostarelamerce dalla
produzione alla zona dispedizione.
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Fondatainltalianel 1972, Vibar Nord produce
per conto terzi prodottialimentari e dietetici
sotto forma di polverisolubilie granulari. E
statalaprimaaziendaitalianaadapplicare

il processodigranulazione aletto fluido su
scalaindustriale nel settore alimentare e
dietetico.

Lasocietahainiziatolasua attivitanel suo
storico stabilimento di Colico, in provincia
dilLecco. Lastrutturacompreun’areadi
10.000 m? ed & dotata ditecnologie all’avan-
guardia per offrire standard di alta qualita.

A seguito della crescita degliultimianni,

Vibar Nord ha aperto un nuovo stabilimento di
produzionea5kmdidistanza, nelcomune di
Geralario.

Stabilimento di GeraLario

Limpianto diVibar Nord a Gera Lario copre
un'areadi6.000 m?ecomprendelelineedi
produzione, unlaboratorio dove avvieneil
controllo qualita, un'area di R&S eun'area di
stoccaggio perle materie prime eiprodotti
finiti.

Unadelle prime sfide del nuovo stabilimento
e stataquelladiprogettareil flusso dei movi-
mentiper collegare lazonadiproduzione, che
sitrovaal primo piano, conlazonadistoccag-
gio e spedizione, situata al piano terra.

Laprincipale esigenzalogisticadi Vibar Nord
eraquelladiavereunsistemaditrasporto
intelligente e allo stesso tempo sicuro che per-
mettesse dispostareipallet dal primo piano
alpianoterra. Tutto questo, superando undi-
slivello dipiu di 7 metrie tenendo conto dello
spazio disponibile, del flusso di movimenti
richiesto e del carico unitario con cuilavora:
untipo dicontenitore metallico frequente-
mente utilizzato nel settore alimentare.

Oltreaquestaesigenzalogistica, Vibar Nord
cercavaancheunsistemadistoccaggioche
fosse versatile, sismoresistente e che mi-
gliorasse I'utilizzo della superficie del centro
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perstoccare le materie prime impiegate nel
processo produttivo. “Volevamo ottenerela
massima capacita distoccaggio possibile e
velocizzareil prelievo degliordini. Abbiamo
anche dovuto migliorare lacomunicazione
tral'areadistoccaggioal primo pianoele
baie dicaricoal pianoinferiore”, spiega
Alessandro Tenzi, COO diVibar Nord.

Unavolta definite le esigenze, I'azienda haini-
ziato laricercadiun fornitore dilogisticache
fosseingrado disoddisfare le sue esigenze.
“Abbiamo scelto le soluzionidiMecalux dopo
averle confrontate con altriconcorrenti”,
afferma Tenzi.

Comunicazione automatica
conlazonadispedizione

Per snellireilmovimento della merce trala
zonadiproduzione elazonadispedizione,
Mecalux hainstallato un doppio circuito di
trasportatoriarulli (28,4 mdilunghezza) che
sicollegaaunelevatore dipallet, responsabi-
le dello spostamento automatico dellamerce
alpianoinferiore.

IICOOdiVibar Nord sottolinea: “l traspor-
tatoricihanno datounamaggiore velocita
nellamovimentazione dellamerce. Inoltre,
oraabbiamo bisognodiunsolo operatore
per posizionare lamerce sul trasportatore.
Prima, avevamo un montacarichipiulento
che necessitava didue operatori (uno per
piano) per mettere otogliereipallet. Grazie al
nuovo sistema, lamovimentazione dei pallet
richiedeunterzo ditempoinmeno.”

E stato essenziale personalizzare siaiil
circuito ditrasportatorisial’elevatore
perrispettare le esigenze di Vibar Nord.
Lasocietalavoraconduetipidipallet
(800/1.000x1.200 mm) econuntipodi
contenitore metallico con solo due pattini.

Questa casistica harichiestouno studio det-
tagliatoinmodo che entrambe le attrezzatu-
re dimovimentazione automatica potessero

L'automazione ha permesso
diridurrediunterzoiltempo
dedicato allo spostamento
dellamerce dalla produzione
allazonadispedizione

funzionare in modo efficiente sia nel movi-
mento orizzontale chein quello verticale.
Quandoil prodotto esce dalle linee di produ-
zione, l'operatore, con l'aiuto diun carrello
elevatore, posizional'unita dicaricosuuno
deicircuitiditrasportoin modo chesiaauto-
maticamente direttaall’elevatore che porta
lamerceal pianoinferiore,dove uncircuito di
trasportatoritrasferiscel'unitadicaricoauna
delle cinque postazioni diuscita.

Inquesta parte del processo, glioperatoriri-
muovono lamerce dal circuito del trasporta-
tore elacollocano davantialle baie dicarico,
inun'area senza scaffalature. In questo punto,
conlamerce depositatatemporaneamente
alsuolo, glioperatoriorganizzanoipallet,in
attesadiessere caricati suicamion, in funzio-
ne dell'ordine o del percorso ditrasporto.

Oltre all'elevatore, ilmagazzino haanche
montacarichiinterniusatiprincipalmente per
sollevare le materie prime dal primo piano fi-
noallelineediproduzioneallivello superiore.

Scaffalature sismoresistenti
Perl'areadistoccaggio, Mecalux ha proposto
diinstallare due diversisistemidistoccaggio
per gestire le materie prime: scaffalature
portapallet e un blocco discaffalature su basi
mobili Movirack.



Scaffalature Movirack: sicurezzain movimento
Ilmovimento delle scaffalature su basi mobili Movirack € completamente sicuro,
poiché sono dotate di molteplici dispositivi di sicurezza:

Barriere esterne. Bloccanoilmovimento

delle scaffalature quando un operatore entra

nel corridoio.

Funghidiemergenza. Interrompono
immediatamente ilmovimento delle
scaffalaturein casodiincidente.

zAbbiamo scelto le scaffalature compattabili
Movirack perché cisiamoresiconto che pote-
vano sfruttare al megliolo spazio disponibile.
Cid checihaconvinto é lafacilitadiquesto
sistema distoccaggio per quantoriguarda
lagestionedellamerceel'eccellenterealiz-
zazione della struttura”, evidenziail COO di
Vibar Nord.

Lascaffalatura Movirack & un sistema com-
pattabilein grado diaumentare la capacita di
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Barriereinterne. Rilevanolapresenzadi

oggettinel corridoio che possono impedire

al sistemadifunzionare correttamente.

Fotocellule di prossimita.

Garantiscono una fermataregolare e sicura.

stoccaggio e, allo stessotempo, dimantene-
rel'accessodiretto allamerce.

Le cifre parlanodasole: “Conle scaffalature
cheusavamo prima, potevamo stoccare
1.000 pallet. Ora, conil Movirack, possiamo
ospitarne1.700, cioeil 70% in piu nello stesso
spazio”, sottolinea Tenzi.

Queste scaffalature sono alte 8,5m, con
quattro file subasi mobilie duefile fisse alle
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“Conle soluzioni di stoccaggio e trasporto di Mecalux,
abbiamo guadagnato tempo nella movimentazione
della merce. Siamo molto soddisfatti delle scaffalature
Movirack, perché la nostra capacita di stoccaggio é
aumentata del 70%. Con i trasportatori, abbiamo ridotto
diun terzo il tempo di spostamento della merce
dalla produzione all'area di spedizione.”

Alessandro Tenzi
COOdiVibarNord

due estremita. Secondo Tenzi: “Questa
soluzione ciaiuta a ottimizzare lo spazio
delmagazzino e permette aglioperatoridi
avere un'ampiaareadiaccessoalcaricoedi
manovra.”

Le scaffalature Movirack sonoingradodi
stoccare tuttalamerce diVibar Nord (circa
280 referenze) in modo sicuro e controllato
utilizzando solountelecomando. Le scaf-
falature sono collocate su basi mobili che si
muovono lateralmente in modo autonomo.

Peraprireil corridoiorichiesto ed estrarre
odepositarelamerce dalle loro ubicazioni,
I'operatore deve solo dare il comando trami-
teiltelecomando.

Per quantoriguardaiportapallet, 'azienda
liha sceltiperlaloro versatilita nello stoc-
caggiodituttiitipi diprodotti: vengono
depositati, sucinquelivelli, 340 pallet con
altezze variabili. Questo sistema, oltre ad
esserealtamenteresistente e modulare,
velocizzaiciclioperatividicarico e scarico
dellamerce.

Logisticaincrescita

Vibar Nord haun obiettivo peril futuro. La
societa hadeciso di migliorare tuttiisuoipro-
cessiper continuare acrescere. “Vogliamo
spostare tutte le referenze dal nostro vecchio
magazzino al nuovo stabilimento di Gera
Lario”, afferma di COO dell'azienda. “Ad oggi,
ilnostro tasso dicrescitaharaggiuntoil 5%

e ciaspettiamo dicrescereancoradipiuin
futuro”, aggiunge Tenzi.

Iltrasportatore per pallet hapermessoa
Vibar Nord di gestire diversi ordini simulta-
neamente e molto pitu velocemente. Inoltre,
lastruttura delle scaffalature per pallet su
basi mobiliMovirack garantisce piu spazio di
stoccaggio peraccogliere le materie prime
necessarieallaproduzione.

Ognisoluzione distoccaggio & stata proget-
tataperunprodotto specificoinbasealle
sue caratteristiche e allivello didomanda.
Lacombinazione dientrambiisistemidi
stoccaggio haaiutatolasocieta a ottimizzare
lasuperficie eagestireiprodottiinmodo
efficiente.



