T MECALUX

Case study: Unidroco
Un magazzino automatico miniload con un’elevata capacita
distoccaggio
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Unidroco, grossista leader nel settore della drogheria e della profumeria
specializzato nella distribuzione, dispone nel suo centro logistico di Barcellona

di un magazzino automatico miniload con una capacita di 14.200 casse da

800 x 600 mm. L'impianto, predisposto per eseguire il riassortimento dei prodotti
in modo automatico e senza dover interrompere la preparazione degli ordini,

é controllato dal sistema di gestione magazzini Easy WMS di Mecalux.



Informazionisu Unidroco

Unidroco & stata fondata nel 1958 in un
piccolo magazzino a Barcellona. Nel 1978
|'azienda si & trasferita fuori citta, a Barbera
del Vallés, dove attualmente possiede un
magazzinodi 11.000 m2.

L'azienda spagnola dispone di 200 stabi-
limenti associati alla catena di vendite di
drogheria e profumeria Dispunt e un'altra
trentina dilocali con marchio Unidecor, spe-
cialistinellaverniciaturae nelladecorazione.

In totale, l'azienda lavora con oltre
10.000 referenze distribuite tramite ne-
gozi, piccole catene di supermercati, ferra-
menta e parafarmacie.

Punto di partenza: necessita

di Unidroco

Unidroco possedeva un magazzino dota-
to di sistemi tradizionali di stoccaggio e di
preparazione degli ordini. La soluzione piu
avanzata sulla quale poteva contare era
rappresentata da un magazzino rotante
orizzontale, un sistema di preparazione de-
gli ordini composto da campate di scaffala-
ture che si spostano orizzontalmente fino
alla postazione di lavoro. Nonostante tale
sistema sveltisse le funzioni di picking eli-
minando gli spostamenti degli operatori,
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presentava il grande svantaggio di non po-
terriassortire gliarticoli durante la prepara-
zione degli ordini, il che non soddisfaceva
le necessita dell'azienda.

Unidroco lavora con una grande quantita
di cicli, pertanto necessitava di un sistema
che prevedesse il riassortimento dei pro-
dotti senza interferire con il lavoro giorna-
liero del magazzino. Considerando questi
fattori condizionanti, & stata scelta una so-
luzione automatizzata basata sul sistema
"prodotto verso uomo" ma che consentis-
se diriassortire e preparare gli ordini simul-
taneamente.

Per stoccare le referenze
di Unidroco é stata scelta

una cassa da 800 x 600 mm,

I'equivalente di un mezzo
pallet
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Inoltre, era necessario migliorare lo sfrutta-
mento dello spazio al fine di aumentare la
capacita del magazzino e ottimizzare sia i
processi di stoccaggio che la preparazione
degliordini.

In conformita con i requisiti di Unidroco, la
costruzione del magazzino é stata eseguita
tenendo conto della crescita futura dell'a-
zienda.

Il montaggio dell'impianto e stato ese-
guitointre fasi:

1.Nel 2008 sono state fornite quattro cor-
sie di stoccaggio con scaffalature asingo-

la profondita servite da trasloelevatori.

Fase3

Nella parte frontale del magazzino é sta-
ta collocata la testata, dove sono state
predisposte le postazioni di picking e un
circuito di trasportatori collegato alla zo-
nadiriassortimento.

.Nel 2014 e stata avviata la seconda fase,

con I'aggiunta di una quinta corsia ac-
cantoalle quattro esistenti.

.Nella terza e ultima fase sono stati ag-

giunti altri due trasloelevatori con le lo-
ro relative scaffalature ma in un altro
magazzino vicino alle fasi precedenti.
Queste due corsie presentano le stesse
caratteristiche delle altre, I'unica diffe-
renzaéchesonoalte 1 minpiu.

Fase2
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Un magazzino collegato all'area
diriassortimento

Il magazzino automatico miniload & com-
posto da quattordici scaffalature lineari
servite da sette trasloelevatori, con una ca-
pacita di stoccaggio di oltre 14.200 casse.
Nella parte frontale é stata predisposta la
testata, composta da due livelli di traspor-
tatoriindipendentiche lavoranoininterrot-
tamente, garantendo eccellenti prestazio-
niedevitando interferenze.

Nel livello inferiore, che corrisponde con
il livello a terra, si esegue la preparazio-
ne degli ordini, mentre il doppio circui-
to di trasportatori della parte superiore, a
un‘altezza di 5 m, & collegato all‘area di ri-
assortimento.

Il suo funzionamento & molto semplice: le
casse vuote circolano nel trasportatore piu
in alto mentre le casse con i prodotti circo-
lano in quello piu in basso. Di conseguen-
za, si libera spazio a terra nel magazzino e
i prodotti del miniload vengono riassortiti
senza ostacolare il lavoro di stoccaggio e di
picking.

Oltre a cio e data la sua straordinaria lun-
ghezza, il trasportatore di riassortimento
offre un'elevata capacita di accumulo sia
delle casse vuote che di quelle per il riassor-
timento. In questo modo, & possibile dare
la priorita alle operazioni di picking ed evi-
tare le ore di punta a livello lavorativo per ri-
assortireiprodotti del magazzino miniload.

Mecalux ha fornito un magazzino automatico
miniload con una capacita dioltre 14.200 casse e una
testata su due livelli: la parte inferiore per il picking

e la parte superiore per il riassortimento
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Il magazzino miniload: caratteristiche
Il magazzino di Unidroco, con una capa-
cita complessiva di 14.219 casse, misura
62,5 minlunghezza, 20,5 minlarghezzae
6,7e7,9minaltezza.

Le prime quattro corsie installate so-
no composte da scaffalature con 13 livel-
li di carico su cui possono essere stoccate
6.920 casse da 800 x 600 x 420 mm e un
peso massimo di 100kg.

La quinta corsia, con le stesse caratteristi-
che tecniche delle quattro corsie prece-
denti, dispone di scaffalature formate da
72 moduli, con una capacita complessiva
di2.095 casse.
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Le ultime due corsie installate, con una ca- Tutto |' Implanto é pred |Sposto per essere

pacita di 5.204 casse, presentano tre livelli

in pitl di stoccaggio. nuovamente ampliato se le necessita di Unidroco
lo richiederanno

In ogni corsia circola un trasloelevatore bi-
colonna dotato di culla con doppia forca
per casse da 800 x 600 mm, in grado di ese- ] _ SRy EIVE
guire piti di 40 cicli combinatiall'ora ciascu- - 5 ALE T
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Zonadi picking

Nella parte inferiore della testata del ma-
gazzino automatico sono state allestite
quattro postazioni in cui eseguire le opera-
zioni di picking, predisposte per la prepara-
zione degliordini aondate.

Ogni postazione di picking & dotata di un
dispositivo informatico collegato al siste-
ma di gestione Easy WMS di Mecalux e di
altri dispositivi di supporto per la prepara-
zione degli ordini, quali ad esempio i di-
spositivi put-to-light collocati sopra i con-
tenitori di ogni ordine di destinazione e
differenziati in vari colori. In questo modo,
il lavoro degli operatori e facilitato, oltre al
fatto che sidinamizza la preparazione degli
ordiniesiriducono al minimo glierrori.

L'operatore estrae le referenze di cui ne-
cessita dalle casse provenienti dal magaz-
zino miniload e conferma premendo un
tasto sulla schermata o, nel caso in cui ab-
bia le mani occupate, premendo il pedale
conil piede. Unavolta convalidato I'ordine,
deposita i prodotti nelle casse posizionate
proprio dietrodilui.

INNEEESSE==15
IEIIEHII!!EEU

8 www.mecalux.com




La testata del magazzino
automatico di Unidroco
dispone di quattro
postazioni di picking
dotate di dispositivi
‘put-to-light’

Easy WMS e Galileo

Il sistema di gestione magazzini Easy WMS
di Mecalux assegna la destinazione di tut-
ti i prodotti, mantenendoli monitorati in
qualsiasi momento e applicando la logica
dei parametri richiesti da ognuno di essi,
dal momento dell'entrata in magazzino fi-
noall'uscita.

Il software & ottimizzato per crescere ed
evolvere con |'azienda, in quanto incor-
pora strumenti e applicazioni opzionali af-
finché I'utente possa adattare la configu-
razione del programma alle sue mutevoli
necessita, con la massima flessibilita e au-
tonomia.

Galileo & il software di controllo di
Mecalux. Controlla la logica di esecuzione
delle movimentazioni diogni macchina per
portare la merce da un punto all'altro del
magazzino.
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Vantaggi per Unidroco

- Elevata capacita: il magazzino di Unidroco ha una capacita di stoccaggio complessiva di 14.219 casse da
800x600x420 mm e un peso massimo di 100kg. @DROCO

- Maggiore produttivita: la soluzione installata garantisce un flusso elevato in entrata e in uscita, il che
consente di preparare un gran numero di ordini.

- Aumento della sicurezza sul lavoro: i sistemi robotizzati implicano un ridotto intervento umano, dimi-
nuendo notevolmente gli incidenti sul lavoro.

- Gestione efficiente: grazie al SGM Easy WMS di Mecalux e al sistema di controllo Galileo, Unidroco puo
gestire tutte le movimentazioni, i processi e le attivita operative eseguitinel magazzino.

Dati tecnici

Capacita distoccaggio 14.219 casse
Dimensionidelle casse 800x600x420 mm
Peso massimo per cassa 100kg

Lunghezza del miniload 62,5m

Altezza del miniload 6,7m/7,9m
Tipoditrasloelevatore bicolonna

Ne di trasloelevatori 7
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