T MECALUX

Tre sistemi automatici
di stoccaggio e trasporto
di prodotti finiti

Il produttore digiocattoli Falk Toys ottimizza lo stoccaggio dei prodottifiniti
condiverse soluzioniesistemiditrasportoautomatici.

SFIDE

» Aumentare la capacita distoccaggio
per ospitare tuttiigiocattoli prodotti.

* Ottimizzareil trasportointernodelle

Paese: Francia | Settore: Plastica , i mercitralo stabilimento diproduzione
eilmagazzino.

» Stoccare e classificare i prodotti
utilizzandoil sistema ABC.

SOLUZIONI

* Navette e trasportatori automatici
per pallet.

* Sistema Pallet Shuttle
semiautomatico.

« Scaffalature mobili Movirack.

* Scaffalature portapallet.

VANTAGGI

¢ Capacitadistoccaggio superiorea
3.000 pallet didue diverse dimensioni.

e Trasporto automatico dei giocattoli
dallelinee diproduzione all’area di
stoccaggio.

¢ Distribuzione dei giocattoliin tre
sistemidistoccaggio, dove sono
organizzatiarotazione (A,BeC).
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Attivadal1947, Falk Toys @ unadelle
principaliaziende produttrici e distributrici
digiocattoliin plastica con pedali: trattori,
scavatrici, motociclette e altro ancora.
Progettati e prodottia Oyonnax (Francia
orientale), igiocattolidell’impresa

sono pensatiper consentire ai bambini
disviluppare leloro capacita motorie
all’'aperto divertendosi.Inlineaconil suo
impegno per latuteladell’lambiente, i
giocattoliFalk Toys funzionano senza
'uso dibatterie e utilizzano oltre il60% di
materialericiclato.

» Anno difondazione: 1947
» Presenzainternazionale: +40 Paesi
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Plastiques Falquet & Cie, che distribuisce
isuoigiocattoliin Franciaealivellointer-
nazionale conilnome commerciale Falk,
haavviatonel 2015 una modernizzazione
globale delle sue strutture e attrezzature
dilavoro (uffici, macchine e laboratori).
Recentemente, ’'aziendahaapertoun
nuovo magazzino nellacitta francese di
Oyonnax, dove haanche uno stabilimento di
produzione.

Ilvecchio magazzino diFalk Toys era obso-
letoenonadatto alle esigenze e al processo
dimodernizzazione dellasocieta. Yvain
Sogno, CEO diFalk Toys, spiega quale fosse
la principale esigenzalogisticaalmomento
dell'inaugurazione delle nuove strutture:
“Avere uno spazioin cuistoccare piu di
3.000 pallet di prodotti finiti.”

Per soddisfare le esigenze diFalk Toys, il
nuovo magazzino é stato suddivisointre
zone, ciascuna conundiverso sistemadi
stoccaggio di Mecalux: scaffalature porta-
pallet, scaffalature mobili Movirack eil siste-
ma Pallet Shuttle. “Abbiamo scelto questa
combinazione disoluzionidistoccaggio per
laflessibilita che offrono allanostralogistica.
Orapossiamo decidere dove stoccare ogni
articoloin base alle sue caratteristiche e al
tassodirotazione”, manifesta Sogno.

Conitresistemidistoccaggio, 'azienda
classificale scorte secondoilmetodo ABC,
ossia, considerandoil tasso dirotazione. Il si-
stema ABCsibasasullaregola80/20:i120%
degliarticoligeneral’80% dei movimenti
dimerce, mentre ’80% dei prodottigenera
ilrestante 20% dei movimenti. Secondo
questo criterio, i giocattoli pitrichiesti
vengono collocatiin posizioni pit accessibili
peraccelerareilloromovimentoinentratae
inuscita dal magazzino.

Inoltre, per snellireil flusso di movimentitra
laproduzione eilmagazzino, Falk Toys ha
installato un sistema ditrasporto automatico
composto da nastritrasportatorie dauna

navetta. Larobotizzazione del trasferimento
interno delle merci é statafondamentale per
organizzare lagestione dei150 pallet che
vengono ricevuti e speditiogni giorno.
Mecalux ha fornito una soluzione logistica
personalizzata che soddisfale esigenze di
Falk Toys, dallo spazio disponibile al tipo di
prodotti.Ne é provail fatto che tuttii sistemidi
stoccaggio e trasporto sono stati personaliz-
zati per operare con pallet didue dimensioni:
800x1.200mme1.000x1.200 mm.

Trasferimento automatico

dei prodottifiniti

“Grazie aisistemi ditrasporto automatizzati
diMecalux, abbiamo snellitoil trasferimento
deiprodottifinitiche escono dalle linee di
produzione e sidirigono versoilmagazzino”,
spiega Sogno.

Mecalux hainstallato un circuito ditraspor-
tointerno checollegalaproduzioneconil
magazzino ed € composto da due sistemi
automatici: nastritrasportatoriper pallete
unanavetta. | trasportatori, alle due estremita
delcircuito, incorporano rulliche sostengono
ilcaricoeloguidanolungoil circuitoinmodo
controllato tramite motorielettrici. La navetta
percorreunadistanzadil08 mtrasportando
la merce allamassima velocita.

Lacombinazione deidue sistemiditrasporto
automatico permette dirisparmiaretempoe
diincrementare I'efficienza del trasferimento
delcarico. Con questasoluzione, il flusso di
mercitralaproduzione eilmagazzino & molto
piuveloce e sicuro, eliminandoi collidibotti-
gliaegarantendo cheil prodotto finito arrivi
all’area distoccaggioin perfette condizioni.




3  mecalux.it

Sistema Pallet Shuttle semiautomatico
“Abbiamo optato peril sistema Pallet Shuttle
semiautomatico di Mecalux per stoccarei
prodottifinitia piu altarotazione, ditipo A,
cheesconodallelinee diproduzione”, affer-
ma Sogno.

Il Pallet Shuttle semiautomatico & un sistema
distoccaggiointensivo dotato diuna navetta
motorizzata che spostaipalletall’interno dei
canalidistoccaggio. Le scaffalature sfruttano

almassimo la superficie disponibile per
ospitareilmaggior numero possibile di pro-
dotti. Inoltre, grazie allo Shuttle, Falk Toys
haridotto notevolmenteitempidientratae
uscitadelle merci.

Conunacapacita di918 pallet e un massimo
di17 palletin profondita, lo stock € gestito
secondoil principio LIFO (lastin, first out),
ossia l'ultimo pallet entrato eil primo a
uscire.

Glioperatori,conun carrello elevatore, posi-
zionano lanavetta motorizzataall’ingresso del
canale dove deve essere depositatoil pallet.
Lanavettaspostail pallet nella posizione piu
profondadisponibile e,unavolta depositata
lamerce, tornaall’ingresso del canale per
ripetere lo stesso movimento conil pallet
successivo.

Il sistema Pallet Shuttle consente dicompat-
tare una grande quantita dimerce,in modo
chel’aziendaabbiaabbastanza prodotto per
rifornire isuoiclientiin caso diunimprovviso
picco delladomanda o diqualsiasi evento
imprevisto nellasupply chain.

Scaffalature Movirack

Le scaffalature subasi mobili Movirack sono
state progettate periprodottifinitiabassaro-
tazione (tipo C). “Siamo soddisfatti diquesta
soluzione distoccaggio perché compattale
merci e fornisce unaccesso diretto ai prodotti
dicuiabbiamo bisogno”, sostiene Sogno. Con
unacapacitadi2.640 pallet, il sistemadispone
dinove scaffalature alte 8 m su basi mobili e di
due scaffalature fisse alle due estremita.

Le scaffalature Movirack di Mecalux sono
I’'unico sistemaad accumulo conaccesso
diretto atuttiiprodottistoccati.Inche modo?
Le scaffalature poggiano su basi mobiliche
sispostano lateralmente su binari. Quando
'operatore seleziona, conun telecomando,

il corridoio a cuidesideraaccederelealtre
scaffalature siapronoincascata, lasciando
accessibile soloil corridoio dilavoro.

Lamovimentazione delle scaffalature mo-
biliMovirack & completamente affidabile, in
guanto sono dotate dimolteplicidispositivi
disicurezza. Ad esempio, barriere esternee
interne con sensoricheinterromponoilmovi-
mento quandorilevano la presenzadiopera-
torio oggetti, pulsanti diarresto diemergenza
cheinterromponoil movimento delle scaffala-
tureincasodiincidente o fotocellule di pros-



simita che garantisconounarrestoregolaree
sicuro del sistema.

Scaffalature portapallet

“Le scaffalature portapallet di Mecalux si
distinguono perlalororesistenza, adattabilita
e versatilita. In questo sistema stocchiamo
pit di1.300 pallet con prodottifiniti ditipo B,
ovveroamediarotazione”, dice Sogno.

Le scaffalature portapallet sonounsistema
universale conaccessodiretto eindividuale
aciascun pallet. Sono particolarmente utili
quando sistoccano piureferenze. Oltre a
velocizzare la gestione delle merci, I'accesso
diretto facilitaancheil controllo delle scorte.

Molteplici soluzioni con un unico
obiettivo: massimizzare I’efficienza
Linstallazione didiversisistemidistoccaggio
di Mecalux, siacompattiche convenzionali,
hafornito a Falk Toys la flessibilita necessaria
perlasualogistica. Lasocietadigiocattoliha
ottenuto una maggiore densita distoccaggio
per accogliere tuttiiprodottifiniti prima di
distribuirli ai suoi clientiin pit di 40 Paesi. Allo
stessomodo, I'automazione del trasporto di
tutte le merciprovenientidalle linee diprodu-
zione € essenziale per evitare interruzioninella
catenadifornitura.

Grazie alle soluzionidi Mecalux, Falk Toys
eingradodimantenere laproprialogistica
apienoregime. Oral’aziendaé prontaad
accompagnareil suo processo diespansione
e ad affrontare qualsiasiaumento improvviso
delritmo di produzione, seladomandalo
richiede.
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“Il principale vantaggio che abbiamo ottenuto conitre
diversisistemi di stoccaggio e il circuito ditrasporto
automatico é la significativa crescita dell’efficienza logistica
in tutto lo stabilimento. Ora abbiamo un’organizzazione
molto piu efficiente delle merci che ci aiuta a raggiungere
una supply chain pita competitiva.”

Yvain Sogno
CEOdiFalk Toys
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