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Case study: PCAMI
Una buona tattica per le operazioni di picking
dell'esercito spagnolo

Paese:Spagna




Mecalux ha attrezzato uno dei capannoni del Parque y Centro de Abastecimiento
de Material de Intendencia (PCAMI) con scaffalature a gravita per picking e un
circuito di trasportatori. L'obiettivo delle due soluzioni & quello di rendere piu
agile e di massimizzare il rendimento della preparazione degli ordini, I'attivita

operativa principale di questo centro.

A proposito di PCAMI

Fondato nel 1873, il Parque y Centro de
Abastecimiento de Material de Intendencia
(PCAMI) & I'unita logistica dell'esercito spa-
gnolo. Si occupa di fornire al personale mi-
litare attrezzature e materiali per il compi-
mento delle missioni affidategli.

L'unita dell'esercito necessitava di un si-
stema di stoccaggio che garantisse ottime
prestazioni per la preparazione degli ordi-
ni nel centro ubicato a Madrid. Qui, é al-

loggiata una grande quantita di referenze,
tra cui capi di vestiario e accessori, razioni
da combattimento, stendardi e bandiere,
nonché materiale di acquartieramento, ac-
campamento eintendenzain generale.

Lasoluzione

Dopo un‘analisi dettagliata dei requisiti
presentati dall'esercito spagnolo, Mecalux
ha fornito tre blocchi di scaffalature a gra-
vita per picking e un circuito di trasportato-
ri. Queste soluzioni conferiscono estrema

agilita alle operazioni di preparazione de-
gli ordini, poiché gli operatori non devono
percorrere tutto il magazzino per preleva-
re gli articoli di ciascun ordine, ma lavorano
soloin un'area specifica.

Lungo il percorso dei trasportatori, sono
state installate sei postazioni di picking:
quattro raggruppate una di fronte all'altra
e separate dal trasportatore principale, e
due monofronti.

Le postazioni, formate da rulli non moto-
rizzati affinché gli operatori possano spo-
stare manualmente i contenitori nella posi-
zione piu comoda, & assegnato un numero
discaffalature e dioperatori chevariain ba-
se alla quantita di ordini da preparare. Con
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un terminale portatile si identifica I'ordine
su cuilavorare e un computer segnala quali
sono i prodotti richiesti.

Unavolta completata una parte dell'ordine
in una delle postazioni, i contenitori vengo-
no inseriti sul trasportatore centrale che li
trasferisce automaticamente alla stazio-
ne successiva dove verrano riempiti con gli
altri prodottiche compongonol'ordine.

Le scaffalature alte 2,5 m hanno quat-
tro livelli inclinati, formati da piattaforme
prowviste di rotelle che consentono ai con-
tenitori di spostarsi per effetto della gravi-
ta. Sono dotate di vassoi di presentazione
anch'essi inclinati che facilitano I'ingresso
dellamerce nei contenitori.

Le ubicazioni
comprendono dispositivi
“pick-to-light” che
garantiscono la massima
efficienza del picking.

| display mostrano
all’operatore il numero
esatto dei prodotti che
devono essere prelevati
da ogni contenitore

Riassortimento della merce

Il riassortimento si effettua nella corsia di
carico, che si trova sul lato opposto a quel-
lo della preparazione degli ordini. Gli ope-
ratori inseriscono sui vari livelli i conteni-
tori che scivolavo in modo autonomo sul
lato opposto. Il grande vantaggio di que-
stosistema e che si puo effettuare il picking
contestualmente al riassortimento della
merce, senza che i due cicli operativi inter-
feriscanotraloro.

| pallet con i prodotti di scorta sono allog-
giati in un’area annessa al capannone, do-
ve restano fino a quando sono necessari
perilriassortimento.

Gestione automatica

L'SGM del centro & sempre in comunica-
zione con il modulo di controllo Galileo di
Mecalux, che ha il compito di dare gli ordini
di movimentazione al circuito dei traspor-
tatori e indirizzare i contenitori alle stazioni
dipicking corrispondenti.
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Vantaggi per PCAMI

- Ottimizzazione dello spazio: nella distribuzione del centro, & stata sfruttata tutta la superficie per rendere E
il picking molto efficiente e ottenere cosi una grossa capacita per lo stoccaggio di un elevato numero di
referenze.

- Sistema di preparazione degli ordini rapido: il circuito di trasportatori automatici ottimizza la movi- i
mentazione deglioperatori durante la preparazione degli ordini.

- Picking efficiente: i dispositivi pick-to-light guidano costantemente gli operatori riducendo al minimo
eventualierrori derivanti dalla gestione manuale.

Dati tecnici

Altezza delle scaffalature

2,5m
Lunghezza delle scaffalature 25,3m
Larghezza delle scaffalature 1,7m
Velocita del trasportatore 60 m/min
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