T MECALUX

Mecalux installa per Hemosa diversi sistemi di stoccaggio
presso il suo stabilimento di produzione a Madrid

Paese: Spagna

¥
(]

FRTTITTITRETTTRRR

[L_LLEl

Hemosa, azienda specializzata nella distribuzione di carne suina fresca

e prodotti lavorati, ha affidato a Mecalux la realizzazione dell’attrezzatura

del suo nuovo magazzino con le ultime tecnologie in termini di automazione e
informatizzazione dei processi produttivi. A tale scopo e con I'obiettivo di offrire
un prodotto di massima qualita, sono stati installati vari sistemi di stoccaggio,
da un magazzino automatico Pallet Shuttle con trasloelevatori, a scaffalature
agravita edrive-in.
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Magazzino automatico Pallet Shuttle:
prodottilavorati

Il sistema Pallet Shuttle & una variante delle
soluzioni ad accumulo che offre lamassima
capacita di stoccaggio, con I'ulteriore van-
taggio di avere dei livelli di carico a profon-
dita variabile. I pallet vengono movimenta-
ti all'interno dei canali utilizzando navette
autonome, daliilnome delsistema.
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La versione installata nel magazzino di
Hemosa é totalmente automatica e utiliz-
za un trasloelevatore come mezzo di tra-
sporto tra le entrate/uscite del magazzino
e i canali di stoccaggio, offrendo un‘estre-
ma agilita e un controllo efficiente sia del-
. lo stock che delle operazioni svolte al suo
E stata installata una versione totalmente automatica  intermno: Questo magazzino offre un tota-

. . le di 1.050 posti pallet da 800 x 1.200 mm

di Pallet Shuttle che utilizza un trasloelevatore  conunpesomassimodizookg.

come mezzo di trasporto e che offre un‘estrema agilita <11 i Mecalue Easy WMS & i sistema
e un controllo efficiente dello stock che gestisce tutto il ciclo operativo del ma-

gazzino; iniziando dalle entrate, prose-
guendo con lo stoccaggio in base a criteri

Ei . .
[ i ’ —_— LA cpnflgurgplll e concludendo con la succes-
siva spedizione.
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La navetta Pallet Shuttle viene alloggiata
nella culla del trasloelevatore in una posi-
zione leggermente inferiore a livello di ap-
poggio del pallet; tale livello & formato da
due catene motorizzate che prelevano o
depositano i pallet presso le stazioni di en-
trata o uscita. Quando il trasloelevatore
& posizionato di fronte all’'ubicazione as-
segnata, il Pallet Shuttle solleva il pallet ed
entra nel canale per depositarlo sui binari
dell’'ubicazione libera pitiin profondita. An-
che il profilato é preparato per realizzare la
movimentazione guidata del Pallet Shuttle.
Il prelievo avvieneinvertendo I'ordine.

La navetta Pallet Shuttle e autonoma e ri-
carica le batterie nella culla stessa del tra-
sloelevatore in modo diretto e automatico.
Ogni navetta ha otto ruote che gli confe-
riscono una distribuzione corretta del pe-
so sui profili e che gli permettono di passa-
re lentamente dal trasloelevatore ai canali.
Sul lato che da sulla corsia, le navette di-
spongono di elementi di centraggio per
agevolare lo spostamento della navetta.

Nel magazzino di Hemosa sono stati in-
stallatiiseguentielementi:

1.-Scaffalature.
2.-Trasloelevatore
3.-Navetta Pallet Shuttle
4.- Convogliatore dientrata
5.- Convogliatore di uscita

Questaimmagine mostrauna
soluzionesimile a quella utilizzata
nell'impiantodiHemosa
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Entrata e uscita dei pallet

Sono state adibite due porte di entrata e
una di uscita. Presso tutte queste porte, un
convogliatore sioccupa di depositare o pre-
levare i pallet dalla postazione che coincide
conlacorsiasucuicircolail trasloelevatore.

Inoltre, le porte sono protette con ten-
de verticali ad azione rapida che si apro-
no unicamente quando arriva il segnale
dell’SGM Easy WMS avvertendo del pas-
saggiodel pallet; in questo modossievitala
perdita ditemperaturainterna.

Quando il trasloelevatore si posiziona da-
vanti al convogliatore, invia una segnale
sia al relativo convogliatore che a quello
che porta sulla culla, in modo che agisca-

no all’'unisono e trasportino il pallet dall’u-
no all'altro. Emette anche un segnale alla
navetta Pallet Shuttle stessa quando si po-
siziona davanti a un canale nel quale deve
agire, ordinandoglilo spostamento e la fa-
seoperativa da portare atermine.

La forma dei due profili che si trovano ai la-
ti di ogni canale svolge la doppia funzio-
ne di deposito dei pallet e di binario gui-
da, consentendo alla navetta di spostarsi
inmodosicuro.

Nel momento in cui I'operatore deposita
un palletsuunadelle postazionein entrata
eindica al sistema la referenza che contie-
ne, & Easy WMS che svolge I'operazione di
controlloedigestioneinterna.

Il magazzino é costituito da una cella frigorifera
con una temperatura controllata
leggermente superiore a 0 °C, che conserva

in modo ottimale i prodotti stoccati
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Le scaffalature a gravita,
con un‘altezzadi5,5m,
hanno una capacita

di stoccaggio di

188 pallet
da800x 1.200 mm
CON Un pPeso massimo
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Dinamica dei pallet: prodotti freschi
semilavorati

Questo tipo di scaffalature, analogamen-
te al Pallet Shuttle, fa parte dei sistemi di
stoccaggio ad accumulo e sfrutta al mas-
simolospazio. La peculiarita di questo ma-
gazzino é che & composto da canali distoc-
caggio con unaleggera pendenza.

Grazie ai rulli di cui dispone ogni cana-
le, il pallet introdotto dal lato piu elevato
simuove per gravita fino alla prima posta-
zione del lato opposto. La velocita di spo-

stamento dei pallet viene controllata me-
diante rullifrenanti.

La scelta di tale soluzione di stoccaggio ha
a che fare con il tipo di prodotto che vie-
ne stoccato. Queste scaffalature vengo-
no destinate a pallet con prodotti freschi
semilavorati che richiedono una perfetta
rotazione dei prodotti (FIFO). Per ottene-
re una rotazione efficiente, la scaffalatu-
ra a gravita e I'ideale perché il primo pallet
chevieneintrodottoinun canale e il primo
ad uscire.
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Sistema a stoccaggio intensivo:
prodotti congelati semilavorati

E composto da scaffalature con corsie in-
terne a profondita variabile, nelle quali
vengono introdotti i carrelli elevatori con i
palletsollevatiall’altezza corrispondente.

Suognilivello e aidue lati, si trovanoii profi-
liperpoggiareipallet.

Inoltre, sono state fornite scaffalature por-
tapallet per stoccare altri prodotti di con-
sumo interno poco voluminosi.

Questo sistema e stato installato presso Hemosa
per stoccare pallet con prodotti congelati
semilavorati e prodotti di consumo

molto voluminosi, come gliimballaggi

Easy WMS

E un sistema di gestione del magazzino
potente e collaudato sviluppato da Me-
calux che controlla tutto il ciclo operativo
interno di qualsiasi magazzino, dal ricevi-
mento, la verifica e I'assegnazione dell'u-
bicazione all'interno del magazzino, in ba-
se a regole e criteri configurabili, fino alle
operazionidipicking e la spedizione finale.

Nel caso di Hemosa, poiché dispone di un
magazzino automatico, I'ordine di ese-
cuzione delle movimentazioni viene tra-
smesso attraverso il modulo di controllo
Galileo, che si occupa di controllare tutte
le operazioni che devono svolgere i diversi
dispositivicon movimento.

Il collegamento con il software ERP SAP o
sistema di gestione generale di Hemosa e
permanente e bidirezionale, e consente
di scambiare informazioni e istruzioni che
rendono possibile il controllo totale di tut-
te le operazioni.
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Vantaggi per Hemosa

- Alta capacita di stoccaggio: e stato possibile raggiungere la capacita di stoccaggio richiesta \9} ‘
dall’azienda grazie all'abbinamento dei diversi sistemiinstallati. \
- Ogni prodotto al posto giusto: ¢ stata abilitata la soluzione di stoccaggio che si adatta al me- W

glio alle caratteristiche e alle esigenze di ogni prodotto con cui lavora Hemosa, ottenendo una ro-
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tazione perfetta e un aumento della produttivita.

- Controllo totale del magazzino automatico: |'SGM Easy WMS di Mecalux controlla tuttii pro-
cessi e le fasi operative che si svolgono all’interno del magazzino, dal momento in cui il prodotto
esce dalle linee di confezionamento fino alla spedizione.

Datitecnici

Magazzino automatico

Capacita distoccaggio

1.050 posti pallet

Peso massimo per pallet

700kg

Altezza del magazzino

10m

Quantita ditrasloelevatori

1

Tipoditrasloelevatore

monocolonna + Pallet Shuttle

Sistema costruttivo
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cellainterna

Scaffalatura perpalletagravita

Capacita distoccaggio 188 posti pallet
Peso massimo per pallet 600kg
Profondita del canale 6,2m

Altezza massima 55m

Scaffalaturaastoccaggiointensivo

Capacita distoccaggio 426 postipallet

Peso massimo per pallet 1.000kg

Profondita massima della corsia 5m

Altezza massima 6,8m
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