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Magazzino automatico chiaviin
mahno per il gigante farmaceutico
giappohese Takeda

VANTAGGI
Takeda,unadelleaziende del settore farmaceutico piuimportantial mondo, ha affidato * Aumento della capacitadi
aMecalux la costruzione diun magazzino chiaviin mano nel suo nuovo stabilimento di stoccaggio inuno spazioridotto: il
. . . .. R . . magazzino autoportante permette
produzione dilLyszkowice, vicino alla citta polaccadiLowicz. HehseeieE. R el B0
. ) =4 = 1.200 mm conun peso di800 kg su
Paese: Polonia | Settore: farmaceutico e Th una superficie di 980 m>.

e Sicurezzadellamerce:iprodotti
farmaceuticistoccati da Takeda sono
protetti eisolatigrazie alla costruzione
delmagazzino automatico. Solo

le persone autorizzate possono
accedere almagazzino.

* Magazzino chiaviinmano:

Mecalux si € occupatadelle fasidi
sviluppo, costruzione del magazzino,
fornitura deisistemi di stoccaggio,
refrigerazione e antincendio, cosi
comedellimplementazione dell’SGM.
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* Sistemadigestione delmagazzino:
grazieall’ SGM Easy WMS di Mecalux,
Takeda controlla tuttiiprocessie fasi
operative che sisvolgono all’interno
delmagazzino,dalmomentoin
cuiilprodotto escedallelineedi
confezionamento finoalmomento
dellaspedizione.
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Lasoluzione adottata e unmagazzino auto-
portante conun’altezzadi 32,5 matempera-
tura controllata, conuna capacitadistoccag-
giodioltre 6.500 postipallet e attrezzato con
unsistemadirefrigerazione e diprotezione
antincendio mediante inertizzazione (atmo-
sferacontassodiossigenoridotto). Nella
fornitura é statoancheinclusoil sistemadi
gestione dimagazzini Easy WMS di Mecalux,
chesioccupadigestire tuttiiprocessitipici
delcentro.

A proposito di Takeda

Takeda Pharmaceutical Company Limited,
consede aOsaka (Giappone), € un’azienda
globale specializzatanellaricercadipro-
dotti farmaceutici. A meta del XX secolo, ha
vissuto una grande espansione diventando
aziendaleader mondiale dell’industria
farmaceuticaelapiugrande del Giappone.
L’aziendavantaunapresenzacommerciale
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inoltre 70 paesi, traiqualispiccano quelli di
Asia, America del Nord ed Europa e mercati
emergenticome America Latina, Russiae
Cina.

Lasoluzione:

un magazzino autoportante

Quando Takeda ha decisodiampliareil suo
centro produttivo, era chiaro cheilmagaz-
zino dovesse essere automaticoinmododa
ottenere un controllo perfetto dellamerce
stoccata, oltre a poter raggiungere 'altez-
zamassima consentita dato chelo spazio
disponibile perlacostruzione del magazzino
eralimitato.

Lasoluzione proposta daMecalux prevedeva
larealizzazione diun magazzino autoportan-
teconun’altezzadi 32,5 mubicatodifianco
aglistabilimenti produttivie al magazzino
destinato ai precarichiperle spedizioni.

In questo tipo dicostruzione, sono le scaf-
falature stesse a costituire la struttura del
magazzino.

Limpianto & composto dadue corsie dove si
spostanoinmodoindipendente due tra-
sloelevatoriautomatici che movimentano

i pallet stoccatinelle scaffalature a doppia
profondita (due palletin profondita per ogni
livello). Grazie allo sfruttamento ottimale del-
lo spazio, il magazzino di Takeda vantauna
capacitadistoccaggiodioltre 6.500 posti
pallet suuna superficie disoli950 m2.

Ilmagazzino é stato attrezzato conunsiste-
ma dicontrollo dellatemperatura e dell’'umi-
ditadell’aria (HVAC - Heating Ven-

tilation Air Conditioning) che mantienela
temperaturatrailéei24 °Ceimpedisceche
illivello diumidita superiil 70% affinché la
merce stoccatanonsiasoggettaadanni.

Questo magazzino
autoportante alto 32,5 metri
hauna capacita distoccaggio di
6.584 palletda800x1.200 mm
conunpeso massimodi800 kg
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E stato ancheinstallato uninnovativo sistema
antincendio (inertizzazione) il quale riduce
al15% la quantita di ossigeno nell’latmosfera
per evitare che siformino delle fiamme. | tubi
del sistemadicontrollo dellatemperaturae
dell’'umidita dell’aria sono statiinstallati nella
parte superiore, centratirispetto alle corsiee
introdottinegli spaziliberidelle tralicciature
dell’edificio.

Peril calcolo strutturale diun magazzino
autoportante bisognatenerein considera-
zioneil suo peso, quello dellamerce stoccata,
le forze del vento tanto a pressione come
suzioneinbaseallazonadicostruzione, al
pesodellaneveindicato dalle normative, alle
spinte deitrasloelevatorie, infine, al livello di
sismicita del territorioin cui e situato.

A causadellasnellezza dell’edificio (14,5 m di
larghezzae 32,4 mdialtezza), & stata costru-
itaunastrutturaaltamenterinforzataesono
anche statiinseritiungrannumero dianco-
raggidigrandidimensionicon 'obiettivo di
assorbire al massimo la forza del vento.

Le entrate e le uscite merci sono pratica-
mente collegate e laloro costruzione € molto
semplice,idonee all’utilizzo di carrellieleva-
toritradizionalie stoccatori. ll trasportatore
inentrata dispone diuna postazione dicon-
trollo, che garantisce lo stato ottimale di tutti
i pallet che vengono introdotti nelmagazzino
automatico.

Il collegamento con l'interno del magazzino
viene effettuato tramite un doppio circuito
ditrasportatori(entrate e uscite) che passa
attraverso porte con doppiatenda verticale.
Lospaziotrale duetendeequivaleaquello
necessario aun pallet; siccome €il sistema
adareilsegnalediaperturaechiusurain
modo alternato, la perdita dellatemperatura
internavieneridottaal minimo. Per evitare
un’eventuale perdita dicapacita e stata adi-
bita una piattaforma superiore destinata agli
interventi di manutenzione conacceso sicuro
adognicorsia.

Itrasloelevatorisono ditipo
bicolonna e comprendono una
cabina perlamovimentazione,
chesitrovanellaculla
disollevamento

Easy WMS

Lagestione, lasincronizzazioneeil controllo
dituttoilmagazzino,inclusiglielementiche
interagiscono conimezzidisollevamento,
funzionano grazie al sistema digestione del
magazzino di Mecalux Easy WMS.

Trale funzioniprincipali di Easy WMS si
annoverano:

- Ricevimento eregistro dei pallet che entra-
noinmagazzino.

- Ubicazione deipallet nelle scaffalaturein
base ad algoritmioregole configurabili.

- Gestione dell’'uscita merciin base a criteri
FIFO e ditracciabilita.

- Tuttele movimentazionideglielementi
meccanici sono eseguite mediante ilmodulo
dicontrollo Galileo, che ottimizza anche tuttii
percorsiinterni.

- Collegamento conil programma di control-
lo delle porte delmagazzino affinché funzio-
nino automaticamente.

Inoltre, Easy WMS & incomunicazione per-
manente conil software ERP SAP, il sistema
digestione principale di Takeda, scambiando
icomandi e leinformazioninecessariealla
suagestione globale.
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Magazzino chiaviin mano:

fasi direalizzazione del magazzino
Takeda desiderava che tutte le fasidisvilup-
po e costruzione delmagazzino,inclusala
fornitura del software necessario per gestire
correttamente tutte le fasi operative interne,
fossero portateatermine daun’unicaazien-
da. Per guesto motivo Mecalux harealizzato
intoto una struttura chiaviinmano.

Fasidirealizzazione delmagazzino:

-Preparazione del terreno mediante palifi-
cazione:acausadellabassacapacita por-
tante del pavimento e delle grandi esigenze
statiche sono state realizzate delle profonde
fondazionisu pali.

-Posizionamento diuna piastra difonda-
zionein cemento armato:in primoluogosi
& provveduto a costruire un’armatura supe-
riore einferiore mediante perniinacciaioe,
successivamente, il pavimento e statoriem-
pito dicemento.

-Finitura:levigazione eindurimento della
piastra delle fondazioni per ottenere un
pavimento che non produca polvere.

-Montaggio delle scaffalature: nel caso
delmagazzino autoportante, le scaffalature
fanno parte della sua stessa struttura.
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-Montaggiodellapannellaturaedella
coperturadelmagazzino: nei magazzini
autoportanti,lapannellaturaelacopertura
sono ditipo sandwich ossiasono montate
direttamente sulla struttura delle scaffalature.
Nel caso di Takeda, e siccome e stato utilizzato
il sistemadiinertizzazione, &€ stato necessario
rendere la coperturail pit ermetica possibile.

-Introduzione dei mezzidisollevamento:
itrasportatorieitrasloelevatorisono stati
montatiall’interno delmagazzino.

-Installazione del sistemadiinertizzazione:
implementazione diunsistemaantincendio
che permette diiniettare azoto all’interno
delmagazzino affinchéla concentrazione di
ossigenossiriducaaunlivelloinferiore al 15%.

-Implementazione del sistemadiclimatiz-
zazione HVAC: controllachelatemperaturasi
mantengatrail6ei24°C.

-Montaggio dell’impianto elettricoe del
sistema parafulmini.

-Montaggio dell’impianto discarico.

- Costruzione diporte: separazionedella
parte delmagazzino attrezzata conil sistema
diinertizzazione dal magazzino adiacente che
operaincondizioniambientalinormali.



