Manuale disicurezza nel magazzino

Funzionamento, uso, ispezione e manutenzione
diimpiantidrive-in, drive-through e Pallet Shuttle
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Premessa

| concettidiproduttivita e condizioni dilavoro sono sempre pit presenti nell'ambito del magazzino.

E’' pertanto necessario tutelare nelmodo pitrigido la sicurezza allo scopo di evitare I'esposizione
ad ognieventuale rischio del personale addetto.

Il presente manuale riguarda i magazzini nei qualile unita di carico, generalmente pallettizzate o
all'interno di contenitori, sono manipolate tramite carrelli elevatori o altre attrezzature; quindinon
sono trattatiirischi derivantidalla movimentazione manuale dei carichi.

Ilbuono stato di conservazione di un magazzino con scaffalature portapallet favorisce I'attivita
lavorativa. Tuttavia, un uso erroneo deglielementi che lacompongono potrebbe causare un
incidente.

Glielementidibase presentiin un magazzino sono:
-Fondazionio pavimenti

-Unitadicarico

- Attrezzature per lamovimentazione
-Scaffalature

Alfine dievitare eventualisituazioni di rischio che comportino lesioni alle persone, costose
interruzionidel servizio o danniagliimpianti o alle merci, si consiglial'adozione deiseguenti
accorgimenti:

- Prevenzione: formazione del personale all’'uso corretto dell'impianto e delle attrezzature.

- Ispezione:revisione continua ad opera del personale dell'adempimento di tutte le condizioni
ottimali per I'utilizzo.

- Manutenzione: in caso di difettosita o di malfunzionamento di un qualsiasi elemento del
magazzino, provvedere alla correzioneimmediata.

L'usorazionale esicurodiunimpiantosiraggiunge attraverso la collaborazione tral'utilizzatore e i
produttoridiscaffalature e di attrezzature per lamovimentazione.

Il Gruppo Mecalux ha provveduto allastesura del presente manuale allo scopo di prestare ai

propriclienti una consulenza sull’'uso corretto delle scaffalature. Sono
state prese in considerazione le diverse raccomandazioni
emanate daglienti europeidel settore (FEM, INRS),
lanormaeuropea UNIEN 15635 (Steel static

storage systems- Application and maintenance of
storage equipment), note tecniche diprevenzione
dell’Istituto Nazionale di Sicurezza e Igiene sul

Lavoro, nonchéipreziosiinsegnamenti maturatiin

50 annidiesperienza nel settore magazzini.

Diconseguenza, lalettura attenta del presente
manuale e l'applicazione delle raccomandazioni
in esso contenute sono obbligatorie. Il Gruppo
Mecalux é disponibile arispondere ad ogni
eventuale consultazione in merito da parte
dell'utilizzatore dell’impianto.

Molto importante!

Ilmonitoraggio,
I'utilizzo e lo stato
dell’'impianto ricadono
sotto laresponsabilita
del cliente. Esso &
tenuto ametterea
conoscenza i responsabili
e gli utilizzatori

del magazzino del
contenuto del presente
manuale.

Questo manuale e stato
realizzato seguendo le
direttive dellanorma UNI
EN 15635.

L'utente dovrainoltre
adempierealle
normative specifiche per
questo tipo d’impianto
vigentiin ogni paese.
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Elementi che intervengono in un magazzino

Unitadicarico

L'unitadicarico e formata dal prodotto da stoccare piti gli elementi ausiliari che sono adoperati perla
movimentazione e lo stoccaggio del prodotto stesso (pallet e contenitori).

Questi supporti presentano svariate forme e sono di diversi materiali:

- Palletdilegno
- Pallet metallicoodiplastica
- Contenitori

La costruzione diquestisupporti & assoggettata al rispetto dei seguentirequisiti:

- Specifiche contenute nelle norme ISO, EN e UNI.
- Capacitadisostenereil carico depositato.
- Corrispondenza al modello previsto nel progetto originario dell'impianto.

Ognieventuale esigenza specificarelativa allo stoccaggio delle unita di carico con pallet di plastica,
dilegno oin contenitori, deve essere definita con esattezza al momento della progettazione
dell'impianto. E possibile che siano necessari ulteriori accorgimenti che comportino un maggiore sforzo
perquantoriguardala manutenzione dell'impianto.

Palletdilegno. Pallet metallico o di plastica. Contenitori.
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Elementicheintervengonoin unmagazzino

Siail peso che le dimensioni massime delle unita di carico pallettizzate devono essere definitiin
anticipo. Questo consentira un funzionamento adeguato del sistemain termini di resistenza
emisure. Dopo la pallettizzazione dellamerce, le unita di carico possono assumere forme diverse.

Dimensione pariaquelladel pallet Dimensione superiore a quelladel pallet
einallineamento con quest'ultimo. ma centratasullostesso.

Formaaventaglio. Formabombata.

Fondazioni o pavimenti

Sitratta dielementistrutturalifondamentali per il funzionamento del magazzino nella cui definizione
e costruzione sono da prendere in considerazione i seguenti aspetti:

- Le caratteristiche distabilita e resistenza devono essere adeguate per resistere ai carichi trasmessi
dalle scaffalature e dalle attrezzature dimovimentazione. Il calcestruzzo deve essere almeno del
tipo C20/25 (secondolanorma UNIEN 1992) con unaresistenza noninferiore a 20 N/mm?.

- Laplanaritaoil livellamento dellafondazione o del pavimento sara eseguito ai sensidella
norma UNIEN 15620.

Lafondazione oil pavimento puo presentare finiture diverse (calcestruzzo, materiale bituminoso, ecc.).
In caso diimpiego di materiale bituminoso, sararichiesta una particolare attenzione nella progettazione

dell'impianto.

Lo spessore dellafondazione o del pavimento e delle loro caratteristiche geometriche dovranno essere
idonee al posizionamento del dispositivo di ancoraggio previsto per le scaffalature.
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Elementi che intervengono in un magazzino

Attrezzature per la movimentazione

Sitratta diattrezzature meccaniche o elettromeccaniche che eseguono, tramite sollevamento,
operazionidicarico e scarico neisistemi di stoccaggio, nonchéil trasporto della merce.

Le attrezzature piusignificative impiegate nelle scaffalature sono:

- Carrelliretrattili. Controbilanciati con castello retrattile.

- Sollevatore. Con operatore abordooaterra.
- Carrellifrontali. Atre o quattroruote.

Sollevatore. Carrello frontale.
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Retrattile.

Lasceltaditalielementi & fondamentale
nella gestione diun magazzino portapallet.
Sonoda tenere presentiiseguenti dati:

- misure;

- corsiadimanovra necessaria;
- altezzamassimadielevazione;
- caricomassimo dielevazione.

La capacita diun magazzino dipende
inlarga misura da questi elementi,
soprattutto dalla corsiadimanovrae
dall’altezza dielevazione.

Lamacchina deve avere una capacita di
caricoidonea per |'unita di carico.

Le dimensionidelle forche o degliaccessori
devono essere adeguate all’unita di carico.




Elementi che intervengono in un magazzino

Sistemi di stoccaggio

In questa sezione spieghiamo la nomenclaturaimpiegata con riferimento alle parti che compongono Molto
unascaffalatura o unsistemadistoccaggio. importante!

Ognieventuale
variazione, modifica

Unsistema distoccaggio & uninsieme strutturale discaffalature metalliche progettato per

lo stoccaggiosicuro e organizzato di unita di carico. )
oampliamento

dell’'impianto deve
essere studiatoe
autorizzato dal
Gruppo Mecalux.

AisensidellanormaUNIEN 15620 e secondo |'attrezzatura di movimentazione adottata, i sistemi di
stoccaggio possono essere classificaticome segue:

- Classe 100: scaffalatura portapallet con corsia molto stretta, gestita da trasloelevatori acomando
automatico.

- Classe 200: scaffalatura portapallet con corsia molto stretta, gestita da trasloelevatoria comando
automatico a posizionamento aggiuntivo.

- Classe 300: scaffalatura portapallet con corsia molto stretta, gestita esclusivamente da carrelli
chenon abbianolanecessita digirarsiin corsia peril carico o lo scarico delle unita di carico delle
scaffalature. I carrellisono guidatilungo la corsia da guide meccaniche o da caviinduttivi.

Classe 300A: I'operatore sale e scende insieme all’unita di carico, con posizionamento manualein
altezza. Quando I'operatore rimane aterra, dispone di un circuito chiuso divisione o sistema analogo.
Classe 300B: I'operatore rimane sempre alivello del suolo e non dispone di alcun dispositivo divisione
indiretta.

- Classe 400
Corsialarga: scaffalatura portapalleta corsia sufficientemente -— e T T T T T o
larga per consentire ai carrelli di compiere rotazionidi90° allo
scopo dieseguire operazioni di carico e scarico delle scaffalature. ISPEZIONE TECNICA |

Corsiastretta: scaffalaturaportapalleta corsiaridotta, puo essere @ c u —
MECALUX 202

utilizzata con carrelli elevatori pit specifici.

Il presente manuale disicurezzatrattasoltantolascaffalatura
Drive-In, Drive-Through e Pallet Shuttle funzionante generalmente
concarrellidiclasse 400.

Laprogettazione é stata eseguita a partire dai datio dalle

specifiche forniti dall’utilizzatore o dal suo rappresentante. Nello
specifico, peril sistema portapallet le caratteristiche da prendere in
considerazione sono definite dallanorma UNIEN 15629 (Steel static
storage systems - Specifications of storage equipment). Tuttavia,
indipendentemente dal sistema distoccaggio, i dati principali sono: - e e O O O O - -

-Unitadicarico.

- Posizione dell'impianto.

- Attrezzature disollevamento impiegate.

-Locale ospaziodaoccupare.

- Caratteristiche dellafondazione o del pavimento.
- Destinazione d'uso del magazzino.

Grazie alla definizione di queste caratteristiche, Mecalux potra progettare il miglior sistema di
stoccaggio per ognicaso specifico, tenendo semprein considerazione le direttive date dal futuro
utilizzatore. Tuttele specifiche sarannoriportate nellarelazione tecnica dell’offertanonché nel
cartellodiportata cheviene posizionato sulla testata dell'impianto.

T MECALUX 7



Scaffalature drive-in e drive-through

Il sistema drive-in & costituito da uninsieme discaffalature metalliche che
formano deitunnelinternidicarico, con binaridiappoggio peripallet. | carrelli
sispostanolungo la corsia diaccesso ed entrano neitunnelinterni conil carico
sollevato soprail livello sul quale deve essere depositato.

Questoimpianto & progettato per contenere prodottiomogenei, con un gran numero

dipallet per ognireferenza, dove I'accesso diretto a ciascun pallet non costituisce un fattore
determinante. Ciascun tunnel dicarico del sistemadrive-in e dotato, suentrambiilati, di binari di
appoggio dispostisu varilivelli sui qualivengono depositatii pallet.

Descrizione

I componenti base diunimpianto drive-in sono:

Spalle
Elementi metallici verticaliche sostengonoivarilivellidi carico.

Mensole
Elementi metallici orizzontali sporgentifissati suimontanti, che sostengonoindirettamente le unita
dicaricosu ciascun livello e suiquali poggianoibinari.

Spalla

Correntedrive-in
Mensola

Binario centratore pallet
Binario C

Piastra base

Tirante orizzontale superiore

ORI T PR OO

Tirante verticale ostruttura
diirrigidimento

9. Invitobinario guida

10. Binario guida

11. Piastre di spessoramento

12. Ancoranti

E’' possibile che in certe installazioni si disponga solo di una parte degli elementi elencati.

I disegni forniti ed il preventivo dell’offertaillustrano il sistema costruttivo installato nel vostro magazzino.
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Scaffalature drive-in e drive-through

Binari
Elementi metallici orizzontali disposti perpendicolarmente alla corsia dilavoro che sostengono le unita di
caricosu ciascun livello, fissati al montante tramite le mensole.

Binariguida

Ancorati al pavimento, agevolano i movimentidel carrellolungoil tunnel di stoccaggio. Riduconoinoltre
iltempo di spostamento evitando eventuali urti. Si consiglia di adottarli per garantire |'operativita delle
entrate e delle uscite delle unita di carico dalla scaffalatura.

Mensola GP (centratore pallet). Mensola (senza centratore pallet). Invito binario guida.

Binario guida.

Tiranti
Elementi metallici che conferisconorrigidita allo scopo diaumentare la stabilita longitudinale qualora
I'impianto lorichieda per le proprie caratteristiche di carico e altezza.

Setdispositivo di centraggio pallet
I dispositivi di centraggio pallet vengono installati sui binari GP-7 e all'ingresso di ogni tunnel di carico
delsistema drive-in con la funzione di:

- Servire dariferimento all’addetto del carrello elevatore.
- Guidarel'entratadel pallet.
- Proteggereil binario di carico da eventuali urti.

Dispositivo di centraggio pallet.

Tiranti.
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Scaffalature drive-in con Pallet Shuttle

Sistema distoccaggio intensivo simile al drive-in e drive-through con le
seguentidifferenze:

- llcarrello elevatore non entra nei tunnel di stoccaggio.

- Suognilivello diunostesso tunnel pud esserci unareferenza diversa.

- llcarrello deposita o prelevail pallet dalla prima posizione. Una navetta
semiautomatica precedentemente introdotta nellivello corrispondente,
movimentaipalletall’interno delle scaffalature.

Descrizione

I componentibase diun’installazione drive-in con Pallet
Shuttle sono:

Spalle
Elementi metallici verticaliche sostengonoi diversilivelli di
carico.

Mensole esterne

Elementi metallici orizzontali a sbalzo, fissati ai montanti,
che supportanoindirettamente le unita di carico su ogni
livelloesopraiqualipoggianoibinari.

Correnti
Sicollocanointernamente perI'appoggio dei binari.

Binari

Elementi metallici orizzontali disposti perpendicolarmente
rispetto al corridoio dilavoro, che supportanole unita di
caricosuognilivello e sopraiqualisimuove la navetta Pallet
Shuttle. Devono essere fissati conlevitialle mensole e ai
correnti.

Arrestoguida
Sicollocanoall’estremita deibinari, per evitare cadute
accidentali della navetta Pallet Shuttle.

preventivo dell’offerta
illustrano il sistema e PN | WALz

Piastre di spessoramento

1. Spalla
2. Mensolc-)esterne E’ possibile chein certe Moltoimportante!
3. Correnti installazionisi disponga :
4. Binari solodi una parte degli Questo manuale riguardasolo la parte
5. Arrestiguida clementi elencati. .relatlvaallascgffalatur'a.Devee§sere
. integrato con i manualid’uso e sicurezza
6. Arrestisuolo della navetta Pallet Shuttl
7. Piastra base I disegni forniti ed il ellanavetiaFallet SULLe.
8.
9.

Ancoranti ..
costruttivo installato .
PALLET SHUTTLE PALLET SHUTTLE

nel vostro magazzino.
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Uso di attrezzature e scaffalature

Unita di carico
L'unitadicarico, costituitadal pallet o dal contenitore conlamerce, deve avereiseguenti requisiti:

- Essere adeguata nelle dimensionia quanto previsto dal progetto della scaffalatura, e pertantonon
superareil peso e le dimensioni d’ingombro definite (fronte, profondita, altezza).

- lIpalletoil contenitore deve corrispondere a quanto stabilito dal progetto ed essere perfettamente
integro.

Le unitadicarico non conformisono quelle che evidenziano danneggiamenti di cui alla sezione
“Ispezione dell’unita dicarico” del presente manuale. E necessario prevedere un sistema di controllo
attoadimpedireilrientro e la circolazione nel magazzino dei pallet danneggiati.
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Usodiattrezzature escaffalature

- Linsieme deve essere stabile e compatto, e pertanto la merce deve essere correttamente distribuita
efissatatramite reggettatura, filmatura, ecc.

- Lamerce deve essere distribuita uniformemente sul pallet.

- Lamerce deve essere impilata correttamente sul pallet.

| pallet normalizzati devono essere conformia quanto disposto dalle rispettive norme:

- UNIEN 13382
Pallet per lamovimentazione dimerci. Dimensioniprincipali.

- UNIEN 13698-1
Specifica di prodotto per pallet. Parte 1: specifica di fabbricazione per pallet dilegno

800mmx 1.200mm

- UNIEN 13698-2
Specifica di prodotto per pallet. Parte 2: specifica difabbricazione per pallet dilegno 1.000 mmx 1.200 mm
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Usodiattrezzature escaffalature

Carrelli elevatori

Manovrasicura

- L'operatore del carrello elevatore deve avere seguito una formazione specifica.

- llcarrello deve essere adeguato al carico e all’lambiente nel quale opera.

- Enecessariala massima prudenza nelle inversioni di marcia.

- Evitare leinversioniin zone consuoloin pendenza.

- Nonusareil carrello elevatore come mezzo ditrasporto per persone.

- Non mettersialla guidain stato di ebbrezza o dopo aver fatto uso disostanze stupefacenti.

- Mantenere unadistanza minimatra carrelli pariallasommadi tre carrelli.

- Devono essererispettate le regole aziendali specifiche per lamovimentazione.

- Prestare attenzione alluogoealmodoin cuiil carrello elevatore viene riposto quando non € in uso.
- Rivolgere sempre lo sguardo versoil senso di marcia.

- Evitare nellaguida: la velocita eccessiva; i movimentibruschi; i carichinon disposti correttamente.

Requisitirelativial carico
- Pallettizzato onon, il carico deve adempiere ad alcune condizioni minime per essere:
-Movimentabile con le forche o l'accessorio adatto;
- Stabile per mantenere la propriaintegrita durante le operazioni disollevamento e trasporto;
-Resistente alle sollecitazionifisiche che siverificano durante la movimentazione;
- lItrasferimento del carico deve avvenirea 15-20 cm darterra;
- Nelcasoincuiil volume del caricoimpedisca la visibilita anteriore del manovratore, il carrello sideve spostare in retromarcia;
- Prestare una particolare attenzione allamovimentazione e al deposito di carichi cilindrici (tipo tronchi o tubazioni) poiché possono
cadererotolando;
- Nonsidevono prendererischi; se non siconosce la distribuzione del peso di un carico, procedere con estrema cautela;
- Non coprireil tettuccio di protezione, diminuisce la visibilita.

Interazione tracarico e carrello elevatore

Il carrello @ come unabilancia in equilibrio; tuttavia, il
sovraccarico, il posizionamento del carico in maniera errata o ad
un‘altezza erronea possono provocare la perdita dell’equilibrio.
Conseguenze: ribaltamento frontale, perdita della direzione,
rottura del carico movimentato, ecc.

Ilbilanciamento trasversale, invece, si perde quandoil carico &
posizionatoin modo decentrato, circolandoin curva avelocita
eccessivaoppure a causadell'altezza alla quale é trasportatoiil
carico.

Conseguenze: ribaltamento laterale (incidente grave o mortale),
rottura del carico movimentato, ecc.
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Usodiattrezzature escaffalature

Trasferimento diun carico

Il centro digravita dell’insieme deve rimanere il piti basso possibile. | carichivanno spostaticonle
forche abbassate, acirca 15-20 cmdarterra, limitandone I'altezza e le dimensionionde garantire una
buonavisibilita. L'altezza massima del carico deve essere inferiore all'altezza del portaforche. Qualora
sidebbano trasportare carichi dialtezza superiore a quella dellalbero, verificare che simantengano
unitio comunque fissati al resto del carico. Il trasporto va sempre eseguito con entrambe le forche,
distribuendo sempreil caricoin manieraomogenea e garantendone la stabilita.

Non circolare né parcheggiareil carrello elevatore con le forche alzate (figura 1). Rivolgere sempre lo

sguardoversoil senso di marcia.

[ carichivanno sempre trasportati ben fissati tramite fasce, reggette, plastica termoretraibile, fascette,
ecc. asecondadeltipo. Imateriali sfusidovranno essere postiall'interno di appositi contenitori.

In caso divisibilita difficoltosa dovuta al volume del carico, lo spostamento dello stesso sara effettuatoin

retromarcia (figura 2).

Nelle pendenze, siprocederain avanti persalire ein retromarcia per scendere, con il castello
completamenteinclinato all'indietro e procedendo semprein linearetta (figura 3).

Figura 1. Non circolare con carichiin elevazione.

SENSO
DISALITA

SENSO
DIDISCESA

[

Figura 2. Trasferimento di carichi voluminosi.

In caso discarsa visibilita dovuta alle condizioni meteorologiche o
ambientali (oscurita), utilizzare le luci a disposizione.

Negliincrociconscarsavisibilita, suonare il clacson per avvisare il
personalevicino, rivolgendo sempre lo sguardo versoil senso di marcia.
Negliincrocie nelle corsie ditransito dove possono transitare sia carrelli
elevatori che pedoni, questi ultimihannola precedenza. Qualorai
carrellielevatori, intali aree ditransito, stiano svolgendo operazioni
puntuali(carico, scarico, sollevamento, ecc.), i pedoni aspetteranno, per
passare, che le operazionisiano terminate (figura 4).
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Figura 3. Circolazione in pendenza.

Figura4. Moderare la velocita negliincroci.




Usodiattrezzature escaffalature

Glispostamentiin retromarciavanno effettuati con particolare cautela nelle zone strette con elementi
fissi. Evitarelacircolazione avelocita eccessiva ei movimenti bruschi(figura 5).

In caso di carrelli elevatoricircolanti nello stesso senso, lasciare tra di essi una distanza minima pari alla
sommaditre carrelli, carico compreso (figura 6).

3 LUNGHEZZE
DICARRELLO,
‘ COMPRESIFORCHE ’
E CARICO
Figura5. Attenzione ai limiti Figura 6. Distanza tra due carrelli elevatori.

dell’impianto.

Rispettare le norme eisegnalidicircolazione. La velocita massima stabilita
neimagazzinié paria 10 km/h, che corrisponde al passo affrettato diuna persona
(figura 7).

Lerampe perilsuperamento di piccolidislivellidevono essere ancorate al
pavimento per evitarne lo spostamento.

Tuttoil corpo dell’operatore deve rimanere sempre all'interno del veicolo
(struttura diprotezione). Non tenere mai gambe e braccia fuoridal veicolo.

Prestare attenzione alla qualita e allaresistenza del pavimento sul quale

avvengono glispostamenti, verificandone I'idoneita asostenere il peso del
Figura7.Velocitanellasededilavoro. carrello elevatore conil carico.

Qualorail carrello elevatore presenti perdite di olio, surriscaldamenti del motore,
funzionamento difettoso deifreni, ecc., parcheggiarloin una zona dove non
interferiscané conilmovimento delle persone o delle attrezzature né conlo
svolgimento dellavoro, e avvisare tempestivamente della situazione il proprio
superiore.

In caso diemergenza o di perdita di controllo del carrello elevatore durante il
trasporto dei carichiol'esecuzione delle operazioni(figura 8):

- Nonsaltareall’esterno.

- Aggrapparsifermamente al volante.

- Appoggiare saldamenteipiedi controil piano.
Figura 8. Perditadicontrollo del carrello elevatore. - Inclinarsi nel senso contrario a quello dell'impatto.
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Usodiattrezzature e scaffalature

y

™

. Lineadiposizionamento tracciata sul pavimento.

. Dimensione massima di piano del pallet o carico.
Interspazio.

. Diametro del cerchio dimanovra peril carrello elevatore
eil carico.

e. Larghezzadellospazio operativo libero del corridoio.

o N T o

Operazionidicarico/scarico

Lastruttura formata dallascaffalatura drive-in e progettata per
lavorare in condizioni normali di esercizio (carico statico). Tali
condizioninon sono rispettate nel casoin cuile manovre del
carrello elevatore comportano collisioni, strisciamenti o spinte,
posizionamenti bruschidel carico, ecc.

Pertanto, oltre a provvedere al corretto addestramento del
personale all'uso del carrello elevatore (laformazione ha funzione
diprevenzione degliinfortuni), sono datenere in particolare
considerazioneiseguentiaspetti:

- Lacorsiatracarichi(e) deve consentire al carrello conil carico (d)
digirare correttamente senza collisioni e lasciando le tolleranze di
spazio necessarie (C).

- Levelocitadurantelospostamento, I'accostamento o
I'allontanamento dalla scaffalatura devono essere adeguate e
adatte allanatura dell’unita dicarico.

- Linserimentoeilritiro delle forche dai pallet avverranno senza
urti, attriti o strisciamenti.

- Labbassamentoeil sollevamento del carico saranno eseguiti con
le forchein posizione orizzontale e centrate. Questa operazione
verra eseguita avelocita minima (figura 9).

- Percentrare I'unita di carico nelvano, non farla maistrisciare;
I'operazione va eseguita conil carico sospeso (figura 10).

- Isupportieibinaridiappoggio nonché le spalle delimitantiil vano
dimanovradevono essere ben visibili, cosicome le unita di carico
adiacentiall’unita movimentata.

Figura 9. Depositareil pallet parallelo al binario.

—_— —_—
- -
; i .
[ r ] = m [

Figura 10. Non far strisciare i pallet sui binari.
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Usodiattrezzature escaffalature

Scaffalature drive-in e drive-through

Per motividisicurezza, i pallet utilizzati con questo sistema devono essere in condizioni ottimali, anche
perché losforzo sostenuto dai pattiniinferiori @ molto consistente e unarottura potrebbe provocare la
cadutadel caricostoccato.

Quidiseguitosonoelencatiifattorida prendere in considerazione nell’uso di un sistema
distoccaggiodrive-in:

—_————— i — — — — — — Fattore 1. Layoutdiprogetto
Illayout di progetto non potra essere modificato in nessuno

TECHIC &

TR T dei suoi aspetti(unitadicarico, geometria, ecc.) senzarivolgersi ai servizi
MECAI-UX B 202 tecnici dellaMecalux.

E fatto espresso divieto di:

- Modificareilivelliin altezza.

- Modificare il numero deilivelli(anche conservandoil carico per spalla).

- Modificarei profili.

- Eliminare oaggiungerelivelli.

- Utilizzare I'impianto qualoravisiano danni neglielementi principali
(spalle, correnti, perniospinedisicurezza, tiranti, ecc.).

- Utilizzare I'impianto qualoravisiano elementi mancanti(spalle, correnti,
perniospine, tiranti, ecc.).

- Utilizzare I'impianto qualorale spalle nonrisultino perfettamente
verticali.

11T

Molto importante!

Tutte le specifiche saranno riportate nella relazione tecnica dell’'offerta Mecalux nonché nel cartello di portata
cheviene posizionato sulla testata dell’impianto.

Fattore 2. Posizionamento delle unitadicarico
E necessario eseguire un posizionamento corretto.

Con binario centratore. Conbinario non centratore.

. mmm

Appoggio minimo
20mm

L'appoggio minimo del pallet € paria 20 mm nel caso piu sfavorevole con struttura caricata, suun binario
senzaalettadicentraggio e conil palletin posizione estrema asinistra o destra.

Appoggio minimo
20mm

e o T E MW WM W W S m
S o o o i il o,
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Usodiattrezzature e scaffalature

Fattore 3.Interspazida Conbinario centratore.

rispettare
Gliinterspazi piu comuni
darispettare sono:

Lamerce non fuoriesce dal pallet. Lamerce fuoriesce dal pallet.

*L'interspazio minimo & di 75 mm. In base al tipo di carrello elevatore
e all'altezza dell’unita dicarico, dovra essere portataa 1000 125 mm.

Tolleranzefrontali i)
A B C D

1.200 1.200 161 1.027 1.350 5
1.200 1.250 186 1.027 1400 &
1.200 1.300 211 1.027 1.450 =
1.200 1.350 236 1.027 1.500
1.200 1.400 261 1.027 1.550

Altezza

Le dimensioni minime da considerare in altezza sono:
F: Altezzalivelloinferioreelivelliintermedi=altezza dei

pallet+ 150 mm.
G:Altezzalivellosuperiore = altezza pallet + 200 mm.
H:Altezzatotale =come minimo, lasomma di tuttiilivelli.
Le quoteF, G, e Hdevono sempre essere multipli di 50 mm.

altezzapallet
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Usodiattrezzature e scaffalature

Senzabinario centratore.

1.200 _‘ 75 75 1.300 75

Esempio disporgenzadi 50 mm perlato.Secondo lasporgenzadel pallet, € necessario
effettuare unostudio tecnico poiché potrebbe variare lalarghezza del tunnel.

altezzapallet

Altezza

Gliinterspaziin altezzasonoiseguenti:

F: Altezzalivelloinferioreelivelliintermedi=altezza
deipallet+300 mm.

G: Altezzalivellosuperiore =altezza pallet + 200 mm.

H: Altezzatotale =come minimo, lasomma di tuttiilivelli.

Le quoteF, G, e Hdevono sempre essere multipli di 50 mm.

altezzapallet
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Usodiattrezzature e scaffalature

Fattore4.Posizionamento dei palletsulle scaffalature
Glielementistrutturalidelle scaffalature drive-in e drive-
through non devono essere usaticome guida, né peripallet né
peril castello del carrello.

Lasequenzadicarico deipallet nelle scaffalature drive-ine
drive-through élaseguente:

A. llcarrelloelevatore trasporta un pallet pervolta che deve
essere posizionato di fronte al tunnel di stoccaggio;

B. Ilpalletdeve essere elevatofino al livello distoccaggio
desiderato, senzainclinare le forche;

C. llpalletdeve essere allineato con il tunnel delle scaffalature
utilizzando la traslazione delle forche senzavenire a contatto
conimontantie conil carico del pallet centrato rispetto ai
montanti o ai binari centratori pallet;

D. Il carrello deve muoversiin avantidall’'entrata alla posizione
distoccaggiosenzafarvenire a contattoil palletedil castello
del carrello conibinaricentratori o altri elementistrutturali
dellascaffalaturadrive-in e drive-through;

m‘@—i—i-ﬁ

>

Q- —

Posizionareipallet nelladirezione opportuna.

E. Il palletdeve essere scaricato con le forche del carrello, mantenendolo centrato e prestando
attenzione ai binari centratori e senza venire a contatto con gli altri pallet o altrielementi della
scaffalatura drive-in, drive-through ed estraendo le forche dal carico. Unavolta a contatto coni
binaricentratori, il pallet non deve essere spinto o fatto scivolare lungoi binari centratori pallet;

Nonstrisciare i palletsuibinari centratori.
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Usodiattrezzature e scaffalature

F. Proceduradicaricoescaricodelle scaffalature. Lascaffalaturadrive-in, deve essere
caricataoscaricata secondo lasequenza che viene mostrata nell’illustrazione.

Sequenzadientratadel carico Sequenzadiuscitadel carico

G. Leforchevanno estratte dal pallet, mentreil carrello retrocede con cautela all’interno del tunnel,
abbassando successivamentele forche.

H. Ipallet devono essere quelli appropriati e devono essere collocati sul lato corrispondente senza
chesianoruotatirispetto all’asse del corridoio.

Posizionareipallet nella direzione opportuna. Noncircolare all’interno delle scaffalature conil palletruotato.

Non utilizzare le scaffalature drive-in (drive-through) come percorso peri carrelli. Le corsie delle scaffalature
drive-insono progettate per il carico o loscarico dei pallet; non sono progettate per essere utilizzate come

una via ditransito. A tal proposito sono disponibili dei corridoi per la circolazione o la manovra, ubicatitrai
blocchi discaffalature o alla fine dei blocchi stessi, secondo le necessita.
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Usodiattrezzature e scaffalature

Scaffalature drive-in con Pallet Shuttle

Per motividisicurezza, i pallet utilizzati con questo sistema devono essere in condizioni ottimali,
anche perché lo sforzo sostenuto dai pattiniinferiori @ molto consistente e una rottura potrebbe
provocare lacaduta del caricostoccato.

Quidiseguitosonoelencatiifattori da prendere in considerazione nell'uso diun sistema
distoccaggiodrive-in:

—_— e e e e Fattore 1. Layoutdiprogetto
Illayout di progetto non potra essere modificato in nessuno dei suoi

T:_"‘.T_".;."'-‘.‘! aspetti(unita dicarico, geometria, ecc.) senzarivolgersi ai servizi tecnici
MECALUX i 201 dellaMecalux.

Efattoespressodivieto di:

- Modificareilivelliin altezza.

- Modificareilnumero deilivelli(anche conservandoil carico per spalla).

- Modificarei profili.

- Eliminare o aggiungerelivelli.

- Utilizzare I'impianto qualoravisiano dannineglielementi principali
(spalle, correnti, perni o spine disicurezza, tiranti, ecc.).

- Utilizzare I'impianto qualoravisiano elementi mancanti (spalle, correnti,
perniospine, tiranti, ecc.).

- Utilizzare I'impianto qualorale spalle nonrisultino perfettamente
verticali.

Molto importante!

Tutte le specifiche saranno riportate nella relazione tecnica dell’offerta Mecalux nonché nel cartello di portata
cheviene posizionato sulla testata dell’'impianto.

Fattore 2. Posizionamento
delle unitadicarico

E necessario eseguire un
posizionamento corretto.

Appoggio minimo 20mm
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Usodiattrezzature escaffalature

Fattore 3.Interspazidarispettare
Gliinterspaziche sidevonorispettare abitualmente sono:

75 mm diinterspazio minimo

‘ L 75mm diinterspazio minimo

50 mmdiinterspazio minimo
50 mmdiinterspazio minimo

Lamerce non fuoriesce dal pallet. La merce fuoriesce dal pallet.

*L'interspazio minimo € di 75 mm. In base al tipo di carrello elevatore e all'altezza dell’unita di
carico, dovra essere portataa 1000 125 mm.

Fattore 4. Modalitadicarico

Posizionareipallet nella direzione opportuna. Non posizionare il pallet ruotato.

| carichi devono essere stabili perimpedire che simuovano con |'accelerazione e la frenata del Pallet Shuttle.

Evitare qualsiasi elemento sfuso nel carico come il film termoretraibile.
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Revisione e manutenzione

Ispezione del sistema di stoccaggio

SecondolanormaUNIEN 15635:

E’' necessarionominare una personaresponsabile dellasicurezza
dell'impianto distoccaggio PRSES (Person responsible for
storage equipment safety). Le scaffalature e I'ambiente nel
qualesitrovail sistema distoccaggio devono essere sottoposti
aispezioniregolari, oltre che alle ispezioni specifiche in caso di
danno verificatosisull'impianto.

Deve essere predisposto un programma adeguato di
manutenzione degliimpianti. E consigliabile che venga svolto
dallostesso produttore delle scaffalature oppure inaccordo
con lui. Questi programmi devono tenere conto, tra gli altri, dei
seguentiaspetti:

A.Neldefinireiprogrammidi manutenzione preventiva, creare
delleliste diverifica conloscopodiagevolare e snellire I'ispezione
elacomunicazione delle eventualianomalierilevate.

B. Definire un programma diispezioni periodiche peril
rilevamento, lacomunicazione e laregistrazione delle anomalie
facilmente visibili, come: ordine e pulizia delle aree distoccaggio
edellevieditransito, elementi deformati, difetti di verticalita,
indebolimento del pavimento, spine disicurezza mancanti,
carichideteriorati, ecc., per provvedere allaloroimmediata
riparazione.

C.Nelcasodiunmagazzino con unarotazione intensa e un
numero elevato diore lavorate, definire un piano specifico
diispezioniperiodiche con stesura direportdeidanni,
comprendente come minimo:

-Ispezione visiva giornaliera, eseguita dal personale di
magazzino, per rilevare anomalie facilmente visibili come:
correntie/o spalle deformate, mancanza diverticalita
dell'impianto (longitudinale o trasversale), fessurazioni

del pavimento, assenza dipiastre dilivellamento, rottura
degliancoranti, spine disicurezza mancanti, unita di carico
deteriorate, cartelli di portata mancanti, danni alle fondazioni,
ecc. Provvedere diconseguenzaall'immediatariparazione o
sostituzione.

-Ispezione settimanale, eseguita dal responsabile del
magazzino o dal responsabile dellasicurezza dell'impianto di
stoccaggio (PRSES), conlo scopo diverificare la verticalita della

struttura e dituttii componentideilivelliinferiori (1°e 2°), con
notifica, valutazione e comunicazione dei danni.

-Ispezione mensile, eseguita dal responsabile del
magazzino o dal responsabile della sicurezza dell'impianto
distoccaggio (PRSES), comprendente anche laverticalita
dell'impianto atuttiilivellinonché gliaspetti genericidi
ordine e pulizia del magazzino, con notifica, valutazione e
comunicazione deidanni.

-Ispezione annuale, eseguita da un peritoindipendente,
competente ed espertoin questa attivita. E' necessario
elaborare unarelazione con notifica, valutazione e
comunicazione deidanni.

Tutte leriparazioni o modifiche originate da comunicazionisullo
stato delle scaffalature, dovranno essere svolte da personale
qualificato,dal fabbricante stesso o fornitore, con le scaffalature
svuotate daognicaricoameno che nonsiastato eseguitouno
studio preliminare del rischio onde poter eseguire lariparazione
con carico parziale ototale.

Aseguitodiunurto, e considerandoidanni, glielementi
deformatidovranno essere riparati o sostituiti, con successiva
verificadellaverticalita della scaffalatura. L'elemento nuovo
deve essereidentico a quellosostituito; non applicare mai

del calore (saldatura) poiché cio altererebbe le caratteristiche
meccaniche dell'acciaio. Inogni caso, finché non sara stata
eseguita lariparazione, scaricare la scaffalatura e lasciarla fuori
servizio con la debita segnalazione.

E' necessarioricercare le cause di potenzialidanni con |'obiettivo
diridurre o eliminarel'eventualita cheil problemaoil danno
tornino aripresentarsi. Tutte le osservazionirelative allo stato
dellestrutture e del pavimento sarannoriportatein unregistro
conindicazionedi: data, natura dell’anomaliarilevata, lavoridi
ripristino e data ditalilavori. Dovranno essere incluse anche le
informazioni relative al carico.

Levalutazionirisultanti da dannio problemidisicurezza
devono costituire labase perl'elaborazione di una proceduradi
prevenzione deidanni.

Comunicazioneimmediata

garantendolapropria e l'altruisicurezza.

Qualsiasi danno generato all'impianto va comunicato immediatamente al responsabile del magazzino (PRSES) da parte di qualunque
operatore del magazzino stesso, in quanto siriduconosia la capacita di resistenza sia i coefficienti di sicurezza considerati nei calcoli.

Pertanto, tutti gliaddetti del magazzino riceverannoistruzioniformalisu come svolgere |'operativita del sistemain modo sicuro,
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Revisione e manutenzione

Nota importante sulla responsabilita del cliente/utilizzatore secondo lanorma

UNIEN 15635:

Il cliente/utilizzatore é responsabile dellasicurezza delle persone e della manutenzione dell’installazione

(scaffalature, carrelli ecc.) in condizioni di lavoro sicure.

Pertanto é responsabile dell’esecuzione delle ispezioni suddette e di cio che é indicato nel testo della
norma, compresa lanomina di un responsabile della sicurezza degliimpianti di stoccaggio ed anche della
realizzazione di un piano di prevenzione dei rischi derivanti dall’installazione degli stessi.

Revisione delle spalle

Nelleillustrazioni A, B e C siosservano diversi esempi di deformazioni critiche:

perverificare un‘eventuale deformazione, posizionare unarigalunga 1 ma contatto con il montante,
situandoil punto medio dellariga stessa nella zona di maggiore deformazione come indicato dai disegni

AeB.

1.000mm

A.Montanti piegatinella
direzione del pianodella
spalla, con deformazione
permanente pariosuperiore
a3mm, misurataal centro di
unintervallodilunghezza
parialm.

B. Montantipiegatinella
direzione del piano dei
correnti, con deformazione
permanente pari osuperiore
a5mm, misurata al centro di
unintervallodilunghezza
parialm.

C.Deformazioni permanenti
pariosuperioria 10 mm negli
elementidel traliccio (orizzontale
ediagonale) ein qualsiasi
direzione. Perlunghezze inferiori
a1m,ilvaloredi 10 mm puo essere
interpolato linearmente.
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Revisione e manutenzione

Per convenzione, lo stato di deformazione dei profili viene classificato secondoi coloriverde, arancio e
rosso.

Verde: quando nonsono superate le deformazioni delleillustrazioni precedenti. Questo livello richiede
solo un‘attivita divigilanza e non & necessario diminuire la capacita distoccaggio dell'impianto.

Arancio: quandoil valore delle deformazioni supera quanto indicato nelle illustrazioni precedenti,
purchénonsiasuperiore al doppio delle deformazioniin questione.

Rosso: il rischio e digrado rosso quandoil valore della deformazione e superiore al doppio di quanto
specificato nei disegni precedenti, oppure quandosirilevano lacerazioni, rotture o piegature. Laspalla
sara considerata inutilizzabile indipendentemente dalla freccia misurata e pertanto sara classificata
nella categoria conilmaggior rischio didanni.

Seanche nonsonoraggiuntiilimitiindicati, @ comunque da tenere presente che la capacita di carico
dellaspalla e diminuita notevolmente. In caso di dubbio, scaricare la spalla.

Montante lacerato. Montante piegato.
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Revisione e manutenzione

Revisione delle scaffalature

Nelloschemasottoriportato é descrittoil procedimento daseguire in caso di danni alla scaffalatura.

SCAFFALATURA DANNEGGIATA

L'ispettore o la personaresponsabile della sicurezza delle attrezzature di stoccaggio (PRSES)
valutaidannieliqualifica ai sensi dei requisiti delle norme UNI EN applicabili.

Y

RISCHIO ROSSO

Scaricareimmediatamente

tuttii modulidella
scaffalatura eriparare
icomponenti danneggiati

prima di utilizzarla di nuovo.

Lasostituzionee/ola

riparazione ditutte le parti

danneggiate sono state
eseguite correttamente.

}

Ritornainservizio.

Seleriparazioni
nonsonostate eseguite
entro4settimane
oselagravitadeidanni
€aumentata.

RISCHIO ARANCIO

1. Identificare i danni
dariparare.

2.0rdinare lasostituzione
dei materiali.

3. Assicurarsiche le zone
interessate dai danninon
siano caricate nuovamente
dopo larimozione delle
unitadicarico.

4. Eseqguire leriparazioni
entroil piu breve termine
possibile.

Lasostituzionee/ola
riparazione ditutte le parti
danneggiate sono state
eseguite correttamente.

}

Ritornainservizio.

Procedimentodiispezione perlaclassificazione deidanni

isuc

Selagravitadeidanni
€ aumentata.

v

RISCHIO VERDE

Registrare |'accettazione
dell'impianto e sottoporlo
anuovavalutazionein
occasione della successiva
ispezione da eseguirsi entro

cessivi 12 mesi.

Se nonvisono variazioni,
continuare il controllo
secondo un programma
edegliintervallinormalidi
ispezione.

}

Rimaneinservizio.
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Revisione e manutenzione

Revisione dei binari di appoggio e delle mensole
Scaffalature drive-in e drive-through

Binari (binario no centratore pallet o binario centratore pallet GP) e mensole
Nei casi descritti qui di seguito, la mensola e/o il binario interessato devono essere smontati e sostituiti.

- Ammaccaturasul binario.
- Deformazione verticale residuasuperiore al 20% della freccia nominale (L/200)

- Deformazione orizzontale residua superiore al 50% della freccia nominale verticale.
- Unoopit dentidiun connettore sono strappati, apertio visibilmente danneggiati.
- Mensole deformate.

Correntidiirrigidimento superiore
(correntilongitudinali)

Nei casi descritti qui di seguito, il corrente interessato deve essere
smontato e sostituito.

- Le saldature sui connettori sono fessurate o presentano rotture.

Idannilocalizzatisotto formadiammaccatura, spaccature, ecc.
devono essere valutaticaso per caso.Incasodidubbio, scaricare
Ammaccatura sul corrente. illivellointeressato esostituire il corrente danneggiato.

Rotturadellasaldatura del connettore.

Spinedisicurezza

Eindispensabile che tuttii correntisiano provvisti delle rispettive
duespinedisicurezza, poiché questoevita cheil corrente, anche
incidentalmente, possasfilarsi dalla propria sede.
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Revisione e manutenzione

Scaffalature drive-in con Pallet Shuttle

Binari (trave binari) e mensole

Nei casi descritti qui di seguito, la mensola e/o il binario interessato devono essere smontati e sostituiti.

- Ammaccaturasul binario.

- Deformazione verticale residua superiore al 20% della freccia nominale (L/200)
- Deformazione orizzontale residua superiore al 50% della freccianominale verticale.
- Unoopit dentidiun connettore sono strappati, aperti o visibilmente danneggiati.

- Mensole deformate.

Ammaccatura sul corrente.

Rotturadellasaldatura del connettore.

Spinedisicurezza

Eindispensabile che tuttiicorrenti siano provvisti delle rispettive
duespinedisicurezza, poiché questoevita cheil corrente, anche
incidentalmente, possasfilarsi dalla propria sede.

Correntidiirrigidimentosuperiore

(correnti longitudinali)

Nei casi descritti qui diseguito, il corrente interessato deve essere
smontato e sostituito.

- Le saldature sui connettori sono fessurate o presentano rotture.

Idannilocalizzatisotto formadiammaccatura, spaccature,
ecc.devono essere valutati caso percaso. Incasodidubbio,
scaricareillivellointeressato esostituireil corrente
danneggiato.
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Revisione e manutenzione

Revisione di pavimento e corsie

Il pavimento, come elemento principale dell'impianto, necessita di essere controllato nei seguenti
aspetti:

Planarita

Il pavimento deve rispettare la planarita prevista perI'impianto. In caso contrario, potrebbe essere
compromessa la verticalita del sistema di stoccaggio, con il conseguente pericolo dicrollo dell'impianto.
Leeventualiirregolarita del pavimento possono essere corrette con 'uso di piastre metalliche di
livellamento posizionate sottoi piedi del sistema distoccaggio. Controllare che la disposizione delle
piastre dilivellamento sia corretta.

Lafondazione deve avere unaresistenza atta a sopportare la pressione trasmessa dai piedi delle spalle.

Resistenza

Il pavimento non deve presentare zone con segni di cedimento, poiché questo potrebbe provocareiil
crollodell'impianto. Il pavimento deve avere la resistenza adatta a sopportare i carichi che il sistema di
stoccaggio trasmette ai piedi.

In presenza di cedimenti o di spostamenti dellafondazione, la verticalita delle spalle potrebbe essere
compromessa. Le eventualiirregolarita del pavimento possono essere corrette tramite |'uso di piastre di
livellamento, da posizionare sottoi piedi. Una posizione errata di tali piastre comporterebbe I'aumento
dellapressione sullafondazione e perfino provocare la perdita diverticalita della spalla.

Pulizia
Le corsie pedonali, dilavoro e dicircolazione devono essere tenute pulite e libere da ostacoli allo scopo
digarantire condizioni diesercizio sicure. E pertanto necessario evitare:

- Ostacolial centrodelle corsie, per ridurre al minimoiil rischio d'impatto sul sistema di stoccaggio;

- Macchied'olio, liquidi o altre sostanze che possano provocare lo slittamento dei mezzi di movimentazione
opericolo per le persone.
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Revisione e manutenzione

Revisione dell’unita di carico

Controllare cheipalletsimantenganoin buone condizionid'uso, sostituendo quellidanneggiati come
previstodallanorma UNIEN 15635, appendice C.

Inoltre, nonsipotra piu utilizzare il pallet se:

- leteste ole punte dei chiodifuoriescono dalle tavole;

- sono stati utilizzaticomponenti non adeguati (tavole o blocchetti troppo sottili, stretti o corti);

- le condizioni generali del pallet sono talmente compromesse da non consentire digarantirne la
capacitadicarico (tavole marce o spaccature nelle tavole o nei blocchetti) o darischiare disporcarela
merce.

Un palletslitta nonsi potra piu utilizzare, oltre ai casi sopracitati, se:

- letavole sonorotte o assenti;

- mancaillegnosuglielementid’ingressoin entita tale che su unatavola uno o piu gambidei chiodi
sonovisibilioppure, su pit didue tavole, sono visibili uno o pitt gambi di chiodi;

- iblocchettisono assenti, rotti o spaccatiin modo tale da rendere visibili pitt gambi dei chiodi;

- lemarcature essenzialisono assentioilleggibili;

Le indicazioni dicuisoprasono valide anche per qualunque tipo di pallet esistente sul mercato.

Inoltre, laqualita del pallet deve essere sufficiente a garantire che il pallet poggi almeno 20mm perlato
e chenonsideformiperpitudi25mm.

olunghezzadellatavola.
b. Tavolarotta.
c¢. Tavolamancante.

dellatavola.
e. Blocchettomancante.
f. Blocchetto girato pitdi30°.

Fenditure sulle tavole superiori per piu della meta della larghezza

d. Legnomancantesuunatavolaper piudiunterzodellalarghezza

g. Legnomancantesuunatavolafradue blocchettiperpitudiun
quarto dellalarghezza della tavola o chiodi visibili.

h. Legnomancante o fenditure suun blocchetto per piu della meta
dellalarghezza o altezza del blocchetto.
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| pallet eicontenitori segregati causa deterioramento saranno
gestitiattraverso unsistema di controllo che neimpedirail
reinserimento e la circolazione nel magazzino.

| pallet normalizzati devono essere conformi a quanto disposto
dallerispettive norme:

- UNIEN 13382: Pallet perla movimentazione di merci.
Dimensioni principali.

- UNIEN 13698-1: Specifica di prodotto per pallet.
Parte 1: specifica difabbricazione per pallet dilegno
800mmx1.200mm

- UNIEN 13698-2: Specifica di prodotto per pallet.
Parte 2: specifica difabbricazione per pallet dilegno
1.000mmx1.200 mm.

Sicontrollera che la merce posizionata suipallet rimanga
inbuonostatod’uso, stabile, reggiata e/o coperta con film
termoretraibile.

Controllare chele unita dicarico non superino:

- llpeso nominale massimo considerato nel progetto e nell’'uso
delmagazzino;

- ledimensioni nominali massime considerate nel progettoe
nell’'uso del magazzino. Come esempio, consideriamo le dimensioni del pallet pit

frequente, un europalletda800x1.200 mm.
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Revisione dei sistemi di movimentazione

Messain funzione Qualoravenganorilevate delleanomalie, dovranno essere

In questa sezione vengono fornite alcune direttive generiche da comunicate al responsabile diretto e ognilavoro conil carrello

tenerein considerazione quandoilmezzo dimovimentazione e difettoso dovra essere sospeso.

un carrelloelevatore. Tuttavia, I'utilizzatore dell'impianto dovra

seguire leindicazionifornite dal costruttore di questo tipo di Seilcarrello elevatore € guasto, segnalarlo descrivendo le anomalie

macchine. difunzionamento. E fatto divieto di fumare mentre si sta operando
conun carrello elevatore oppure durante lamanipolazione di

L'addettoal carrello elevatore deve ispezionare giornalmente batterie.

i principali elementi di sicurezza dellamacchina, verificandoiil
buonostatoeil funzionamento di:

- sterzo;

- clacson;

- lucidiindicazione e diavvertenza;

- avvisatore acusticodiretromarcia;

- freno diimmobilizzazione e diservizio;

- sistemadisicurezza del conducente (cintura disicurezza);

- dispositivi di protezione strutturale;

- forcaesistemadisollevamento e diinclinazione;

- statodeglipneumatici;

- controllodeilivellidiolio e dello stato della batteria (puliziae
collegamento corretto);

- pulizia delle superfici diaccesso; Verifica della messain funzione.

- inesistenza disegnali o indicazioni che costringanoa
immobilizzare la macchina.

Carrello elevatore disabilitato.

Parcheggio.

Parcheggio
Unavolta concluse le operazioniconil carrello elevatore, procedere seguendo queste istruzioni:

- Parcheggiarloin un luogo appositamente previsto. Questa posizione non potra mai essere
suunapendenza.

- Attivareilfreno distazionamento.

- Mettereinfollelalevadel cambio.

- Metterele forche nella posizione pitibassa.

- Inclinare le forcheinavanti.

- Fermareilmotore ditrazione.

- Proteggereil carrello elevatore control'usoindebito. La chiave di contatto sara in possesso soltanto
del carrellista autorizzato, che e tenuto ad estrarla quando si allontana dal veicolo.
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Altre considerazioni

Imperfezioninellaverniciatura. Controllare I'eventuale presenza, nellaverniciatura, di
imperfezioni che lascino scoperto I'acciaio, in particolare in ambienti aggressivi per le loro
caratteristiche.

Incidenti nelle scaffalature. Moltidegliincidenti che generalmente interessanoisistemi
distoccaggio possono generare situazioni dirischio. Pertanto, siraccomanda di avvisare
immediatamente il produttore affinché provveda allavalutazione e allariparazione tempestiva del
problema, ripristinandoil servizio nelle condizioni di massima sicurezza.

Il Gruppo Mecalux dispone diun servizio diispezione tecnica, che intervienesia periniziativa
propria, sia dietrorichiesta del cliente, per revisionare gliimpianti nei quali il flusso consistente di mezzi
disollevamento pud comportare un maggiore deterioramento degli elementi strutturali, verificando
chesianoin condizionidibuono stato e garantendoil rispetto dei parametri disicurezza d'uso. Il
Gruppo Mecalux mette a disposizione dei propriclienti manuali di sicurezza nel magazzino aventilo
scopo diconsentire agli utilizzatori dei magazzinil'uso corretto e sicuro delle scaffalature.
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Lista di valutazione di una scaffalatura Data: ....... y— A
drive-in, drive-through e Pallet Shuttle

Qualora aseguito dellavalutazione, lo stato di un elemento risulta non conforme ad uno dei punti sopra indicati,

Viinvitiamo a metterViin contatto con il servizio diispezione tecnica Mecalux.
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mecalux.it-info@mecalux.it
Mecalux mette a disposizione dei propri clienti un servizio diispezione tecnica per I'esecuzione del controllo dell'impianto
altermine del montaggio e per ogni eventuale consulenzain caso dimodifiche, difetti nelle scaffalature o ampliamenti.

In casodiincidente nell'impianto, avvisareimmediatamente il nostro servizio diispezione tecnica per la revisione
e/oriparazione tempestiva.

Confidiamoin questo modo di poter avanzare sulla strada che da anni abbiamo intrapreso del miglioramento continuo
della qualita, che ci consente di offrire ai nostri clienti un servizio ogni giorno migliore.
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