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Trasloelevatori trilaterali automatici
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| trasloelevatoritrilateriautomatici
consentono diautomatizzare
facilmenteimagazzinicon
scaffalature portapallet che
lavorano con carrelliazionati
daunoperatore, siain magazzini
preesistenti cheinimpiantinuovi.

Il trasloelevatore movimentai

pallet fino alle estremita della
corsia, depositandoil caricosu
piani d’appoggio osuunsistema
ditrasportoautomatico. Questo e
reso possibile grazie alla presenza
diunatestatagirevole che consente
dieffettuarelapresaeilrilasciodei
pallet sutre posizioni: unafrontalee
due laterali.

Carrello trilaterale

Trasloelevatore trilaterale
automatico

Sostituire un carrello trilaterale

con un trasloelevatore trilaterale automatico
€ molto semplice. Le misure del corridoio

sono le stesse

IItrasloelevatore trilaterale
automatico condue binariguida

e dotato di quattro soli punti di
appoggioaterra.llassenzadi

telaio superiore nerende agevole
'installazione nei magazzini dove
vengono utilizzati abitualmentei
carrellielevatori. Inoltre, siadattaa
quasi tutti glispazidiaccessodiretto
aipallet.

Il funzionamento € completamente
automatico e tuttiimovimentidel
trasloelevatore rispondono agli
ordinidideposito e di estrazione
trasmessidaun sistema di controllo
che ottimizzaimovimenti.



PERCHE UN
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AUTOMATICO?

» Adattabilita atuttii magazzini per pallet nei
qualivengono utilizzati carrelli elevatori azionati
daun operatore.

» Automatizzazione economica, con un rapido
ritorno sull’investimento.

» Implementazione semplice, sianeimagazzini
nuovichein quelli gia esistenti, poiché non e
richiesta alcuna modifica della struttura del
magazzino.

» Riduzione delle spese peril personale.
E possibile gestire tutte le movimentazioni dei pallet
senzalapresenzadiunoperatore abordo.

» Sfruttamento ditutte le posizioni perché non
e necessarialapresenzadiunbinario guida *\
superiore e prelevaipallet dalla guota O.

» Riduzione degli errorigrazie al’lautomazione
del sistema.

» Miglioramento della sicurezza
dell’impianto. Glioperatorinon devono lavorare
nelle corsie; questorendeil sistema piu sicuro
eriduceilrischiodiincidenti.

» Basso costo dimanutenzione.

» Facile integrazione del sistema automatico
dotato di collegamento a un sistema
digestione del magazzino come
Easy WMS.



STRUTTURA

DIUN TRASLOELEVATORE

TRILATERALE
AUTOMATICO

|Itrasloevatore trilaterale automatico e
composto essenzialmente da tre parti:

» Testatainferiore. Elemento che supporta
lacolonnaedilrestodeicomponentieche
movimenta longitudinalmente I'insieme.

» Colonna. Elemento che consente di
accedere alle diverse altezze.

» Elemento di estrazione. Forche trilaterali
mosse mediante unatestata, che puo essere
movimentata a sinistra, destra o frontalmente

per accedere al carico.

ELEMENTIDIBASE

Colonna
Testatainferiore
Cavodielevazione
Estrattore trilaterale
Catenaportacavi
Tirante

Armadio elettrico
Motore dielevazione
. Motoreditraslazione
10. Motore di estrazione

CONOUANNS

CARATTERISTICHE

Altezza minima macchina 4.670mm

Altezza massimamacchina 14.840 mm

Altezza massima ultimo livello portante 12.930 mm
Sistemadiestrazione Sistema diforche trilaterali
Caricomassimoammesso 1.200 kg

Velocita massima ditraslazione 100 m/min

Accelerazione massima ditraslazione 0,3m/s?

Velocita massimadielevazione 30 m/min

Accelerazione massima di elevazione 0,3m/s?

Equipaggiamento dicorsia
Sistemadiparaurtinelle corsie

Sistema dicomunicazione deidati

Paracolpiidraulico sutrasloelevatore

Sistema ottico araggiinfrarossi

Sistema diposizionamento
Sistemidirotolamento

Superficie dirotolamento

Colori

Struttura

Carrellodielevazione; Cabina dicomando
Condizioniambientali
Temperaturadilavoro

Umidita massima
Sistemadiritorno energiaallarete
Sistemadirecupero dell’energia
Sicurezza

Telemetrilaser

Binario

RAL2001-arancio
RAL1033-giallo

Tra0°Ce40°C
70%

Optional

Sistemi disicurezza secondo UNIEN-528: Sicurezza di categoria 3 peraccessi/
Respingentiidraulici 70% diassorbimento / Sistema anticaduta lungoil percorso /
Posizionamento preciso grazie ai sensori di posizionamento / Sistema anticaduta pallet

consensoridirilevamento laser.

(Richiedi la nostra consulenza per progetti specialirelativi a questo prodotto.>




CASO PRATICO
DISALFARM

Azienda

Disalfarm,S.A. éun’azienda creata dai
laboratori Bayer, Boehringer Ingelheime
Novartis con l'obiettivo di eseguire tutte le
operazionidistoccaggio e distribuzionein
Spagnadaununico centro logistico e ridurre
cosiicosti.

Lattivita ebbeinizio nel giugno del 2000
con l'obiettivo didiventare 'azienda leader
del settore della distribuzione di prodotti
farmaceutici. Per questo, durante questi
anni, Disalfarm ha cercato I'efficienza
nell’organizzazione di tuttiiprocessi, oltre a
prestare un’eccellente servizio clienti.

In base a questi presupposti e stato costruito
nel 2000 un magazzino di scaffalature
portapallet con15 corridoi, servitida 5
carrellitrilateralicon operatore.

"Abbiamo raggiunto I’efficienza assoluta

neiprocessi e la massima sicurezza delle persone

all’interno del magazzino.”

Jaume Segria, Direttore Operativo Disalfarm.
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Necessita

Coniltemponacque I'esigenza di
ottimizzare lerisorse per essere
piu efficienti e ridurre i tempi di
consegna. Lasoluzione apportata
daMecalux ful'implementazione
diunsistema automatico
conilfinediaumentare
considerevolmente il rendimento
e l’operativita del magazzino.

Erafondamentale che
'implementazione del nuovo
sistemainfluenzasseilmeno
possibileil lavoro quotidiano
del centrologistico e non
alterasse il funzionamento del
magazzino. Limpatto dell’arresto
diunmagazzinoconuna
movimentazione di 110 pallet/
ora, cherifornisce tuttiicentri
farmaceuticidellaSpagna, &
molto grande.

Soluzione

Sono statiinstallati15 trasloelevatori
trilateraliautomatici, uno su ciascun
corridoio, in sostituzione dei cinque
carrellitrilaterali. In questo modo, si
automatizzail sistema, eliminando
lamanodopera perl’'ubicazione dei
pallet sulle scaffalature. In questo
modo, si é ottenuta unariduzione
dei costi, oltre che una maggiore
flessibilita e sicurezza nell’impianto.

Con guestaimplementazione,
’'azienda haaumentatolasua
produttivita e ha ottenutoun
risparmio sui costi di stoccaggio.

Disalfarm é un esempio che mostra
come un magazzino, in cuisi utilizzano
i carrelli trilaterali, siaidoneo per
essere automatizzato senza modifiche
nella struttura e conunritorno
sull’investimento molto breve.

C Video di questo case study su mecalux.it/disalfarm >




Il valore aggiunto di Mecalux

Massimasicurezza
Tuttiicalcolitecnicideiprogettieseguitisonorealizzatiin baseallenorme vigentiin
ogni Paese.

Avanguardiatecnologica
Mecalux utilizzaiprogrammidicalcolo eleimplementazionipiuavanzate
presenti sul mercato.

Laqualitacidifferenzia -
Mecalux harealizzato migliaia diprove per conoscere le caratteristicherealie BLREAL VTRTAS

=TT R

ilcomportamento dei materiali utilizzati.
Disponiamo delle certificazionidiqualita: ISO9001-11SO14001-
OHSAS18001-TUV-GS-CE

Servizio post-vendita

Mecalux mette adisposizione deipropriclientiuno speciale servizio diassistenza
post-vendita, perl’ispezione dell’impianto a fine montaggio e perlaconsulenza
incasodimodifiche,imperfezioninelle scaffalature oampliamenti.

DESIDERI MAGGIORI INFORMAZIONI SUINOSTRI PRODOTTI?
RICHIEDI UN PREVENTIVO SENZA IMPEGNO

Visita il nostro sito web mecalux.it

T MECALUX

e-mail:info@mecalux.it

FILIALIINITALIA
MILANO -Tel.0298836601
PADOVA -Tel.049 9817539

ROMA -Tel.06 9060869
TORINO - Tel. 01119663329

Mecalux é presente in piu di 70 Paesi in tutto il mondo
Ufficiin: Argentina - Belgio - Brasile - Canada - Cechia - Cile - Colombia - Francia - Germania - Italia - Messico - Paesi Bassi - Polonia
Portogallo - Regno Unito - Slovacchia - Spagna - Stati Uniti - Turchia - Uruguay





