C

L

toma

Nﬂ,./ 1

..ll.l". —

1 au

Magazzin

) MECALUX



i W
ok

B
4.

L ! 4 ....,_«
- —— - ——
I _TAN— -ig FaE =N
= g . I i i !
R 1} 41\ -
W T J V.
—1 [
= N L i L |

e

u..m.....AL ey

7

T MECALUX



Le moderne tecnologie dellalogistica mettono a
disposizione sistemi che consentono di gestire,
ottimizzare e facilitare i processi di stoccaggio,
preparazione e spedizione di qualsiasi tipo di merce.

I sistemi di distribuzione sono diventati un

elemento strategico nellagestione della catena di
approvvigionamento e quindi nella creazione di valore
nelle attivita imprenditoriali.

Inoltre, I'adozione di processi automatizzati aiuta le
aziende a differenziare le loro offerte di prodottie
servizi, grazie allariduzione dei costi e all'aumento delle
prestazioninella gestione della supply chain.

Queste applicazioni tecnologiche vanno assumendo un
ruolo sempre pitu importante, integrandosi nei sistemi e
nella gestione dei magazzini tradizionali.



SOLUZIONI AUTOMATIZZATE
DI STOCCAGGIO

Vantaggi

Produttivita ed elevate prestazioni

m Alta produttivita nei processi dientrata
ediuscitadellamerce.

m Elevate prestazioni per tempistiche,
movimentazione, ecc.

m Flussicontinui.

Diminuzione dei costi

m Riduzione del personale
amministrativo e addetto alla
movimentazione e alla preparazione.

m Riduzione dei mezzidisollevamento.

Riduzione dei costi di

manutenzione

m Eliminazione degliurti provocatida
erroridimanovra.

m Eliminazione deilogoramenti per uso
improprio.

m Pavimenti, strutture, ecc. con minori
requisiti tecnici.

Totale sicurezza del personale

m Installazioni progettate per unridotto
intervento umano.

m Sistemidisicurezzaintegrati.

m Ergonomia nel posto dilavoro.

m Protezione generale del personale.
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Assolutasicurezzadel carico

m Inaccessibilita della merce.

m Eliminazione delle appropriazioni
indebite.

m Perfettostato della merce.

m Eliminazione dei danneggiamenti
dovutiamanipolazioniscorrette.

m Riduzione dei controlliintermedi.

Inventarioin temporeale

m |lsistema é dotato di software
gestionale che permette di
identificare e controllare tuttala
merce.

m Esattatracciabilita dei prodotti.

m Registrazione storica e controllo dei
movimenti.

Massimo sfruttamento
deglispazi

m Compattazione dei carichi.
Riduzione della superficie edificata.
Sfruttamentoin altezza.
Riduzione del volume edificato.
Sistemi distoccaggio in blocchi.
Flessibilita e modularita delle
soluzioni.




METODO DI ANALISI DELLE SOLUZIONI
ESVILUPPO DEL PROGETTO

Per facilitare I'approccio alle soluzioni
automatizzate, Mecalux ha sviluppato un
proprio metodo distudio, riassunto nello
schemaseguente.

Schema delle fasidi sviluppo
del progetto

Bl Acquisizione
deidati

B Analisi

B Soluzione

Sistema
automatico

Sistema
tradizionale

Bl Esecuzione
del progetto
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Fase 1

=—> ACQUISIZIONE DEI DATI

Individuazione delle

esigenze: motivi che spingono
all’automazione

Perinstallare una soluzione adatta alle
esigenze del cliente, & necessario ottenere
i datirilevanti che descrivanoiil sistema
logistico adottato.

m Previsionidicrescita.

m Aumento della capacita dell'impianto.

m Installazioniattualisature.

m Numerodierrori.

m Livellodirotturadellostock.

m Aumento delle esigenze della
clientela.

m Trasferimento degliimpianti.

m Tipologiadegliarticoli.

Traleinformazionidaraccogliere visono

i dati relativi all’'unita di carico (dimensioni,
peso, deperibilita, tracciabilita,
pericolosita, requisitilegali e tecnici...), la
capacita statica del magazzino (numeroe
tipologia diunita dastoccare) e la capacita
dinamica del sistema (entrate, uscite, cicli
semplici, ciclicombinati, disponibilita,
frequenze...).

L'acquisizione dei dati deve essere
effettuatain maniera adeguata e tenendo
sempre ben presente |'utilita delle
informazioniricavate, da applicare invista
diun progetto redditivo. Siterra conto dei
seguentiaspetti:

m Anzitutto, riordinare e semplificare,
dopodiché automatizzare. Non sipud
automatizzareil caos.

m L'automazione implica spesso
cambiamenti nellarealizzazione
delle operazioni.

m L'automazione deve essere
selettiva e concentrarsi sulle operazioni
ripetitive.

m Perquantoiprocessivengano
automatizzati, la persona continua
aessere necessaria. Pertanto,
occorre prestare attenzione alla
partecipazione, allamotivazione
eallaformazione del personale
coinvolto sesivogliono ottenere
risultati ottimali.




Fase 2

=> ANALISI

Studio di fattibilita
Basandosisull’esperienza acquisitain
questo settore, Mecalux ha sviluppato
unametodologia per I'analisi dettagliata
e particolareggiata di dati, capacitae
necessita del cliente.

m RotazioneA,B,C.

m Analisi dei dati.

m Determinazione deiflussi e delle
rotazioni.

m Verifica dei fattori condizionanti.

= Studio deiprocedimenti.

m Ritornosugliinvestimenti.

Trale informazioni che devono essere
raccolte sihannoidatirelativial carico
da gestire (dimensioni, peso, scadenza,
tracciabilita, pericolosita, requisiti legali
e tecnici, ecc.), la capacita statica del
magazzino (numero e tipologia di unita
dastoccare) e la capacita dinamica del
sistema (entrate, uscite, ciclisemplici,
ciclicombinati, disponibilita, frequenze).
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>> METODO DI ANALISIDELLE SOLUZIONI E SVILUPPO DEL PROGETTO

Unavolta che sonostate studiate le
diverse soluzionilogistiche, si procede
aconfrontarle mediante un modello
standard ottimizzato per determinare
I'opzione migliore.

Nel presente diagrammaviene
presentato un esempio diconfronto
tra due soluzioni (A e B) per carichi
pesanti, da cuisipud osservare il
differente andamento del costo
operativo in funzione dei ciclirichiesti
nell'impianto.

CARICHI PESANTI

B & B B & & & & & & o

Un altro aspettovalutato neglistudi
logisticieil valore dell'investimento elasua
redditivita. In questo modo, due diverse
soluzioni possono essere facilmente
confrontabiliin terminidiredditivita e
generazione divalore per|'azionista.

In questa ottica, alcune delle variabili
studiate sonoil TIR (Tasso Interno
diRendimento) eil rendimento
dell'investimento, cheindicail tempo di
recupero dell'investimento per ciascuna
soluzione proposta.

Cicli/giorno Livello diottimizzazione
326 10%
302 A 20%
278 | _— 30%
254 ﬁ / 40%
230 \ / 50%
206 A 60%
182 T~ 70%
158 \ 80%
134 \ 0%

B

110 100%

2200 12600 13000 13400 13800 14200 14600 5000 15400 5800 16200

s A:Soluzionetradizionale (manuale)
mmssssm  B:Soluzione automatica

Capacita statica (stock)




Tutta questa metodologia distudiosi
applica per diverse variabilie in modo
sistematico, coniseguentivantaggi:

m llcliente potra sempre essere certo
che Mecalux gli proporrala soluzione
migliore.

m Sarapossibile effettuare modifiche
allasoluzione logistica proposta,
grazie allo studio sistematico del
progettoiniziale.
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m Incasodifuture modifiche e/o
ampliamenti delle installazioni,
lo studio sara molto pit semplice e
scalabile.

m Lesoluzioni proposte tengono
sempre conto del prodotto
standard di Mecalux. In questo
modo, unavolta definito e venduto
I'impianto, il tempo di esecuzione
del progettoingegneristicosiriduce
notevolmente.



>> METODO DI ANALISIDELLE SOLUZIONI E SVILUPPO DEL PROGETTO

Fase 3

=> SOLUZIONE
Sviluppo delle soluzioni Per adattarsi ai diversi sistemi operativi,
Le soluzioni che Mecalux propone al nonché alle diverse necessita e capacita
cliente permettono, con un investimento dei clienti, Mecalux affrontala sfida di
contenuto, di affrontare la gestione e la gestione e automazione nei magazzini
manutenzione di un magazzino con con unventaglio disoluzioni che partono
tuttii benefici apportati dai sistemi daunlivello diautomazione base finoa
automatizzati. raggiungere le piti alte prestazioni:

Un sistema automatizzato richiede una m Magazzino tradizionale
filosofia dilavoro molto strutturata, nella m WMS + magazzino tradizionale
qualesiinterpretail magazzino come un m WMS + magazzino tradizionale + sistema automatico autonomo
insieme integrato di distribuzione. m WMS + magazzino automatico

m WMS + magazzino automatico + magazzino tradizionale

m WMS + magazzino automatico + stazioni picking

= WMS + magazzino automatico + sequenziazione + stazione di picking
m Sistemiautomatici complessi

Intuttiilivellidiautomazione, la sfida
principale per Mecalux consiste nel
progettare installazioni adattabili e
dotate delle funzionalita richieste per
inuovi e sempre mutevoli modelli di
gestione dellalogistica.

| dettaglidiciascuno deilivellie delle
loro caratteristiche verranno specificati
nel capitolo Sistema Informatico di
Gestione.
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Fase4

=> PROGETTO

Esecuzione del progetto

m Ricezione del progetto definitivo
m Montaggio dell'impianto

m Avviamento

m Training

Questafase & complessain quanto sono
coinvoltiidiversisettoridell'ingegneria
cheinteragiscono reciprocamente per
tuttoil tempo diesecuzione dell’operae
nello stesso luogo dilavoro.

Per questo, al fine di migliorarela
produttivitain cantiere, ridurreitempidi
sviluppo e limitare gliimprevisti, Mecalux
mettein atto unapropria metodologiadi
sviluppo dei progetti perintraprendere la
realizzazione dei cantieri.

In primo luogo, Mecaluxsviluppail 100%
dell'ingegneria dei progetticon una
propria squadra di tecnici specializzatiin
ingegneria meccanica, elettrotecnica,
elettronica o informatica.

Cio consente diassicurare I'adempimento
ditutte le normative tecniche e

delle leggi vigenti applicabili alle
installazioni, come la struttura metallica
della costruzione, le normative di
protezione contro gliincendi, le normative
in materia disicurezzaeigiene, i pianidi
sicurezza ecc.
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Qualsiasi cantiere portato atermine

da Mecalux, indipendentemente
dalsuolivello di complessita, potra
contare sulla dedizione e supervisione
diun capocantiere. Questo tecnico
sararesponsabile dellamessain opera
del progetto dal principio allafine,
coordinando le diverse squadre che
dovranno lavorare all'installazione e
garantendo in ognimomento cheilavori
sisviluppinoin accordo conil progetto
tecnico, secondo lanormativaela
legislazione vigente e conformemente
al piano disicurezza. Durante tuttoiil
processo di esecuzione dell’opera, sono
previste riunioni periodiche conil cliente.

Abitualmente, I'ordine dei lavorisaraiil
seguente:

1. Montaggio delle scaffalature.

2. Montaggio meccanico dei dispositivi
automatici(stoccaggio e trasporto).

3. Montaggio elettrico dei dispositivi
automatici(stoccaggio e trasporto).

4. Avviamento delsistema
di controllo.

5. Messain funzione del sistema
digestione.

6. Avviamentodell’installazione,
training e consegnadel cantiere.

Allafine dell’esecuzione del cantiere,
esuccessivamente all’avviamento dei
sistemi, si procedera alla consegna
dell'installazione. In questo momento,

siforniraal cliente tuttala
documentazione di carattere tecnico

e legale che gliconsentiradiavere
un’operativita adeguata del magazzino.
Inoltre, & previsto un training completo
dituttoil personale cheinterverrain
forma piti o meno diretta nella gestione
dell'installazione. L'obiettivo principale
diquestatrasmissione diconoscenze e
documentazione tra Mecaluxeil cliente e
quello diottenere il massimo rendimento
dell’operativita logistica con il maggior
livello possibile di autonomia.

In tuttiicasi, Mecalux proporrala
realizzazione di piani dimanutenzione
preventivadell'impianto ad operadi
unasquadra altamente qualificata a
livello tecnico nei settori della meccanica,
elettrotecnica, elettronica einformatica.
In questo modo si riusciraa minimizzare il
rischio di danni causatida un uso
improprio dell'impianto stesso e si
aumentera la disponibilita e laduratadi
vita dei componenti.

Mecalux dispone diun team di
professionisti che possono eseguire
questiinterventi dimanutenzione e
lavoridiriparazione urgente 24 ore su
24,7 giornisu 7 e 365 giorniall’anno.

I clientieitecnici Mecaluximpegnati
sulle installazioni potranno contare sul
supportointempo reale di un centro di
teleassistenza e di telemanutenzione.




Lavocazione al servizio ha condotto
Mecalux a offrire progetti chiaviin mano
per tutte le installazioniin cuivengano
applicate soluzioni automatiche. In

questi casi, I'implicazione di Mecalux nel
progetto comprendera pit ambiti rispetto
a quellistrettamente vincolati ai mezzi di
sollevamento. Tra questi, distinguiamo:

m Progettazione

m Direzione lavori

m Operacivile

m Rivestimento dei magazzini
m Climatizzazione frigorifera
m Impianto antincendio
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PROGETTI CHIAVI IN MANO

Progettazione

Il progetto di unimpiantoindustriale
richiede unostudioiniziale che
definisca globalmente la soluzione,
concentrandosi su una descrizione
tecnica dettagliata necessaria alla
gestione delle contrattazioniriguardanti
le diverse parti del progetto, nonché la
realizzazione dei necessari adempimenti
legali.

Il progetto di unimpiantoindustriale
richiede unostudioiniziale che definisca
globalmentelasoluzione, localizzazione
dell’installazione industriale; superficie
del lotto; superficie e volume edificati;
consumi energetici; definizione di

base della struttura degli edifici;
calcolistrutturali; sistema digestione
ambientale e piano disicurezza.

Direzione lavori

Le funzioni proprie di una direzione lavori
consistono, tral'altro, nell’assicurare
chelosviluppo del progetto progredisca
secondo le specifiche tecniche del
progetto di base. Di conseguenza, si
effettuerannoilavori, supervisione
tecnica e successiva contrattazione delle
diverse parti costitutive del progetto.

Comunque, si procedera alla supervisione
esaustiva dei lavori eseguiti nel cantiere,
secondo le specifiche tecnicheela
legislazione vigente.
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| compiti di coordinamento sono altresi
propridella direzione lavori per garantire
|'adeguata concatenazione delle fasi, in
modo cheil ritmo di avanzamento del
cantieresia ottimale e possano essere
rispettate le scadenze del progetto.

Ladirezione € inoltre responsabile
dell’adempimento dei diversi aspettilegali
e amministrativi che siano applicabilial
progetto secondo lanormativainvigore.
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>> PROGETTICHIAVIIN MANO

Operacivile

L’operacivile costituisce parte diun
capitolo a sé stante di qualsiasi progetto
chiaviinmano. Le implementazioni di
logistica automatica comprendono,
generalmente, le seguenti parti:

m Fondazioni
m Struttura
m Costruzioniausiliarie

12 Magazzini automatici

Fondazione

Lafondazione & uno deglielementi
costruttivi dell’installazione industriale
dimaggiorerilevanza. Il compito della
fondazione é quello difungere da base
stabile in grado di resistere agli sforzi
generati da tuttii componenti del
magazzino e dal suo contenuto.

Diconseguenza, primadiiniziarei
lavoridioperacivile, sara necessario
conoscere tutti gli sforzi trasmessi alla
fondazione da parte dell’installazione,
nonchél’uso chesiintende fare
dell'installazione stessa (scaffalature,
trasportatori, macchinari speciali,
transito di mezzi disollevamento, ecc.).
Sarainoltre indispensabile condurre
un’indagine geologica del terreno sul
quale verra ubicatalafondazione al fine
dideterminare laresistenza del terreno
stesso.

(", T T

A

Infunzione deirisultati dell'indagine
geologica, siprogetteralafondazione. Le
soluzioni difondazione possono essere
multiple, potrarisultare sufficiente uno
strato di compattazione del suolo, oppure
neiterrenidibassa qualita, dovranno
essere applicate soluzioni di palificazione
omicropalificazione.

Il calcolo della fondazione dovra essere
effettuatoin base aglisforzi trasmessi.
Partendo da cio, verranno definiti altri
aspetticome: il calcestruzzo da utilizzare;
lamaglia o fibra resistente; lo spessore;

la livellazione; le finiture superficiali; il
sistema didrenaggio; I'ubicazione dei
giuntielalorolavorazione ecc.
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Struttura

Nel caso di magazzini autoportanti,
lastruttura resistente & formata dalle
stesse scaffalature che costituisconoiil
magazzino.

Le strutture autoportanti devono essere
calcolate applicando le leggi diresistenza
dei materiali, impiegando potentie
sofisticati programmie algoritmi di
calcolo. Sideve sempre tenere conto

del carico che dovra essere stoccato
(dimensioni, peso, distribuzione), nonché
del peso proprio dellastruttura e delle
azioni esterne, come il vento (pressione o
depressione), laneve, le azionisismiche o
altritipi disovraccarichi.

Tutti questi fattori condizionanti del
calcolo sono definiti da diverse normative
eleggi, che sonoraccoltinelle cosiddette
norme tecniche per le costruzioni,
normalmente differenti per ogni paese.
La presenzasu scala globale di Mecalux
consente di conoscere tutti questi fattori
tecnici cheinfluenzanole strutturein
qualsiasi zona geografica.

mecalux.it
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Nel caso di edifici industriali con strutture
tradizionali, non autoportanti, dovra pure
essere applicatalanormativavigente.
llmateriale utilizzato e I'acciaio, con
profilati piegati a freddo e laminati a
caldo.

Nel calcolo delle strutture portapallet,
dovranno essere consideratianche aspetti
comeil peso proprio, i carichi esterni
(vento, neve, eventisismici, ecc.) cosi
come I'altezza dell’edificio, laluce trai
pilastrielalunghezza deivani.

Costruzioni ausiliarie

Questo capitolo comprende|'esecuzione
ditutte le costruzioniinterne dell’edificio,
nonché deirinforziin muratura.

La definizione tecnica di questo capitolo
sara condizionata dalla distribuzione in
pianta dell'installazione industriale, dalla
connessione traidiversi spazi, nonché
dallasuafunzionalita.

Tale definizione tecnica e la sua successiva
esecuzione faranno parte del lavoro che
Mecalux dovra sviluppare.




>> PROGETTICHIAVIIN MANO

Rivestimento dei magazzini

Il rivestimento dei magazzinie un
elemento complesso degli edifici
industriali, in grado di conferire condizioni
adeguate ditenuta agliagenti atmosferici,
coibentazione, pulizia secondo le
esigenze del cliente, nonchéresistenza
alfuoco determinata dallanormativa
vigente in funzione del prodotto stoccato,
dei materiali e dell’'ubicazione

(CSTB, EN-13501-01...).

Le pannellature saranno laterali per tutte
le sezioni diparete e di copertura perla
falda.

Quindi, in funzione dell’ubicazione
(all’esternooall’interno del magazzino),
delle caratteristiche tecniche e delle
soluzioniimpiegate nell’installazione,

e aseconda delle condizioni climatiche
delluogo, si potra optare per untipo di
rivestimento o per un altro.

14 Magazzini automatici

Mecalux pud utilizzare acciaio o alluminio
peririvestimentidelle sue installazioni.
Sono molto usate anche soluzionicon
pannellisandwich, datalalorogrande
facilita difabbricazione e posa nelle
operein cui e@imprescindibile garantire
un perfetto assemblaggio e unafinitura
ottimale.

Come caso specifico di rivestimento, in
funzione degli elevati requisiti tecnici,
vale la pena citareipannellifrigoriferi
perl'isolamento termico di celle abassa
temperatura, in ambienti direfrigerazione
o congelamento. In queste installazioni,
il gradiente termicotral’internoe
I'esterno dell’edificio pud raggiungere i
70°C, per cuilatenutadell’installazione
deve essere perfetta. In questo modossi
evita un consumo energetico eccessivo,
nonché lacomparsa di problemi di
umidita e ghiaccio che provocherebbero
un funzionamento difettoso delle
attrezzatureinterne.

I pannelliimpiegati da Mecalux.nelle
installazionifrigorifere sono fabbricati con
unasoluzione tipo sandwich, nella quale
le due superfici esterne del pannello sono
formate da lastre in acciaio verniciato
internamente rivestite con un materiale
termicamente isolante dello spessore di
100-200mm, a seconda del gradiente
termico previsto. Il materialeisolante
utilizzato puo essere poliuretano (PUR)
oanchePIR, se occorre unamaggiore
resistenzaal fuoco. In ognicaso, le
soluzioni Mecaluxsibasano su sistemi
modulari prefabbricati che permettono
unarapida esecuzione del montaggio
ottenendo unatenutadialtolivello.
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Climatizzazione

Imagazzini cherichiedono un
controllo delle temperature diverse
da quellaambiente, necessiteranno
dell'installazione di dispositivi di
refrigerazione specifici.

Tragliaspetti che influisconoin modo
piurilevante nella progettazione delle
installazioni frigorifere vi & latemperatura
diconservazione, il tipo dimerce, la
disposizione del carico nel magazzino, i
flussi dientrata e uscita e le installazioni
automatiche disposte all'interno della
cella.

In una cellafrigorifera & indispensabile
definire adeguatamentei dispositiviei
tipidirefrigerazione, nonché larete dei
condotti che portanoil freddoin tutto
I'edificio.

Mecalux e un‘aziendaleader nella
progettazione einstallazione disoluzioni
n‘\ ). atemperaturanegativa e controllata,

' . tantoin strutture tradizionali quantoin
strutture autoportanti. In questicasi,
I'uso disoluzioni automatiche e molto
ricorrente dalmomento che consente di
ridurre lavolumetria da refrigerare, e con
questa i forti costi energetici associati.
Allo stesso modo, diminuisce la necessita
dipersonale che deve lavorare negli
ambientiatemperatura negativa.

mecalux.it




>> PROGETTICHIAVIIN MANO

Impianto antincendio

IIrischio diincendioin un’installazione
industriale che comprenda un magazzino
g,ingenerale, elevato e dipende da
fattoricome la percentuale di materiale
combustibile nella merce stoccata, il tipo
diimballaggi usati(cartone, legno...), il
tipo diattrezzature di movimentazione
scelta, i mezzidistoccaggio ecc.

L'infiammabilita e la sua velocita di
combustione, nonché la collocazione
nell’edificio, influiscono in modo
determinante sullo sviluppo dell'incendio
e sullasuaespansione. Per minimizzare
irischi e idanniche ne conseguono,

esiste una normativa molto restrittiva e
complessa che prevede di adottare sistemi
diprotezione contro gliincendinella
maggior parte dei casi.

16 Magazzini automatici

Unsistema di prevenzione incendi deve
prendere in considerazione diversi fattori.

m Fattori costruttividell’edificio. In
questo senso, & sempre appropriato
I"'uso di materiale da costruzione
preferibilmente diclasse REI60,
perdiminuireil rischio diincendio.
Inoltre, @ buona norma adottare
compartimentazioninella definizione
deglispazi. Ladivisione non deve creare
difficolta nell’'uso degliimpianti, ma
deve impedire unarapida propagazione
delfuoco.

m Fattoriorganizzativiper
minimizzareil rischio diincendio.
Tra questi, occorre citareil divieto
difumare, il confinamento in recinti
appropriatidelle merci pit infiammabili,
I'elaborazione di piani diemergenza ed
evacuazione, ecc.

m Fattoritecniciperlarilevazione
el’estinzione del fuoco. E in questa
fase che Mecalux offre le sue migliori
soluzionitecniche, comeil sistemadi
riduzione ossigeno.

Rilevazione del fuoco
Perlarilevazione degliincendi, si
possono applicare sistemi automatici
consensori. Nellamaggior parte dei
casi, I'incendio generera fumi e prodotti
dellacombustione. Cid accade prima che
avvenga unaumentoimportante della
temperatura o lacomparsa delle famme.

E pertanto consigliabile utilizzare un
sistema basato sulla rilevazione dei fumi
enonsullarilevazione dellavariazione
termica ambientale, dal momento che

il tempo dirispostain queste situazioni
éfondamentale perridurre I'impatto
dell’incendio.

Lavelocita dellarilevazione automatica
dell’incendio dipende, in grande misura,
dalla distribuzione deisensorie dalla
distanzatraloro. Quantominore éla
distanzatraisensori, quanto pitirapida é
larilevazione.

In magazzini molto alti & altresi essenziale
considerare |'effetto diritardo derivante
daun posizionamento dei sensori
semplicemente sotto il soffitto. Il tempo
impiegato dal fumo persalire finoa
quell’altezza potrebbe essere critico. Per
guestaragione, & opportuno prevedere
varilivellidirilevazione.




Spegnimento del fuoco

Per gliimpianti di spegnimento esistono
varie normative applicabili che influiscono
in modo decisivo nelle scelta e successiva
distribuzione degli elementi di base
dell’'impianto.

| componentidibase dell’installazione
sono glisprinkler. Sitratta di dispositivi
chescaricano acqua nebulizzata
automaticamente sopralazona
incendiata, in quantita sufficiente per
controllare oimpedire la propagazione
delle fiamme.

L'acqua arriva agli spinklers mediante
unsistema di tubazioni, generalmente
appese al soffitto o alle scaffalature,
nelle qualisono fissati gli sprinklers stessi
che coprono unasuperficieda9a20m?
ciascuno, aseconda deltipodicarico
edellasuaubicazione. L'ugello degli
sprinklers automatici € normalmente
chiusodaundisco cherimanein
posizione di chiusura e viene aperto da
un elemento termosensibile (ampolla
divetro osaldatura). In questo modo,
funzioneranno solo glisprinklers che
coprono lazonanella qualessisviluppa
unatemperatura predeterminata, la
quale corrispondera a quella ditaratura
dell’elemento termosensibile.

mecalux.it

Un altro elemento costruttivo dibase degli
impianti di spegnimento é la reteidrica.
Ognirete é costituita da un collettore
derivato dallatubazione principale
antincendio, il quale eroga acqua tramite
unavalvola diritegno a unavalvola di
controlloeallarme.

Le reti possono essere a tubazione umida
o atubazione secca. Nel primo caso, cisi
riferisce a quelle installazioni nelle qualile
tubazioni sono permanentemente piene
d’'acqua prima e dopo lavalvola diallarme.
Questo sistema non deve essere applicato
inlocali con temperature inferioria 4 °C
perevitare il congelamento dell’acqua. In
gueste situazionisi utilizza la tubazione
secca, che non contiene acquasopra
lavalvoladiallarme, e impiega aria
compressa. Soloin caso disblocco della
valvola, latubazione siriempirad‘acquae
glisprinkler entrerannoin funzione.

Come alternativa ai sistemi di
spegnimento degliincenditramite
sprinkler ereteidrica, sipud anche
utilizzare la tecnologia dellariduzione di
ossigeno nell’atmosfera. Essa consiste
nelridurre la capacita di combustione del
magazzino, modificando la percentuale di
ossigenoin modo chesiainferiore aquella
necessaria per far si che lacombustione
possa proseguire.

Tutti questi aspetti dienorme
complessita tecnica obbliganoa

studiare adeguatamente caso per caso
|"ubicazione deisistemidirilevazione,
nonchél'uso del sistema di spegnimento
migliore. | dipartimenti tecnici di Mecalux
analizzano questi aspettiin tuttii progetti
chiaviin mano.




per pallet

i
progettate perlo stoccaggio automatico delle
unitadi carico. Simuovono lungoi corridoi
del magazzino per eseguire le operazioni di

Itrasloelevatorisono macchine
entrata, stoccaggio e uscita merci.

Trasloelevator
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Itrasloelevatori Mecalux
hanno dimostrato laloro
efficienzain svariati settori,
come quello alimentare,

quello automotive edella
distribuzione ecc.

TRASLOELEVATORI
PER PALLET

I trasloelevatorisono macchine progettate

20 Magazzini automatici

perlo stoccaggio automatico delle unita
di carico mediante movimenti

automatizzati. Le entrate e le uscite merci

vengono eseguite ottimizzando

gli spostamenti (ciclo combinato).
Cioincrementa la produttivita degli
impianti facendo diminuire al tempo
stesso I'impiego dirisorse perilloro
funzionamento.

Per effettuare lamovimentazione dei
carichinelmagazzino, i trasloelevatori
possono effettuare movimenti di tre tipi:

m Longitudinale: suunarotaialungo
lacorsia;

m Verticale:lungolacolonnadel
trasloelevatore;

m Trasversale:in profondita, per
I'estrazione ol posizionamento del
pallet.

Le principali classi di trasloelevatori sono:

m Monocolonna(raccomandato per
carichifinoa 1.500kg).

m Bicolonna (consigliato per carichi di
oltre 1.000 kg o comunque di grandi
dimensioni).

| trasloelevatori Mecalux sono

macchine di ultima generazione con
azionamento controllato da variatori
vettoriali di frequenza con controllo del
posizionamento mediante telemetria laser
e comando mediante PC o PLC.

Lagamma ditrasloelevatorisiadatta
facilmente alle necessita di qualsiasi
magazzino per capacita di carico,
dimensioni, altezza massima e tempi di
ciclo, per cuisi possono realizzare una
moltitudine diapplicazioni.

Tuttiisistemi possono adeguarsia
condizioni speciali dilavoro, come
temperature negative (finoa-30°),
umidita estrema o prestazioni speciali
(possibilita diincrementare le velocita di
lavoro standard).

Sono provvistiinoltre di dispositivi
elettronici direcupero energetico che
permettono un notevole risparmio del
consumo elettrico.




Trasloelevatori trilaterali
automatici

Progettati per un’elevata automazione
senza personale addetto, perlo
stoccaggio su scaffalature portapallet
all'internodiun capannone, senza
necessita dibinario guida superiore. |
principalivantaggi diqueste macchine
sono:

T MECALUX

m Prelievo deicarichisu 3 laticonil
primo livello aquota 100 mm da terra
periprelievilateralie aquota 0 mm
peril prelievo frontale.

m Nonrichiede il binario guida
superiore, per tanto puo essere
installato in magazzini esistenti senza
rinforzare le scaffalature.

m Sistemadirotolamento con
8ruote peragevolare il cambio
corsia su ponte ditrasbordo senza
necessita difossa.

= Funzionamento completamente
automatico con collegamento
aEasy WMS.

CARATTERISTICHE

Altezza massimasingola profondita

Binario guidasuperiore

Peso massimo su tutta l'altezza
Dimensioni massime del carico
Tipodiestrattore

Velocita massima di traslazione (V,)
Accelerazione massima ditraslazione (a,)
Velocita massima di elevazione (V)
Accelerazione massimain elevazione (a,)
Sistema di cambio corsia
Europalletda80a100cm

Palletamericanio chep chiusi

0 T W o i o bt e o

15.000 mm

No

1.200kg
1.300x1.100x2.300 mm
Forcatrilaterale elettrica

100 m/min

0,3 m/s?

38 m/min

0,3 m/s?

Ponte ditrasbordosenzafossa

Si
Si
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>> TRASLOELEVATORIPER PALLET

Trasloelevatoriper pallet
monocolonna MT’s
Lanuovagammadi MT é piuleggera,
piurapida e haun consumo minore.

Creati per offrire lamassima funzionalita
ed efficienza, sono disponibiliin diversi
modelli che consentono discegliere
sempreil trasloelevatore pit adeguato
allospazio disponibile e allamerce da
movimentare.

Levarie tipologie di macchine che
vengono definite in funzione dell’altezza
del magazzino, consentono diottimizzare
il costo diinstallazione.

Partendo dal modello MT-1, ideale per gli
impiantipit semplici, fino al MT-5, che
raggiunge un'altezza distoccaggio di
45m in questo modo vengono soddisfatte
tutte le potenziali esigenze.

Nel riquadro sono espresse le
caratteristiche tecniche dellagamma
ditrasloelevatorimonocolonnadi
Mecalux.

CARATTERISTICHE

Altezza massimasingola profondita
Altezza massima doppia profondita
Forcatelescopicasingola profondita

Forca telescopicadoppia/tripla profondita
Pallet Shuttle automatico

Carico massimo ammesso

Velocita massima di traslazione (V,)
Accelerazione massima ditraslazione (a,)
Velocita massima di elevazione (V,)
Accelerazione massimain elevazione (a,)
Cabinaabordo laterale

Temperature diesercizio

Dimensioni massime del carico
Tipodipallet
Sistemadirecuperoenergia

22 Magazzini automatici

Componenti base

Colonna

Telaiosuperiore

Piattaforma di manutenzione
Cabinaabordo

Culla

Motore dielevazione
Armadio elettrico

Motore ditraslazione

N WDN =

Telaioinferiore

MT-1 MT-2 MT-3 MT-4 MT-5
18.000mm
15.500 mm

24.000 mm
22.000mm

33.000mm

27.000 mm
Si

Optional

36.000mm
33.000mm

45.000 mm
45.000 mm

Optional
1.500 kg (SF) 1.000kg 1.000kg
1.000 kg (DF)

1.500 kg (SF)
1.000kg (DF)

1.500 kg (SF)
1.000kg (DF)

220 m/min
0,5m/s?

66 m/min
0,6 m/s?

Optional

Da-30°C a+40°C
1.100x 1.300x 2.400 mm
Europallet da800 mm e 1.000 mm dilarghezza (EN-13382)

Optional
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Trasloelevatori per pallet
bicolonna (MTBO)

Creati per sistemi di stoccaggio
semplici, affidabili e senza particolari
esigenze dispazio. Il trasloelevatore
bicolonna & economico e a basso
consumo. | principalivantaggi di queste
macchine sono:

m Quotadideposito e prelievo
dei carichi molto bassa, con
collegamento a sistemi di trasporti
automatizzati.

m Basso consumo energetico.
m Funzionamento completamente

automatico con collegamento a
Easy WMS.

CARATTERISTICHE

Altezza massima 18.000mm
Binario guidasuperiore Si
Peso massimosu tutta l'altezza 1.500kg
Dimensioni massime del carico 1.300x1.100x2.400 mm
Forcatelescopicasingola profondita Si
Forcatelescopica doppia/tripla profondita Optional
Pallet Shuttle automatico Optional
Tipodiestrattore Forcatelescopica doppia profondita
Velocita massimaditraslazione (V,) 120 m/min
Accelerazione massima ditraslazione (a,) 0,3 m/s?
Velocita massimadielevazione (V) 38 m/min
Accelerazione massimainelevazione (a,) 0,3 m/s?

Europallet 800 100 cm/palletamericani Si




>> TRASLOELEVATORIPER PALLET

Trasloelevatoriper pallet
bicolonna MTB

Pericasi piuimpegnativi sono stati
sviluppatiitrasloelevatoribicolonna, che
offrono elevate prestazioni per altezza di
stoccaggio, capacita dicarico e velocita
dilavoro.

Lacullalavoratradue colonne,
conferendo cosi un alto grado di
robustezza all'installazione.

Questa categoria dispone diun’ampia
varieta di macchine per offrire un
adattamento ottimale alle condizioni
dialtezza e peso del carico. Lagamma
ditrasloelevatoribicolonna Mecalux e
riassunta nella seguente tabella.

MTB-3 MTB-4 MTB-5 MTB-6

CARATTERISTICHE MTB-1 MTB-2
Altezza massima singola profondita 12.000mm  17.000 mm
Altezza massima doppia profondita = 12.000 mm

Forca telescopica singola profondita
Forca telescopica doppiaf/tripla profondita

Sistemi diestrazione tramite navetta
satellite/rulliera

Carico massimo ammesso

Velocita massima di traslazione (V,)
Accelerazione massima di traslazione (a,)
Velocita massima di elevazione (V,)
Accelerazione massima in elevazione (a,)
Pallet Shuttle Automatico

Cabina di manutenzione opzionale
con sollevamento o senza sollevamento

Temperature di esercizio
Dimensioni massime del carico
Tipo di pallet

Sistema di recupero energia

24 Magazzini automatici

27.000mm 35.000 mm

27.000mm 35.000 mm
Si

Optional

40.000mm
40.000mm

45.000mm
45.000 mm

22.000mm
20.000mm

Optional
1.500kg
220 m/min
0,5m/s?
66 m/min
0,8 m/s?
Optional
Si

Da-30°C a+40°C
1.300x1.100x2.400 mm

Europallet da800 mm e 1.000 mm dilarghezza (EN-13382)

Si
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Elementidibase
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Colonne

Telaiosuperiore

Piattaforma di manutenzione
Cabinaabordo

Pianale dielevazioneoculla
Motore dielevazione
Quadro elettrico

Motore ditraslazione

Telaioinferiore
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26 Magazzini automatici

Colonne

Le colonne possono essere costruite con
lamiere piegate dielevato spessore e
saldatein modo da ottenere unasezione
rettangolare oppure con traviin acciaio
ad altaresistenza adeguatamente
conformate e reciprocamente fissate in
modo da formare una struttura disezione
rettangolare.

1. All'interno della colonna, alcune
nervature dirinforzo disposte in senso
orizzontale e diagonale conferiscono
allastessa unamaggiore resistenzaalla
torsione e alla flessione. La struttura
composta dalle due colonne e dal telaio
conferisce al trasloelevatore grande
robustezza, nonché maggiore stabilita
neisuoi movimenti.

2.1 binariverticalidiguidadellaculla
disollevamento sono posizionatisu
entrambiilati delle colonne. Questibinari
sono costituiti da profilati rettangolari
calibrati diqualita ST 52 K lavorati per
garantire un’elevata precisione.

L'accurata progettazione
deitrasloelevatori permette
di minimizzare gli sforzi
trasmessi alla struttura
portante, evitando
elevatesollecitazioni

alle scaffalatureoalla
struttura del magazzino.

Per questoil trasloelevatore
sicompone deiseguenti
elementi: colonne, telaio
inferiore, testata superiore,
azionamento di elevazionee
pianale dielevazione o culla.

3. Allabase della colonna una piastra

d’acciaio @imbullonata alla testata.
Queste piastre sono fissate aentrambe
le estremita della colonna, ancorandosia
suavoltaal telaiosuperiore e inferiore.

.Sotto la piattaforma del gruppo di

sollevamento sono posizionatil’armadio
dicomando completamente chiuso e
sicuro e il quadro elettrico di controllo.

.L'accesso perla manutenzione avviene

tramite lascala diemergenzasituata
sul lato della colonna e provvista di una
lineavita. Tutta questa attrezzatura

& conforme alle vigenti normative di
sicurezza.

E possibile integrare nellagamma MTB
ditrasloelevatori bicolonna una cabina
disollevamentoindipendente per
attivita di manutenzione.
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Telaioinferiore

E unastrutturaasezione rettangolare,
realizzata con profilati e lastre di acciaio
reciprocamente saldati, resistentialla
flessione e alla torsione grazie alle
nervature dirinforzo saldate all’interno ad
intervalliregolari.

Inentrambe le estremita, le testate della
ruota motrice e laruota libera sono
fissate con piastre imbullonate e saldate.
Latestata dellaruotalibera consente di
mettere a piombo la colonnain maniera
semplice.

Grazie a un processo termico, laruota
motrice & calata su un asse che poggia
su dei cuscinetti che sitrovano nei
suddetti alloggiamenti. La collocazione
oestrazione dellaruotasieffettua
smontando il sistema di fissaggio.

Inasse all’albero @ montato il riduttore
adingranaggi conici con albero cavo. Il
motoriduttore & accoppiato ad un motore
acorrente alternata equipaggiato con
freno elettromagnetico ed encoder
incrementale perla chiusura dell’anello
dicontrollodellavelocita.Laruota libera
viene montato allo stesso modo.

mecalux.it

Allo scopo diottenere un funzionamento
sicuro e silenzioso del trasloelevatore,
tanto laruota motrice quantolaruota
liberasono fusein acciaio e lavorate
meccanicamente al fine di ottenere
unasuperficie di contatto piatta. La
superficie di rotolamento é stata trattata
termicamente.

Il sistema diguida nel senso longitudinale
si effettua mediante ruote di contrasto
ubicate suentrambiilati dellarotaiain
prossimita delle ruote motrici e libere.

All'estremita della testata inferiore
sono posizionate le molle di contrasto

il cui compito e quello di mantenere le
ruote in contatto conlarotaia, evitando
deragliamenti in caso di collisioni
accidentali.

efasiiikiai

Telaio superiore

Latestata superiore & formata da piastre
saldate, situate all’estremita superiore
della colonna, che servono da supporto
alle ruote orizzontali di guida sulla rotaia
superiore. Queste ruote sonoricoperte
daunostrato diVulkollan®al fine di
ridurreil rumore che potrebbe derivare
dal funzionamento del trasloelevatore ad
altavelocita.

Nella testata superiore sitrovanole
pugelle dirinvio della fune di elevazione,
le qualialorovoltavanno montate

sugli assi per mezzo di cuscinettia rulli
cilindrici.

Il trasloelevatore e progettato in modo
tale chele forze diimpatto sullasommita
sitrasmettano direttamente al suolo. In
questo modo, le reazioniderivantida un
urto allasommita non sitrasmettono alla
scaffalatura e neppure alla copertura del
magazzino.
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>> COMPONENTIMECCANICI

Azionamento osistema
dielevazione

Ilsistema di elevazione haloscopodi
realizzare la traslazione della culla.

E composto da un motore a corrente
alternata progettato perlavorare con
variatorivettorialidi frequenzae
provvisto di encoder per la chiusura
dell’anello dicontrollo divelocitae
frenatura.

Esso e accoppiatoaunriduttore ad
ingranaggi conicielicoidali. La superficie
del dente dell’ingranaggio é trattata
termicamente e finita mediante rettifica.
Ancheigruppiconici sono appositamente
trattati.

Sull’asse del riduttore sono calettatii
tamburi.Intorno a questi ultimi sono
avvoltiicavidisollevamento, che sono
calcolati secondo le norme europee.

Il fissaggio delle funiviene realizzato
mediante un sistema di cunei facilmente
regolabile e smontabile.

28 Magazzini automatici

Culla o pianale mobile di
elevazione

Laculla halafunzione dispostareil carico
elacabinainsenso verticale e di effettuare
i ciclidientrata e uscita per mezzo

del dispositivo di forche telescopiche
installatosu diessa.

Tralacullaele forche viene montato
un pianoinlastre striate dialluminio,
dimensionato persopportare il peso di
un uomo impegnato in operazioni di
manutenzione.

Allatodellaculla, in corrispondenza della
colonna, sono montatirullidi contrasto
regolabili per mezzo di eccentrici, il che
consentel’aggiustamentodellacullain
senso orizzontale, verticale e trasversale.

Quest'ultima é dotata di freni
paracadute diemergenza, situatia lato
della colonnadellamacchina. Nel caso
incuiiltrasloelevatore superila velocita
diservizio, questo meccanismo di
controllo della velocita agisce sui profili.
L'intervento dei profili preservai profili
guida verticali da eventualidanni.

Sistemi di estrazione

Un elemento determinante peril
rendimento dei trasloelevatorieil sistemadi
estrazione dell’unita dicarico. Inrelazione
airequisiti diciascunainstallazione, questo
elemento sara parametrato per ottenerei
risultati migliori.

Il parametro fondamentale da considerare,
apartelavelocitadiestrazione, ela
profondita di estrazione, cioé I'estensione
massima delle forche. In funzione del
rapporto tra capacita statica e dinamica

si utilizzano sistemiasingola profondita,
doppia e anche tripla.

Coniltermine profonditasiintendeil
numero di pallet che si possono collocare
nella scaffalaturaa ognilato della corsia:
parleremo disingola profondita quando
sicollocaun unico palletsuognilatoe

di doppia profondita quando si possono
posizionare due pallet uno dietrol'altro su
ognilato della corsia.

Neisistemi asingola profondita, si privilegia
lavelocita delsistema rispetto alla capacita
totale distoccaggio, mentre neisistemia
doppia profondita, si ottiene un grande
equilibrio trala capacita distoccaggioela
velocita di movimentazione.

Esistono sistemi diversi di estrazione:
m Singola profondita

m Doppia profondita

m Triplaprofondita

m Pallet Shuttle automatico

m Trasportatore arulli




Forca telescopica

asingola profondita

Questo meccanismo dimovimentazione
orizzontale permette didepositare o
estrarre l'unita di caricoin scaffalature a
singola profondita.

Laforca telescopica & composta da
due bracci uniti tradiloromediante
un alberoin modo daevitare torsioni.
Lagranderesistenzaallatorsione
dell’accoppiamento garantisce uno
spostamento uniforme dei bracci.

| profilati siinseriscono I'uno nellaltro
mediante rullie guide, per cuiil braccio
telescopico acquisisce una grande
robustezza.

CARATTERISTICHE

T MECALUX

Forcatelescopica
adoppia profondita

Consistein un meccanismo di
movimentazione orizzontale che
permette di depositare o estrarre unita di
caricoin scaffalature a doppia profondita
mediante forche telescopiche..

Laforcatelescopica a doppia profondita e
composta daglistessi elementidiquellaa
singola profondita, con|’unica differenza
che é azionata da due motori.

Forca telescopica

atripla profondita

Permette il posizionamento di tre pallet
in senso trasversale su ciascun lato della
corsie, suscaffalature dotate di top-hats.

Sitratta diforche speciali, indicate per
applicazioninelle qualisihala necessita
diaumentare la densita di stoccato.
IIsistema ditrasportoin testatavaria
leggermente in quantoipalletvengono
immagazzinati e trasportatiin senso
opposto a quello abituale.

SINGOLA PROFONDITA DOPPIA PROFONDITA TRIPLA PROFONDITA

Dimensioni forca per carichi 1.000 kg
Dimensioni forca per carichi 1.500 kg
Corsadiuscitadellaforca
Sezionedellaforca

Velocita ditraslazione max. con carico
Velocita ditraslazione max. senza carico
Accelerazione con/senza carico
Dislivellotra 12e 22 profondita
Rompitrattain elevazione (top-hat)

*Consultare I'ufficio tecnico

mecalux.it

1.300mm
1.300mm
1.425+75mm
70x175mm
30m/min

60 m/min

0,4 m/s* —0,8 m/s?

1.300mm 1.900 mm
1.400mm -
2.825+25mm 1.435+50 mm
75x185mm 75x175mm
42 m/min 40 m/min

90 m/min 80 m/min
0,5m/s? -2 m/s? 0,8 m/s? —1,2 m/s?
150 mm 0Omm

- 270mm
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>> COMPONENTIMECCANICI

Pallet Shuttle

Sitratta di una navetta mobile dotata di
unsistema di elevazione che sisposta
sottoicarichiall’interno delle scaffalature
(soprale guide), che consente di caricare e
scaricareipalletin ubicazionifinoa40m
diprofondita.

Consente uno stoccaggio intensivoin
blocchidipallet didiversalarghezza,
contenitorio gabbie.

Il sistema Pallet Shuttle di Mecalux & dotato
ditutte le ultime innovazioni tecnologiche
e offre le massime prestazioni.

m Elevatavelocitaditraslazione:
110 m/min senza caricoe 70 m/min
concarico.

m Batterie al litio, che garantisconofinoa
10 ore diautonomia a pieno regime.

m Dotato disensoriche consentono
diindividuare e movimentare ogni
tipologia dipallet.

m Vano batterie con connessionirapide
che permettono dinon utilizzare i cavi
esnelliscono gliinterventiin casodi
sostituzione delle batterie, in modo tale
danoninterrompereil ciclo operativo.
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m Lapiattaformadellanavettaé
progettata per alloggiare pallet con
freccia o deformazione massimafino
a25mm.

m Compatibilita con Easy WMS,
il software di gestione magazzini
diMecalux, che contribuisce
all’eliminazione degli errori.

m |ltabletdicontrollo e dotatodi
un'interfaccia utente molto
intuitiva e facile da usare.

m Offre avanzati dispositivi disicurezza,
quali:

- Sistema di bloccaggio che aumenta
I'aderenza del Pallet Shuttle alle forche
del carrello elevatore.

-Telecameradi posizionamento che
agevolal'operatore nelle manovre di
centraggio dellanavetta traidue binari
(opzionale).

-Unoscannerdisicurezzasu
ciascun lato del Pallet Shuttleper
controllare in modo pitisicuro|’accesso
aibinariquandola navetta ¢ in funzione
(opzionale).

Trasportatore abordo macchina
Ideale perl'alimentazione ditunnel
agravita peraccumulo tramite rulli.
Consente la totale automatizzazione del
riempimento deitunnel a gravita.




Forcatrilaterale

Applicazione speciale utilizzata in
impianti con trasloelevatori trilaterali
automatici. Consente lamessain opera
disoluzioni automatiche in magazzini
portapallet senza la necessita di binario
guidasuperiore.

Sitrattadiunsistema aforche rotantiche
consente diprelevare e depositare i pallet
intre posizioni: una frontale e altre due
laterali.

T MECALUX

COMPONENTI ELETTRICI

Quadro elettrico

Il quadro elettrico a bordo del
trasloelevatore é collocato nella parte
posteriore della colonna anteriore, i
sistemi di controllo sono dispostiin modo
tale cheil trasloelevatore possa essere
comandato come unasingola unita.

La connessione elettrica alla culla

viene realizzata mediante spazzole
scorrevolifissate in modo flessibile
allaculla. L'alimentazione elettrica al
trasloelevatore puo essere sospesa
attraverso un apposito interruttore situato
lateralmente all’armadio di alimentazione
e tramite le sicurezze situate all’esterno
della corsia.

Recupero energia

Come optional & possibile offrire un
modulo elettronico che restituisce
I'energia allarete permettendo di
risparmiare sul consumo elettrico. Questo
dispositivo che viene montato a bordo
deltrasloelevatore, collega la tensione di
alimentazione del circuito intermedio dei
variatori. In guesto modo, quando i motori
lavorano come generatori, lamaggior
parte dellaloro energia viene restituita alla
rete dialimentazione del cliente in modo
tale da essere assorbita da qualsiasi altro
elemento che consumi energia, collegato
allarete.

Trasmissione dati

Per stabilire lacomunicazione trale
periferiche edi PC o PLC fissi, nonché con
ivariatoridivelocita, si utilizzano sistemi
di comunicazione ottica a infrarossi
(fotocellule) con portatafinoa240me
velocita ditrasmissione di 1,5 Mbps, con
temperature dilavorofinoa-30°C se
necessario.

Le fotocellule fisse sono posizionate su
un’estremita e montate sulla testata
inferiore. Perlacomunicazione datitra
I"'armadio a bordo macchinaelaculla
disollevamento, viene utilizzato un set
difotocellule posizionate una difronte
all’altratralacullaeiltelaioinferiore.
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EQUIPAGGIAMENTO DI CORSIA

L'equipaggiamento di
corsia é compostoda
unarotaiainferiore,un
binario guida superiore,
elementidisicurezza,
alimentazione elettrica,
trasmissione datie
sistemi di misurazione
della posizione.

32 Magazzini automatici
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Il binario guidainferiore

Il binario guida ditipo RN-45 o equivalente
éfissato allafondazionein calcestruzzo
tramite piastre diappoggio conisolante
plastico antivibrante, adeguatamente
distanziate secondo la massa totale, perla
corretta distribuzione dei carichi.

Questo sistema di fissaggio consente un
livellamento semplice e rapido, tollerando
carichidinamici ed effetti dovuti a
variazioni termiche.

I varisegmentisono saldatiin modo
specifico per sopportare tali circostanze.

Laguidasuperiore

La guida superiore é costituita da un
profiloHEA120 o tubo strutturale.Si
fissa ai portici superiori di unione della
scaffalatura per mezzo dipiastre saldate.

Leruote di contrasto applicano forze
lateralisulla guida superiore che
vengono, allo stesso tempo, assorbite
da quest'ultima. Duranteil depositoeil
prelievo della merce sulle scaffalature,
tali forze raggiungonoilloro punto di
massimo.



T MECALUX

Sistemi di misurazione

della posizione

Perl’acquisizione della posizione esatta
diogniasse, si utilizza il sistema piu
adeguato tra:

m Rilevamento del corrente

m Controllo trascinamento/spinta
pallet

m Telemetro laser

m Encoderassoluti

Rilevamento del corrente

E stato migliorato il rilevamento ottico dei
correntitenendo conto della loro freccia
alfine di affinare la precisione di deposito/
estrazione dei carichisulla scaffalatura.

Controllo trascinamento/spinta pallet
Il controllo della posizione dei pallet

€ eseguito tramite misuratorilaser
analogici; questo consente dievitare

la caduta dei pallet a causa dieventuali
spinte o trascinamenti.

Telemetrilaser

Dispositivi ottici che misurano la distanza
con elevata precisione e risoluzione di
0,1 mm grazie allariflessione diun fascio
diluce laser su unasuperficieriflettente.
Questi sistemivengono impiegati per il
controllo di posizione ditraslazione ed
elevazione. Non dipendendo daalcun
sistema meccanico suscettibile a usura,
odaruotesoggette aslittamenti, la
misurazione e diretta e altamente
affidabile.
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> EQUIPAGGIAMENTO DI CORSIA
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Encoder assoluti

Dispositivi rotanti con valore codificato
néripetitivo né incrementale, che
forniscono un valore assoluto e distinto
perognigiro. Mantengonoil valore
misurato anche quandolamacchina
viene scollegata. Abitualmente, si
installano nelle forche telescopiche e
neisatelliti. Dispongono di dispositivi
con accoppiamenti privi di eccessivi
giochiologoramenti e con percorsi
normalmente brevi.

Sono previste le opportune
sicurezze elettriche peril blocco del
trasloelevatore in caso diaccesso alle
corsie.
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Sistemi di cambio corsia

Quando larotazione dellamerce non
émoltoelevata, maloeilvolumedi
stoccaggio, non & necessario collocare un
trasloelevatore in ogni corsia. In questo
casosi utilizza un sistema che permette di
far passare il trasloelevatore da una corsia
all'altra.

m Trasloelevatoristerzanti
m Trasloelevatori con ponte ditrasbordo

mecalux.it

T MECALUX

Trasloelevatoristerzanti

In questo sistema, & il trasloelevatore ad
eseguire il cambio di corsia mediante
scambi ditipo ferroviario. Un semplice
azionamento meccanico di questi
dispositivi permette diselezionare la corsia
didestinazione.

La differenza principale di questi
trasloelevatoririspetto a quellinormali e
data dalla presenza delle ruote disterzata
conrulliguidalaterali, chesiintegranoin
unatestata speciale.

Questo sistema permette al
trasloelevatore di mantenere unavelocita
elevatanelle curve.

Il sistema di guida superiore, con curve
e deviazioni, consiste in una rotaia
progettatain modo tale che le ruote di
contrasto superiore del trasloelevatore
siano sempre a contatto del profilato
duranteil loro tragitto.

Trasloelevatori con ponte di trasbordo
Il ponte ditrasbordo & la macchina

che spostaitrasloelevatori dauna
corsiaall’altra. Il trasloelevatore sale
soprail ponte dove viene bloccato e
trasportato lateralmente fino alla corsia
didestinazione, dove avra luogoiil
trasbordo.

Questo sistema consente dilavorare a
velocita maggiore all'interno delle corsie,
ancheserisulta meno flessibile rispetto al
sistema sterzante.

L'adozione dell'uno o dell'altro
sistemaimplica uno studio specifico.
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I trasloelevatori Mecalux

possono funzionarein
modalita automatica,
semiautomatica o manualea
seconda delle necessita.

Modalita automatica
(senzaoperatore abordo)

Esegue gliordiniinviati dal computer
digestione mediante unafotocellula di
comunicazione. In questo modo vengono
eseguite le operazioni seguenti.

m Carico

m Scarico

m Cambio ubicazione

m Correzione erroriin magazzino

m Memorizzazione delle ubicazioni del
magazzino

36 Magazzini automatici

MODALITA DI FUNZIONAMENTO

Modalita semiautomatica
Siutilizza per realizzare funzioni di
supporto, come:

m Accesso automatico a un’ubicazione,
posizionando il trasloelevatore nella
postazione richiesta dall’operatore.

m Cicloforche automatico: prelevao
deposita automaticamente un’unita
dicariconelladirezioneindicata
dall’operatore.

m Riubicazionimerce.

Modalita manuale

(con operatore abordo)

Permette dioperare su tutti glielementi
del trasloelevatore in modo specifico
per eseguire compiti di manutenzione e
riparazione.

Questamodalita operativarichiede
un controllo visivo: siesegue sempre
mediante comandi manuali, e abasse
velocita.
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ELEMENTI DI SICUREZZA

Elementi disicurezzaabordo
m Scale conpianerottoli diriposo.

Fune disicurezza (lineavita) allaquale
siaggancial'imbragatura dell’addetto
allamanutenzione quando utilizza la
scalaonde evitare possibiliincidenti.
Conognimacchinaviene consegnata
un’imbragaturadisicurezza per lavoriin
quota.

Ringhieradisicurezzapresentein
tutte le piattaforme di manutenzione per
prevenire eventuali cadute accidentali.

Piattaforme di manutenzione
disposte nelle zone del trasloelevatore
alle qualinon é possibile accedere da
terra. Queste sono accessibili dallascala
odallacabina.

Ascensore per gliaddettialla
manutenzione (optional) indipendente
dalsistema di elevazione del carico.

Cabinadi comandosolidale al pianale
di carico.

mecalux.it

m Cabinariscaldataopzionale, in

ascensore o nel pianale di elevazione,
montata sui trasloelevatori che operano
inambienti atemperature negative.

Controllo elettronico certificato con
fermatasicura, evitando il contatto conil
respingente difine corsia.

Cabina chiusa per operazionidi
manutenzione con comandi manuali.

Sistema meccanico di fermata per
eccessiva velocita dellacullain caso di
rottura della fune disollevamento.

Protezione magnetotermica
neiquadri elettrici per evitare un
sovraccarico di corrente e di tensione.

Protezione termica nei motori elettrici
mediante sensori ditemperatura contro
i sovraccarichidicorrente. Limitatori di
intensita per alimentazione elettrica dei
motori.

Fine corsain elevazione e monitoraggio
delle velocita verticali e di estrazione
delle forche.

Fotocellula dirilevazione installata
nella culla per verificare le ubicazioni
vuote e prevenire la caduta di pallet.

Sistema di accertamento della
centratura delle forche e del carico
preventivamente al movimento di
traslazione ed elevazione.

Rilevamento del carico presente
sulla culla dielevazione, cheimpedisce
il funzionamento con carichi di peso
eccessivo o difettosi.

Funerossa, dispositivo di controllo che
impedisce lo srotolamento della culla
durante la discesa.

Mecalux, cosciente
dell’importanza di
lavoraresemprein
condizionidisicurezza
ottimali, hadotatoi

propritrasloelevatori
di accessori ergonomici
esicuri necessari per
realizzarein modo
semplice le operazioni
diispezionee
manutenzione.

Ringhieradisicurezza.

Scalaverticale e piattaforma
dimanutenzione superiore.
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Elementidisicurezzain corsia

m Sistemidiarresto diemergenzadel
trasloelevatore mediante pulsanti
omologatisituati nelle posizioni di
controllo manuale e in specifiche zone
dell’installazione.

m Sicurezza meccanica alle estremita
della corsia mediante respingentidi
tipoidraulico (shock absorber). Detti
elementi sono calcolati per assorbire
il 100% dell’'impatto prodotto dal
trasloelevatore quando simuove a
velocita dilavoro conla culla carica.

m Fine corsanellacorsia per gestirei
movimenti di traslazione.

m Areaarrestodiemergenzaalle

estremita del corridoio, per controllare la

velocita massima dell’'impatto.

m Barriere, dispositivi di segnalazione
e circuiti di emergenza ubicatiin modo

appropriato per consentire un accesso
sicuroalle corsie al fine direalizzare
operazionidimanutenzione.

m Pulsantieradiaccesso al corridoio
con chiave incorporata.
Laprocedura eseguita per|'accessoalla

corsia e conforme allanormaarmonizzata

EN528.
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Sistema di trasmissione wireless
perisegnalidisicurezza

Un sistema di trasmissione alternativo a
quello deisegnalitramite linea elettrica

& costituito da segnali disicurezza tramite
radiofrequenza che attivano eventuali
fermate diemergenza dell'impianto.

Comprende un trasmettitore posto
all’esterno della corsia e unricevitore
installato a bordo del trasloelevatore.

Talesistema e in categoria disicurezza
3secondo EN954-1 e PL (livello di
prestazioni)=d ai sensidellalSO13849-1.

Velocita disicurezza

IIsistema di controllo gestiscela
velocita dellamacchina per evitare
in questo modo, in caso diincidente,
chel'impatto contro le estremita del
corridoio si produca a unavelocita
superioreal 70%.

Elementidibase
1. Shock absorber

2. Pulsantieradiaccesso al corridoio
3. Barrieradisicurezza

4, Recinzionedisicurezza
5

Rilevatore diapertura o chiusura
portaconunasolachiave di
accesso
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Questi sistemi di trasporto rappresentano
una combinazione ottimale tral’efficienza

dei trasloelevatorieil processo di entrata, uscita
e movimentazione delle unita di carico. E un
insieme di elementi dedicati alla traslazione,
all’'accumulo e/o alla distribuzione dei carichi fino
alle posizioni specifiche definite dalle esigenze
logistiche.




Elementidi trasporto

Trasportatoriarulli

Trasportatore arullicon accumulo
Trasportatore per mezzi pallet
Trasportatore arullicon invitiguida
Trasportatore a catene aduevie
Trasportatore a catene a piudiduevie
Trasferimento misto arullie catene
Tavole girevoli

Navetta

Uscite dinamiche

Trasportatore acatenein entrataein uscita
Sistemi di controllo

Postazione diispezionein entrata
Elevatore per pallet

Protezioni pertrasportatori
Sollevatore REP

Sollevatore REC

Sistema automatico di carico e scarico autocarri
Palletizzatore/Depalletizzatore
Depalletizzatore astrati

Elettrovie

42

Trasportatori pallet
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Mecaluxdispone di un’ampia
gammadielementiperil
trasporto di unita di carico.

Si e cercatalamassima
standardizzazione delle misure e
dei componenti, con |'obbiettivo
difacilitare la produzione, il
montaggio e l’avviamento
dell’'impianto. Tutto cio riduce

i tempi diconsegna e i costi di
installazione.

Elementidibase

1.
2.
3.

Trasportatoriarulli
Trasportatoriacatene

Trasferimento misto arulli
e catene

Trasportatore girevole

. Trasportatore acatenedientratae

uscitadal magazzino




o

Elevatore pallet

~N

. Navetta

8. Pallettizzatoree
depallettizzatore

9. Depalletizzatore astrati
10. Elettrovie

11.Elementidisicurezzaedi
protezione

mecalux.it

Trasportatore

arulli

Permetteil trasferimento dei
pallet nel sensolongitudinale
delleslitte.

E I'elemento piti adeguato per
trasportareipallet quandole
distanze da coprire sono lunghe,
movimentati mantenendo le
slitte perpendicolari rispetto ai
rulli. E" inoltre adatto a diverse
larghezze dipallet, poiché
vengono configurate le guide piu
appropriate al formato dei pallet.

Lasuarobusta progettazione offre una

Progettato per offrire una capacita grande affidabilita in tutto il contesto
sufficiente peril trasporto di dilavoro. Le condizioni ambientali
unita dicaricoindipendenti. Sono descritte nella tabella dei dati tecnici
altresi possibili configurazioni di sono quelle ammesse dal modello
accumulo sequenziale di pit pallet standard, ma sono ampliabili con
efinoa4000kg. opzioniadeguate.

DATI TECNICI / Trasportatore a rulli

Larghezza pallet 800/1.000/1.200 mm
Peso max. unita dicarico 1.500kg
Lunghezza minima 1.340mm
Lunghezza massima 5.348 mm
Altezzaditrasporto 600/900/1.100 mm
Diametro rulli 80mm
Velocita 10-20 m/min
Freno Optional
Finecorsa meccanicoin estremita Optional
Guidadel pallet Ruote guida
Condizioniambientali Umidita max.: 70%

Temperaturaambiente:da0°Ca+40°C
Temperaturadicongelamento (optional):da-30°Ca0°C

Trasportatori pallet
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Trasportatore arulli
conaccumulo
Perridurre il prezzo complessivo dei
trasportatori, € possibile inserire
unsistemaarulliche, conl'aiuto

diun unico motore, agevolal’accumulo di
pit pallet, riducendo i costidi materiale e
dimanutenzione.

| trasportatori di questo tipo possono
accogliere fino a quattro europallete
hanno unavelocita limitataa 10 m/min.

DATI TECNICI / Trasportatore a rulli con accumulo

Larghezza pallet

Peso max. unitadicarico
Lunghezza disponibile
Altezzaditrasporto
Diametro rulli

Velocita

Doppiosenso dispostamento
Guidadel pallet

Condizioniambientali

800/1.000/1.200 mm

4x1.500kg

5.350mm

600/900/1.100 mm

80mm

10 m/min

Optional

Ruota guida per palletda 800 mm
Ruota guida per palletda 1.000 mm

Umidita max.: 98%
Temperaturaambiente:da0°Ca40°C
Temperatura di congelamento (optional):da-30°Ca0°C
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Trasportatore

per mezzi pallet
Quandoun’unitadicaricohale
dimensioni del mezzo pallet

(600x800 mm), i trasportatoria catene
devono essere dotati didue catene
centraliaddizionaliin modo da poter
trasportare due mezzi palletin parallelo.

TRO5 (rullimezzi pallet)

Imezzi pallet scorrono su rulli di

60 mm di diametro posizionatia un passo
inferiore I'uno dall’altro se paragonati con
un trasportatore per europallet.

mecalux.it

I due mezzi pallet scorronosu rulli,
hanno un diametro minore e sono
collocatiaun passoinferiore tra diloro.

TCO5 (catene mezzi pallet)

I mezzipallet scorrrono sulle catene
eviaggianoin parallelodue a due,
occupando tuttalalarghezzatra gli assi
delle catene esterne.

Trasportatore arulli
coninvitiguida

Questo trasportatore permetteil caricoe
lo scarico per mezzoditranspalletaterra,
evitando |'uso di carrelli elevatori.

TMO5 (movimentazione mista
mezzi pallet)

Questo trasportatore permette lo
spostamento di due mezzi pallet
raggruppatidue adue.

Perl'applicazione nelle postazioni di
entrata e uscita, il livello dei rulli e situato
a80mm. Il carico sale automaticamente
finoaraggiungere illivello del sistema di
trasporto e consentire cosilo spostamento
sulle rulliere motorizzate.

E'dotatodiunsensore ad anello
induttivo come dispositivo disicurezza
per le persone.

DATI TECNICI /
Trasportatore a rulli con inviti guida in entrata

Larghezza pallet

Peso max. unitadicarico
Lunghezzadisponibile
Altezzaditrasporto
Diametrorulli

Velocita

Guidadel pallet
Condizioniambientali

800/1.000/1.200 mm
1.500kg

1.514mm

80 mm

60 mm

10 m/min

Tramite incanalatori

Umidita max.: 70%
Temperaturaambiente:da0°Ca40°C

Temperaturadicongelamento (optional):da-30°Ca0°C

Trasportatori pallet
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Trasportatore a catene
aduevie

Trasportatore dipallet perla
movimentazione in senso trasversale
allesslitte. Costituisce il completamento
perfetto del trasportatore a rulli,
datochel’unione deidue permette di
realizzare cambi di traiettoria di90° o
180°, facilitando la creazione di circuiti
ditrasporto, utiliin situazioni particolari.
Puoavere 2,304 catene, in base alle
caratteristiche del carico.

Le condizioni ambientali descritte nella
tabella dei dati tecnicisono quelle
ammesse dal modello standard, masono
ampliabili con adeguate opzioni.

DATI TECNICI / Trasportatore a catene a due vie

Larghezzapallet

800/1.000 mm

Peso max. unitadicarico 1.500kg
Lunghezzadisponibile 998-2.918 mm
Altezzaditrasporto 650/950/1.150 mm
Velocita 10-20 m/min
Finecorsameccanicoin estremita Optional
Incanalatori Optional

Condizioniambientali Umidita max.: 70%
Temperaturaambiente:da0°Ca40°C

Temperatura dicongelamento (optional): da-30°Ca0°C




Trasportatore a catene
apiudiduevie

Quandola qualita del palletlo
rende consigliabile, sirende
necessarioinstallare unaterza
viasul trasportatore onde evitare
|'aumento della deformazione
-ofreccia-del pallet. Questa
opzione puo essere utilizzata
anche pertrasferireipalletin

senso longitudinale su tratti brevi.

Seinvece questo trasportatore
viene scelto per la
movimentazione di mezzi pallet,
saranecessarioinstallare quattro
vie atte a garantire il movimento
corretto dei pallet depositatisul
trasportatore stesso.
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Trasportatoreatrevie

Trasportatore a quattrovie

DATI TECNICI / Trasportatore a catene a piu di due vie

Larghezzapallet 3vie:800/1.000 mm
4vie: 800 mm (mezzi pallet)

Peso max. unita dicarico 3vie: 1.500kg
4vie: palletcompleto: 1x 1.500 kg — mezzo pallet: 2x500 kg

Lunghezzadisponibile 998-2.918 mm
Altezzaditrasporto 650/950/1.150 mm
Velocita 10-20 m/min
Finecorsa meccanicoin estremita Optional
Incanalatori Optional
Condizioniambientali Umidita max.:70%

Temperaturaambiente:da0°Ca40°C
Temperaturadi congelamento (optional): da-30°Ca0°C

Trasportatori pallet
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Trasferimento misto a rulli
e catene (TM)
Questotrasportatorearullie a catene Trasferitore mistorullie catene Trasferitore mistorulliecatenea
permette dieseguire cambi didirezione aduevie trevie

di90°edi270°. Irullisono fissati su

un basamento mentre le catene sono
montate su un pianale disollevamento.
L'altezza del trasportatore a catene e

sempre superiore di 50 mm a quella del E' previsto un finecorsa abbattibile per
trasportatore arulliin modo da favorirne garantire il corretto posizionamento
il funzionamento corretto. prima che vengano trasferiti.

L'unione dei due componentiin unsolo
elementorisulta l'opzione pit adeguata
per ottenere i cambididirezione.

Come peritrasportatoriacatene, e
possibile, quando opportuno, utilizzare
trasferimenti misti a tre o quattroviedi
catene.

Trasferitore mistorullie catene a
quattrovie

DATI TECNICI / Trasferimento misto a rulli e catene

Larghezzapallet 2/3vie:800/1.000 mm — 4vie: 800 mm
Peso max. unitadicarico 2/3vie: 1.500 kg—4vie: pallet completo 1x 1.500 kg —mezzo pallet 2x500kg
Lunghezze disponibili 2/3vie:R:1.350 —C: 1.275/1.475 mm— 4vie:R:1.350 —-C: 1.275mm
Altezzaditrasportorulli/catene 2/3/4vie: R:600 —C: 650 mm/R: 900 —C: 950 mm/R: 1.100 —C: 1.150 mm
Diametrorulli 80mm
Velocita trasportatore 10-20 m/min
Condizioniambientali Umidita max.: 70%

Temperaturaambiente:da0°Ca40°C
Temperaturadicongelamento (optional):da-30°Ca0°C
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Trasportatore girevole
(arullioacatene)

E untrasportatorearullio acatene
caratterizzato dalla capacita dirotazione,
che permettono ditrasferire le unita di
carico fra trasportatorinon allineati.

Questo trasportatore offre la possibilita
difarvariare la traiettoria del pallet diun
angolo qualsiasirispetto alla direzione di
entrata.

Trasportatore girevole arulli (TGR)
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T MECALUX

B e b e

Trasportatore girevole ditrasferimento misto (TMG) Trasportatore girevole a catene (TGC)

DATI TECNICI / Trasportatore girevole

TGR TMG TGC
Larghezzapallet 800/1.000 mm 800/1.000 mm 800/1.000 mm
Peso max. unita dicarico 1.500kg 1.500kg 1.500kg
Diametro esterno 1.730/1.830mm 1.850mm 1.730mm
Altezzaditrasporto 600/900/1.100mm  650/950/1.150mm  650/950/1.150 mm
Diametrorulli 80mm 80mm —
Velocitatrasportatore 10-20 m/min 10-20 m/min 10-20 m/min
Tempodirotazione 90° 4s 4s 4s
Condizioni ambientali Umiditamax.: 70%

Temperaturaambiente:da0°Ca40°C
Temperaturadicongelamento (optional):da-30°Ca0°C

Trasportatori pallet
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Navetta
Navettasingolo carico

La navetta e stata progettata peril
trasporto trasversale dei carichi, con la
possibilita di un flusso elevato grazie
allamaggiore velocita ditraslazione.

DATI TECNICI / Navetta a singolo carico

Europallet800/1.000 mm
Mezzo pallet 800x600 mm

1x1.500kg 02x500kg

Basiditrasporto

Caricomaxdel pallet

Velocita massima ditraslazione 140 m/min
Condizioni ambientali 0°C a+40°C(-30°C Optional)
Sistema di posizionamento Telemetro

Sistema di comunicazione Fotocellulaainfrarossi

Alimentazione elettrica Contattiscorrevoli
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Navetta doppio carico
Sulla navetta a doppio carico la distanza
tra carichi & un parametro modificabile,
che pud essere personalizzato secondo
le esigenze dell’'impianto. In questo
modo, |'elemento d'unione trale due
strutture saravariabile in funzione della
distanzatra carichi. Dispone diuna
grande capacitadicarico(2x 1.000 kg)

DATI TECNICI / Navetta a doppio carico

Basiditrasporto Europallet800/1.000 mm
Mezzo pallet 800x600 mm

Caricomaxdel pallet 2x1.000kgo2x(2x500) kg

Velocitamaxditraslazione 120 m/min
Condizioniambientali 0°C a+40°C(-30°C Optional)
Sistema di posizionamento Telemetro

Sistema di comunicazione Fotocellulaainfrarossi

Alimentazione elettrica Contattiscorrevoli
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Uscite dinamiche
Sistematradizionale diaccumuloa
gravita, non erichiesto I'uso dei motori
per azionare lo spostamento dei pallet
lungo lasuperficie. Unapendenza
adeguata unitaairullieairegolatoridi
velocita permette diavere a disposizione
un polmone diaccumulo.

Vengono installati nei pressi delle baie di
carico perlapreparazione deivari ordini.
Il caricamento pud essere automatico
sevengono utilizzati trasportatorio
navette, oppure manuale in caso diuso
dicarrellielevatori.
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Trasportatore a catene in entrata
einuscitadal magazzino
Comeregolagenerale, il pallet viene
sempre inforcato dal lato piu stretto

per essere posizionato all'interno del
magazzino automatico. Per ottimizzare
la capacita dell'impianto, & necessario
posizionare trasportatoria catene
inentrataein uscita dalle corsie del
magazzino.

E simile al trasportatore a catene descritto
in precedenza, malalunghezzaeil
numero puo variarein funzione delle
necessita diaccumulo.
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Sistemi di controllo

Il funzionamento automatico di tutti gli
elementi del magazzino automatizzato
viene controllato da sistemi elettrici ed
elettronici. Questi dispositivi sono montati
neiquadrielettrici e proteggono i motori,
garantisconoil controllo e laregolazione
divelocita. Alorovolta, questi quadri sono
comandatida PC programmabili per un
funzionamento ottimale dell'impianto.

L'ubicazione di questicomponenti e quadri
dicomando e definitainaccordo conil
cliente ai fini di una migliore accessibilita

e protezione.




Postazione diispezione
inentrata

E uno strumento di controllo inserito
nelsistema ditrasporto il cui compito
e quello diverificare che le dimensioni
delle unitadicaricoinentrata
adempino le specifiche dell’impianto.
Datocheéil primo controllo dell’unita
di carico, e previsto un lettore di
codiciabarre perl’identificazione
del prodotto e lasua ulteriore
registrazione nelsistema WMS.

Per garantire il corretto trasporto

e stoccaggio del carico, vengono
installati due dispositivi di controllo
dellostato e della qualita del pallet.
Uno verificailatidiinforcamentoe
un altroleslitte che poggiano sulle
scaffalature.

Le verifiche che devono essere
condotte in forma standard sono:

m Controllodella perpendicolarita del
carico.

m Controllodellalarghezza.

m Controllodelle diverse altezze.

m Controllodel peso.

m |dentificazione tramite scanner con
lalettura dell’etichetta del codice a
barre.

In caso dirilevamento diun’eventuale
anomalia, I'unita dicarico viene
scartata el difetto viene visualizzato
suunoschermo dicontrollo einviato
all’operatore peril ricondizionamento.

mecalux.it
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Elevatore pallet

L’elevatore per palletviene utilizzato
per il trasporto verticale diun palleto,
se doppio, didue pallet. Ilmovimento
dielevazione viene eseguito tramite
contrappeso e sistemaditrazione

e permette dialzare o di abbassare

i carichiauna quota predeterminata.

Questo componente viene utilizzato
quando é necessario modificare il livello di
trasportoin direzione verticale: 'altezza
pud andare da un minimo di 500 mmaun
massimo di 35.000 mm.

Iltrasportatore sul quale € montato
I'elevatore deve essere dello stesso tipo
diquellodell’'unita dientrata/uscita
dell'insieme.

&
DATI TECNICI / Elevatore pallet

Larghezza pallet
Peso massimo dell’unita dicarico

Lunghezza colonne (min./max.)

Altezzaditrasporto
rulli (R) - catene (C)

Velocita trasportatore
Velocita max. disollevamento
Accelerazionein elevazione
Sistemi dielevazione
Tipiditrasportatore abordo
Regolatore divelocita verticale
Condizioniambientali

Pallet (800/1.000x 1.200 mm)
Mezzi pallet (800 x 600 mm)

1.500kg (palletde 800/1.000 mm)
500 kg (mezzi pallet800 x 600 mm)

4.150/35.000 mm

R:500-C:550
R:600-C:650
R:900-C:950
R:1.100-C: 1.150

20 m/min

80 m/min (1.000 kg)— 60 m/min (1.500 kg)
0,7 m/s?(1.000kg)/0,5 m/s?(1.500 kg)
Catene controbilanciate

Rulli/catene

Variatore di frequenza

Umidita max.: 70%
Temperaturaambiente:da0°Ca40°C

Temperatura di congelamento (optional):da-30°Ca0°C
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Trasportatori pallet
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Protezioni per trasportatori
Perevitare didanneggiarei
trasportatoriin entrataein uscita
durante le operazioni di deposito
e prelievo eseguite conil carrello
elevatore, vengono montate

delle protezioni metalliche per
preservareitrasportatori. Questi
trasportatori devono essere
ancoratiaterra ed essere separati
dal trasportatore, in modo tale
che un eventuale urto causato dal
carrello elevatore non pregiudichiil
buon funzionamento del sistema.

Protezioneinentrata
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Protezionein uscita
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Trasportatori pallet

Sollevatore REP

Quandoipallet che devono circolare

sul sistema di trasporto non sono di
buona qualita o nonrispettanoirequisiti
dell'impianto, vengono posizionatisopra
a deipalletschiavi. Per farsiche cid venga
fattoin modo automatico, & necessarioun
sollevatore pallet che appuntolo sollevi

e posizionisotto|'altro pallet. Quando
guesto pallet viene estratto siesegue
I'operazione inversa, poichésiliberail
pallet schiavo posto durante I'entrata del
palletin magazzino.

DATI TECNICI / Sollevatore REP

Larghezza pallet 800/1.000/1.200 mm
Peso massimo dell’unita dicarico 1.500kg
Altezzaditrasporto R:600/900/1.100 mm
rulli (R)/catene (C) C:650/950/1.150 mm
Altezzadisollevamento 200/205mm
Condizioniambientali Umiditamax.: 70%

Temperaturaambiente:da0°Ca40°C
Temperatura dicongelamento (optional): da-30°Cy0°C

Sollevatore REC
Questosollevatore si utilizza

DATI TECNICI / Sollevatore REC

Larghezza pallet 800/1.000/1.200 mm R .

- — quando é necessario sollevare
Peso massimo dell’unita dicarico 1.000kg =11 . .

| . diversi strati di prodottisuun
Altezzaditrasporto R:600/900/1.100 mm
allet per ottenere un pallet

rulli (R)/catene (C) C:650/950/1.150 mm P P P

: completo.
Altezzadisollevamento 1.255/1.755mm
Condizioniambientali Umidita max.: 70%

Temperaturaambiente:da0°Ca40°C
Temperaturacongelamento (optional): da-30°Ca0°C

mecalux.it
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Sistema automatico di carico
escaricodei camion

Sistema per il carico e loscarico
automatico dei camion. Per questosi
richiede:

m Undispositivo fisso alla baia di carico.

m Undispositivo fisso alla baia discarico.

m Unrimorchio equipaggiato con sistema
ditrasportoabordo.

Baiadi carico e scarico

Sicompone di 6 parti, ognuna delle quali
éformata dauntelaiosoprail qualesi
spostano, debitamente guidate, le catene
ditrasporto ditipo duplex. Le baie hanno
unalunghezza massimadi 12 mesi
differenziano solo peril senso di marcia
deitrasportatori.

Rimorchio
Suognirimorchiovieneinstallatoun
trasportatore motorizzato a catene con
seivie.

L'alimentazione elettrica & fornita tramite
unapresasituata all’esterno dellabaia

di carico. Questo sistema garantisce il
trasferimento dei pallet dal trasportatore
della baia al camion, oltre ad evitare il
fermoel'usuradel rimorchio.

Unsistema dicentratura esterno posiziona
e sostiene correttamente il rimorchio per
lamovimentazione.

DATI TECNICI / SISTEMA AUTOMATICO DI CARICO E SCARICO

Lunghezza

Larghezzatotale
Altezzaditrasporto

Peso massimo dell’unita dicarico
Capacita dicaricomassima

Tempodicarico e scarico perrimorchida 12m
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12.000 mm
2.400mm
650/950 mm
1.000kg
32.000kg
4,5min

Affidabilita e sicurezza del sistema
Tuttal'installazione é rinforzata e protetta
da possibili urti o attriti che possono
alterareilfunzionamento.

Vantaggidel sistema

m Elevatavelocita dimovimentazione.

m Notevoleriduzione deitempidicaricoe
scarico.

m Assenzadiincidenti dovutialla
movimentazione dei carichi.

m Riduzione del personale e dei mezzi di
sollevamento.

m Possibilita di utilizzare carrelli (a
seconda della tipologia).

m Capacitadimovimentarefinoa
32 tonnellate complessive.
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Palletizzatore/
Depalletizzatore

| sistemi di trasporto automatico che
richiedonoil trasporto o I'accumulo
dipalletvuotidispongono diun
pallettizzatore.

Tramite un sistema di forche telescopiche
aelevazione elettromeccanica, la catasta
dipallet vuotiviene depositata su un
nuovo pallet, dopodiché l'intera catasta
viene sollevata. Lo stesso dispositivo pud
invertire il processo, eseguire lafunzione
di depallettizzazione, depositare la pila sul
trasportatore ed elevare i pallet degli strati
superiori, in talmodoil pallet sottostante
rimarra libero perla movimentazione.

Con questi elementi, & possibile definire
gruppiincaricati didistribuire pallet
vuotialle postazioni di preparazione
ordinioppure, in sequenza contraria, di
accumulare palletinutilizzati da queste
stesse postazioni.

DATI TECNICI / Sollevatore/Depalletizzatore

Capacita disollevamento max
Velocitaditrasporto

Lunghezze disponibili Rulli: 1.340 mm - Catene: 1.800 mm
Altezza massima dei carichi Rulli:2.213 mm - Catene: 2.187 mm

Rulli: 600/900/1.100 mm
Catene: 650/950/1.150 mm

da -30°C a+40°C

Altezzaditrasporto

Temperaturadiesercizio

mecalux.it

Depalletizzatore a strati

Un depalletizzatore a strati & una macchina
la cuiunita di movimentazione € unostrato
completo di un’unita dicarico. Cid significa
che, partendo da un pallet monoprodotto, il
depalletizzatore a strati preleva strato dopo
strato le unita e le deposita su altri pallet
destinati alla spedizione.

Visono due tipi di pallettizzatori a strati:

1. Pallettizzatore avuoto: prelevai
prodottidiuno strato predisposto,
consentendo di manipolare diverse
morfologie di prodotto.Questo sistema
e stato concepito per strati contenenti
prodotti di forme molto diverse.

2.Pallettizzatore a ventose/pinze:
preleva uno strato completo sostenendo
i prodotti tramite numerose ventose
opinzedipresa. Questosistemae
indicato per strati di prodotti compattie
omogenei.

DATI TECNICI / Depalletizzatore per strati

Altezza massima dei carichi(con pallet) 2.500 mm
Peso massimo dellostrato 300kg
Velocita massima di traslazione 120 m/min
Velocitadielevazione 30 m/min
N°massimo di postazioni di depalletizzazione 20
Lunghezza massimaditraslazione 25m
Ciclidifunzionamento in entrata massima 25 pallet/ora
Ciclidifunzionamento in uscita massima 150strati/ora
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Elettrovie
Un trasporto alternativo dei carichisi pud
effettuare tramite veicoli con comandi
individuali che simuovonolungo un
binarioaformadi “I". Il binario & sospeso
al soffitto del capannone o fissato al suolo
mediante strutture tipo portico.

Vantaggi:

m Modalitadiimpiego semplice.

m Affidabilita a fronte di altri requisiti.

m Grande adattabilita alle necessita di
ciascun impianto.

m L'installazione e lamanutenzione
non condizionano le attivita
dell'impianto.

m Sistemaeconomico, funzionasolo
guando si trasporta un carico.

m Non costituiscono una barrierafisica.
m | carrelliditrasporto sono elementi
autonomi, e possono essere estratti

singolarmente dall’insieme del sistema.

Il progetto dell’elettrovia si pud adattare a
ciascuna delle zone dilavoro dell’azienda
con deviazioni, curve, entrate e uscite.

L'elettrovia consente di equilibrare i tempi
diciclogeneraliin produzione.
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Elementi costruttividi base
Elementidicomando centralizzati
dell’elettrovia

Conducono I'elettrovia con un codice
didestinazione fino al puntodiarrivo. Si
utilizza sempreil percorso pitiidoneo e

i veicolivuotisidistribuiscono nei puntidi
carico del percorso.

Veicolimotorizzati con elementi
ditrasporto

Il gruppo motore é identico periveicoli
semplici o doppi e sicompone diuna
traversa convarisupportidiarrestoa
seconda dei carichitrasportati. Un solo
motoriduttore con inversione del senso
dirotazione famuovereil veicolo lungo
|"elettrovia. Esistono varie possibilita di

strutture portanti: fisse, mobili e oscillanti.

Puo essere previsto un trasportatore a
rulliabordo o pud essere configurato con
sistemidi pick to light, per esempio.

Binaridicircolazione con
alimentazione elettrica

Erogano energia elettrica ai motori
tramite le linee di conduzione inrame.

mecalux.it

Controllo dei movimentisenzasensori
Il collegamento tramite le linee di
conduzione inrame permette di
conoscere inogni momento la posizione
diciascun carrello e dievitare la necessita
dielementidirilevazione esterni.

Cambi divie, incroci e deviazioni
Diversielementirendono possibile la
realizzazione dei cambi di percorso
necessari, di deviazioni e il passaggio alle
zone dimanutenzione.

Stazione diagnostica

E raccomandabile utilizzare stazioni di
diagnostica automatica per controllare
ognifase del trasporto ed evitare cosi
problemidiflusso. La stazionerileva
anchele avarie e controllail livello di usura
deglielementi critici.

DATI TECNICI / Elettrovie

Elementi costruttivicomplementari
Elevatoriverticali
Aiutano asuperare dislivelli sul percorso.

Retedisicurezza
Consente una protezione ottimale conla
possibilita di essere installate sotto i binari.

Capacitadicarico perveicolo semplice/doppio

Velocita massima ditrasporto
Raggidicurvatura
Pendenza massima

250kg/2.000 kg
100 m/min
Da500 mm

4%

Trasportatori pallet




Trasloeleva_tori_
per contenitori

Sistema standard di stoccaggio automatico
per contenitorio vassoi cheintegrain un solo
prodotto le scaffalature, i macchinari e il software
di gestione magazzino.

Grazie alla straordinaria versatilita del sistema
puo essere inserito in modo ottimale in qualsiasi
processo produttivo o distoccaggio.
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Trasloelevatori per contenitori

Trasloelevatorimonocolonna
Trasloelevatoribicolonna

Componenti meccanici 70

Telaioinferiore

Colonna

Telaio superiore

Pianale dielevazione o culla
Azionamento di elevazione
Sistemi di estrazione

Componenti elettrici
P 74

Armadio elettrico a bordo
Controllodisicurezza
Trasmissione dati

Equipaggiamento di corsia 75

Binario inferiore
Binariosuperiore
Sistemi di misura di posizione
Telemetro laser
Encoder assoluto
Sistemi di cambio corsia

Modalita di funzionamento

78
Modalita automatica

Modalita semiautomatica
Modalita manuale

Elementidisicurezza 79

Sicurezza agli estremi del corridoio
Dispositivi disicurezza

Trasloelevatori contenitori



TRASLOELEVATORI
PER CONTENITORI

Ilmagazzino automatico per contenitori
miniload e costituito da una o piti corsie,
all'interno delle quali simuovonoi
trasloelevatori. Suentrambiilatisono
presentile scaffalature per stoccare
contenitoriovassoi. All'estremitaoa

lato della scaffalaturasitrovalazona
dipicking formata da trasportatori, sui
qualiiltrasloelevatore deposita il carico
estratto dallascaffalatura. I trasportatori
movimentano il contenitore verso I'operatore
e, unavolta effettuate le operazionidi picking
loriportano al trasloelevatore affinché lo
riposizionisulle scaffalature.

Tuttoil sistema e controllato da un software
gestionale che memorizzal'ubicazione di
tuttii materiali stoccati nel magazzino e
garantisce uninventarioin tempo reale.

Lasua straordinaria capacita diadattamento
glipermette diintegrarsiin qualsiasi processo

produttivo o di stoccaggio

Principali caratteristiche:
m Sfruttamento ottimale dello spazio, grazie
allalta densita di stoccaggio.

m Elevata accessibilita ai carichi.

m Inventario permanente grazie al sistema
informatico di ultima generazione.

m Lavora365giorniall’anno.

m Aumento della produttivita rispettoauna
gestione tradizionale.
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m Totalesicurezza duranteiprocessi
di movimentazione dei carichi, dal
momento che non vi é bisogno della
presenza dioperatoriall’interno della
zonadi stoccaggio.

m Protezione del prodotto e assenza di
sottrazioniindebite ed eventi casuali.

m Affidabilita e semplicita di utilizzo.
m Ridotti costidimanutenzione.

m Particolarmente indicato per aziende con
un elevato numero diordini da evadere.

m Applicabile allamaggior parte dei
settori: farmaceutico, laboratorie
cosmetica, pubblicaamministrazione,
automobilistico, utensileria,
elettrodomestici, telefonia,
comunicazione ecc.

m Riduzione deltempo spedizione degli
ordini.

m Ritornorapido dell’investimento.
m Rispettodell’ambiente.

m Minore specializzazione del personale.




Trasloelevatore

Questo robot hail compito di eseguire
le operazioni di deposito e di prelievo
dei contenitori dalle scaffalature, di
convogliarli e depositarli sull’apposito
trasportatore in testata del magazzino.

Esegue due movimenti: longitudinale
lungola corsia guidato da un apposito
binario, e verticale, che gli consente
diposizionarsisul livello selezionato. |
movimentilaterali per I'estrazione e il
deposito dei contenitori vengono eseguiti
tramite il sistema di estrazione situato
nella culla di elevazione.

Componentidel trasloelevatore
Questorobot e in grado di manipolare e
distoccare lamerce; & costituito da vari
elementiche formano un’unitaintegrale.
Sispostalungo appositi binariinstallati a
terra ed e guidato nella parte superiore da
un profilo chesi collega alle scaffalature.

La corretta posizione del trasloelevatore
é controllata datelemetrilaser. La
comunicazione avviene per mezzo di
dispositivi senza fili tramite infrarossi
(fotocellule di comunicazione); per
I"alimentazione elettrica, siavvale dilinee
fisse aperte e di pattiniscorrevoli.

Elementidibase
Telaiosuperiore

Colonna

Telaioinferiore

Armadio elettrico abordo
Culla esistemadiestrazione
Sistemaditraslazione
Sistemadielevazione

Telemetro laser
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Dispositivo di comunicazione
senzacavi
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o

.Linea per presa elettrica

—_
—_

.Binarioguidainferiore

N
N

.Guidasuperiore

—_
w

.Arresto difine corsia
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Telaio(1)e uida superiore (12).

Binario guidainferiore (11), presadicorrente
(10) earrestoidraulicodifinecorsa(13).

Telaioinferiore (3), sistemadi
sollevamento (7) e telemetro (8).
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Trasloelevatori per contenitori
monocolonna ML

Progettata e prodotta da Mecalux,
lagammaleggera ML50 e lagamma
intermedia ML100 di trasloelevatori
monocolonna per contenitori e concepita
fondamentalmente per ottenere un'alta

m Eurobox 600 mm x400 mm.
Questitrasloelevatorisonoin grado di
gestire contenitori diplastica, cartone
ometallo, nonché vassoirigidie con
un’altezzavariabile.

= Eurobox 800 mm x 600 mm.
Nel caso diesigenze di capacita
maggiore, Mecalux pud movimentare
qualsiasi tipologia di contenitore o
vassoio e, come per i contenitoridi
dimensioni minori, sipud optare per

altezze diverse a seconda delle necessita.
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produttivita e gestire due tipi di contenitori:
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Gamma leggera ML50

E caratterizzata dauna colonnain
alluminioin grado dimanipolare un
contenitore finoa 50 kg dipesoa
un’altezzadi 12 m. Questagammae
progettata, fondamentalmente, per
ottenere un’elevata produttivita.




Gammaintermedia ML100
Puoraggiungere 12 mdialtezza
e trasportare fino adue
contenitori da 50 kg ciascuno.

mecalux.it
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DATI TECNICI / Trasloelevatori monocolonna per contenitori ML

Caratteristiche ML-50
Capacitadicarico Finoa50kg
Altezzamassima 12m
Unitadicarico Eurobox

1 unitax600x400 mm
Forcatelescopica per doppia profondita Si
Doppiaforcadiestrazione No
Velocita ditraslazione massima (V) 180 m/min
Accelerazione intraslazione massima (ax) 1m/s?
Velocita di elevazione massima (\Vy) 100 m/min
Accelerazione in elevazione massima (av) 1,2 m/s?
Tipodiestrattore Piattaforma telescopica

ML-100
Finoa 100 kg
12m

Eurobox 2 unitax600x400 mm/
1 unitax800x600 mm

Si

Si

200 m/min

0,7 m/s?

90 m/min

0,75 m/s?

Adattabile al tipo di contenitore

Trasloelevatori contenitori
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Trasloelevatori per contenitori
bicolonna MLB

Progettati per trasportare, gestire, spedire
e stoccare due o quattro unita dicarico
nelle ubicazionilungola corsiadilavoroo
nelle postazioni dipicking.

Questi trasloelevatori possono superarei
20mdi altezza e trasportare fino a quattro
contenitori di 50 Kg con due mezzi di
estrazione doppi.
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Elementidibase
1. Telaioinferiore

Colonna

Telaiosuperiore

Pianale dielevazioneoculla
Quadro elettrico
Azionamentodielevazione

Azionamento ditraslazione

© N o v A~ WN

Alimentazione elettricasenza
cavi

DATI TECNICI / Trasloelevatori per contenitori bicolonna MLB

Caratteristiche MLB100Q-2EPSF
Altezzamassima 12.290 mm
Altezzaminima 5.040 mm
Sistemadi estrazione

Doppia forcatelescopica
singola profondita

Tipo disistema estrattore

Prestazioni

Carichi massimi ammessi 2x50/2x100kg
Dimensione scatola/contenitore 600x400/800x 600 mm
Velocita ditraslazione massima 250 m/min
Accelerazioneintraslazione massima 1,45 m/s?
Velocita dielevazione massima 90 m/min
Accelerazione in elevazione massima 1,5m/s?

*SP:singola profondita. **DP: doppia profondita.

mecalux.it 69

MLB100Q-2EPDF MLB100Q-2ECDF

12.290 mm 12.290 mm

5.040 mm 5.040 mm

Doppia forcatelescopica Doppia forcatelescopica
doppia profondita DP* con nastri
2x50kg 2x(50+50) kg

600x400 mm

250 m/min 250 m/min

1,45 m/s? 1,8m/s?

90 m/min 90 m/min

1,5m/s? 1,5m/s?
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COMPONENTI
MECCANICI

La progettazione dei trasloelevatori
permette di minimizzare glisforzitrasmessialla

struttura portante, evitando che, allalunga, si
producano dannialle scaffalature o allastruttura

Telaioinferiore

Iltelaioinferiore & formata da uninsieme
dilastre e profilisaldati reciprocamente,
la cuifunzione é quella disopportareil
peso chessiscarica sopra diessa (colonna,
culla e carico), nonché far muovereil
trasloelevatore lungola corsia. Il telaio
superiore & composto anche da una
piastrasulla quale vieneimbullonata la
colonna.

All'estremita del telaio sono alloggiate
rispettivamente laruota motriceela
ruota libera, entrambe sonorivestite

in poliuretano, in modo da migliorare
la capacita diaccelerazione del
trasloelevatore. La ruota posteriore
motrice & azionata da un motoriduttore
conalbero cavo, che vamontato
direttamente sull’asse della ruota.

Sullato opposto, e situatol’azionamento
dielevazione, costituito daun
motoriduttore sul cui albero di uscita &
montato un tamburo diavvolgimento.
Quest'ultimo, girando, avvolge il cavo di
elevazione che solleva verticalmentela
culla.
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Dettagliodelle ruote dicontrasto
edelgruppoditraslazione.

Perassicurare il corretto allineamento del
telaio conil binarioinferiore, visono una
coppiadiruote di contrasto orizzontale,
agliestremidellastruttura.

del magazzino.

Colonna

La colonna dei modelli per carichida

50 kg é costituita da un profilato estruso
inalluminio cheincorporale guideele
scanalature perl'ancoraggio di tuttii
componentinecessari.

Nel caso dei modellida 100 kg e 200kg,
la colonna é fabbricata con acciaio
strutturale, all'interno della sezione
rettangolare é presente unalamiera
rinforzata. Provvista di diversi profilati
saldati con grande precisione per guidare
la culladielevazione. Lacolonna e
componibile per facilitare il montaggio
deglielementidel trasloelevatore.

In entrambii casi, le colonne sono dotate
diforifilettatiperil fissaggio del telaio
superiore e inferiore.

Dettagliodell’'unionedellacolonna
coniltelaioinferiore.
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Telaio superiore

Il telaio superiore vincola la colonna
allarotaiasuperiore tramite le ruote
dicontrasto.Vieneimbullonata
all’estremita superiore della colonna.

Consente di effettuare i movimentidi
traslazioneinsicurezza, senzarischio
diribaltamento del miniload.

T MECALUX
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Pianale dielevazione o culla

La culla del miniload & composta di due
partiindipendentiimbullonate tra di
loro. Unaéil sistemadiguida, el'altra
¢ilsostegno del sistema di estrazione.
Entrambe sono costruite con lamiere e
profilatisaldati.

Lafunzione di questa parte del
trasloelevatore & quella di movimentare
—tramite il sistema di estrazione—le unita
dicarico perle qualiil sistema é stato
progettato.

Azionamento dielevazione
Ilmeccanismo dielevazione hail compito
difarspostarelacullain direzione verticale
grazie aunafunediacciaioad alta
resistenza.

E costitutito da un motore a corrente
alternata progettato perlavorare con
variatori vettoriali di frequenza.

Ilmovimento di salita e discesa della
cullaviene effettuato mediante un

cavo che passa attraverso un sistema di
due pulegge dirinvio situate nel telaio
superiore e un tamburo di avvolgimento
ubicato neltelaioinferiore.
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Sistemi di estrazione

E possibile installare vari tipi di sistemi
diestrazione secondo la tipologia delle
unita dicarico che vengono stoccate nel
miniload.

Mecalux classifica i suoi sistemi di
estrazione in tre grandigruppi:

m Estrattori per contenitore singolo

m Estrattori per due contenitoriin
simultanea

m Estrattoricon capacita per 4 contenitori

Nella tabella allegata simostrano i dati piu
rilevanti di entrambi i sistemi.

CARATTERISTICHE

Dimensioni massima contenitore*

Peso massimo contenitore

Velocita massima forca con carico
Velocita massima forca senza carico
Accelerazione massima con carico
Accelerazione massimasenza carico
Larghezzadel corridoio

Estrattorisingolo contenitore
Estrattore a forcatelescopica
Laforcatelescopica & composta da due
corpiche scorrono su guide e cuscinetti
alungadurata. L'azionamentosi
effettua mediante ingranaggi e catene di
trascinamento. La grande resistenza alla
torsione degliaccoppiamentigarantisce
uno spostamento uniforme del corpo,
evitando un’eccessiva freccia data dal
caricodipunta.

Esistono due tipi di forche in funzione del
percorso:

m Forcatelescopicasingola
profondita
Consente didepositare o estrarre
unita dicaricoin scaffalature asingola
profondita.

EPSF EPDF ECDF
600x400 600x400 600x400
800x600

100kg 50+50kg 50+50kg

30m/s 30m/s 45m/s

60 m/s 60 m/s 100 m/s

0,5 m/s? 0,5m/s? 0,5m/s?
1m/s? 1 m/s? 3m/s?

Da870a1.400mm

Dimensioniinmm. * Consultare |'ufficio tecnico.
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m Forca telescopica doppia profondita
Permette di depositare o estrarre
unitadicaricoinscaffalaturea
doppia profondita, potendo lavorare
indifferentemente in singola o doppia
profondita.

Estrattore aforca con nastro
motorizzato

Dispositivo costituito da una piattaforma
telescopica e da unsistema dinastri

che prelevanoil carico trascinandolo

allo stessotempo. Constadidue
motorizzazioni dedicate all'azionamento
di ciascuno dei due sistemi di nastri
(azionamento telescopico; azionamento
ditrascinamento). Sitrattadiun
azionamento rapido e dinamico che
serve perlavorare suentrambiilatidella
scaffalatura asingola profondita.

EGSF EGDF*
600x400 600x400
50kg 50kg
45m/s 60m/s
90 m/s 130 m/s

1 m/s? 1m/s?
4m/s? 4 m/s?




Estrattori doppi

Estrattore aforca combinata
Formato da due elementi estrattori
che conferiscono un’elevata velocita al
processo di estrazione eintroduzione
didue contenitorisimultaneamente.
Questo tipo diestrattore dispone
diuna piattaforma telescopica nel
centrodiuntrasportatore anastri. La
velocita dei nastri si sincronizza con
ilmovimento della piattaforma per
consentire I'uniformita di movimento

del contenitore in fase di carico e scarico.

I nastri posizionatia2 mmal di

sopra della piattaforma telescopica
permettono dispostare i contenitorida
un lato allaltro della scaffalaturaein
profondita nel vano, senza necessita
dimuovere la piattaforma. Inoltre,
inastriconsentono un’elevatavelocita

Tipo Peso massimo/carico

N° estrattori

T MECALUX

di carico e scarico dei due contenitori
in modo continuoin testata. Cid
rende il sistema altamente flessibile e
incrementa la velocita dei processi.

Estrattore a pinze laterali e denti
ripiegabili

E unsistema che rende possibile
movimentare due scatole di cartone

in modo simultaneo tanto sulle
scaffalature quantoin testata. E
costituito da un sistema di piattaforme
verticali telescopiche nelle quali sono
alloggiate alcune biellette inclinabili.
Quando le biellette sitrovanoin
posizione orizzontale, afferrano le
casse (una o due unita) per estrarle
ospingerle. Questo movimento &
simultaneo alla rotazione dei cingoli di
gomma che formano labase del sistema

diestrazione. Questidue trasportatori
indipendenti sincronizzanoil proprio
movimento con le piattaforme verticali.
Essendo autonome, consentono il
movimento del contenitore a bordo della
macchina per per cambiare ladirezione
dellascatola.

Il grande vantaggio di questo elemento
diestrazione consta nella capacita di
gestire scatole di cartone direttamente
sullascaffalatura. Come optional, il
dispositivo pud montare un sistema che
si adatti alle differenti dimensioni delle
scatoleinunrange di £200 mm. Questo
accessorio lo rende molto versatile
nelleinstallazioniin cuiérichiestala
movimentazione discatole dicartone
didifferenti dimensioni.

SISTEMI DI ESTRAZIONE

ML50 50kg
ML100 50kg
2x50kg

2x50kg

100kg

MLB100Q 50kg
4x50kg

2x100kg

EPSF EPDF
1 X X
1 X X
1 = =
2 X X
1 X DS
1 = =
2 = =
2 X X

* Consultare 'ufficio tecnico. ** Solo per scatole da 600x400 mm.

TABELLASELEZIONE SISTEMA DIESTRAZIONE

Sistema di estrazione
EPSP  Forca telescopica singola profondita

EPDP Forca telescopica doppia profondita

ECSP  Forcatelescopica SPconcingolicombinati

ECDP Forcatelescopica DPconcingolicombinati

EGSP Braccitelescopicicon pinze laterali
EGDP Braccitelescopicicondentiripiegabili

EV Bracci estensibilicon ventose

Scatola/Contenitore diplastica Vassoiorigido

X X
X X
X X
X X
X X

SP:singola profondita. DP:doppiaprofondita. * Consultare I'ufficio tecnico.

mecalux.it

Scatoladicartone Scatole perestrattore

ECDF EG*
.- X*
X -
= X*
—_ X*
X -

X 1
X 1
X 1
X 2
- 1

2
X 1
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Quadro elettrico abordo

Ilquadro elettrico abordo del
trasloelevatore per contenitori & collocato
nella parte posteriore della colonna. |
controllisono dispostiin modo tale cheiil
trasloelevatore possa essere comandato
comeunasingola unita.

La connessione elettrica alla culla
viene effettuata mediante una guida
elettrificata saldata alla colonna.

L'alimentazione elettrica del
trasloelevatore puod essere interrotta
tramite uninterruttore ubicato nel
quadro.
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Controllodisicurezza
Glielementidiprotezione dalla corrente
eidispositivi elettronicidisicurezza
normalizzati sonoraggruppatiinun
quadrodidistribuzione di potenza
incorsia.

L'accesso aciascunacorsiaésicuroed é
controllato sia da dispositivi disicurezza,
siada unapulsantiera conspie e chiave
diaccesso.

L'alimentazione di potenza,
sicurezza e trasmissione,
tanto peril movimento
orizzontale quanto per
quelloverticale, viene
realizzatatramite un
sistema senza cavi né catene
portacavi, evitando cosi
manutenzioni costose e
complesse.

Trasmissione dati

Per stabilire lacomunicazione trale
periferiche ed i PC o PLC fissi, nonché con
ivariatoridivelocita, si utilizzano sistemi
di comunicazione ottica a infrarossi
(fotocellule) con portatafinoa240m

e velocita di trasmissione di almeno

1,5 Mbps, con temperature dilavoro che,
se necessario, possono arrivarea-30°C.

Le fotocellule fisse sono posizionate a fine
corsia, mentre le fotocellule abordosi
trovano sul telaio inferiore.

Latrasmisione didatitrailquadroa
bordo e la culla avviene per mezzo di
una fotocellula ainfrarossi dotata diun
sistema di trasmissione dati.




EQUIPAGGIAMENTO DI CORSIA

Il binario inferiore

Ditipo HEA-100, viene fissata alla
fondazione mediante piastre di appoggio
eancoraggi, con un passo massimo di
925 mm. Agliestremi, il passo e di

600 mm circa.

Perl'installazione di questo elemento,
si praticano dei forisulla platea, poi
siintroducono le barre filettate e si
riempiono le cavita con unaspeciale
resina difissaggio.

mecalux.it

Successivamente, sicollocanole

piastre dispessoramento e siregolano,
livellandole su tuttalalunghezza della
corsia. Siposizionanoibinari, tagliando
ipuntidigiunzioneinlinearetta
perpendicolarmente all’asse della corsia.

Infine, sisaldal’unione dientrambi i tratti
deibinari utilizzando elettrodispeciali. La
saldaturaviene lavoratafino aottenere un
cordone dinon pit di4 mmdispessore.

L'equipaggiamento
di corsia € composto

daunarotaiainferiore,
unarotaiaguida
superiore, sistemi

di misurazione

di posizione e sistemi
di cambio corsia.

Il binario superiore

Ilbinario guida superiore puo essere
costituito da un profilato LPN 80. Il binario
sifissa ai profili superiori di unione della
scaffalatura mediante piastre saldate.

Trasloelevatori contenitori
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Sistemi di misurazione

della posizione

Perl’acquisizione della posizione esatta
diciascun asse per ogniapplicazionesi
sceglieil sistema pitiadeguato tra:

m Telemetrilaser
m Encoderassoluti
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Posizionamento preciso

Un telemetro laser comunica la posizione
esatta diciascun asse (traslazione

ed elevazione). Queste informazioni
vengono trasferite immediatamente al
microprocessore del servo azionamento
per controllarein modo corretto

la posizione di fermatain qualsiasi
posizione.

Encoder assoluti

Dispositivi rotanti con valore codificato
nonripetitivo né incrementale, che
forniscono un valore assoluto e distinto
aognigiro. Mantengonoil valore
misurato anche quando la macchinaviene
scollegata e vengono di solito installati
nelle forche telescopiche.

Sono dotati di dispositivicon
accoppiamenti privi di eccessivi giochi o
logoramenti e con percorsi normalmente
brevi.
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Sistemi di cambio corsia

Quando larotazione della merce non soprail ponte, e vaad ancorarsisu =
émoltoelevata, maloeilvolumedi diesso. Successivamente, viene .8
stoccaggio, non & necessario collocare un spostato lateralmente fino alla corsia §
trasloelevatore su ogni corsia. didestinazione, dove avraluogoil 5
trasbordo. ;

In questo caso si utilizza un sistema %
denominato ponte di trasbordo, che Questo sistema consente dilavorare @
permette di spostare il miniload da ad elevata velocita all'interno della g
unacorsiaall‘altra. [l miniload sale corsia, per quanto risultimeno veloce §
|_

quando deve essere effettuato un
cambio di corsia. Questoinconveniente
viene ovviato da una attenta gestione e
dall’ottimizzazione dei movimenti con
sufficiente previsione e pianificazione.
L'installazione di un sistema di cambio
corsiaimplica uno studio esaustivo dei
fattori condizionanti dell’operativita che
dovra essere conseguita nell'impianto.

Se necessario il sistema consente di
aumentare facilmente il numero dei
trasloelevatoridi unimpianto.

Il sistema di gestione Mecalux

permette un'adeguata pianificazione
delle movimentazioni e un corretto
posizionamento della merce per
mantenere |'installazione ben bilanciata.

mecalux.it



MODALITA DI
FUNZIONAMENTO

Modalita automatica

Esegue gliordini per mezzo diuna
fotocellula di comunicazione dal
computer di gestione dei trasporti. In
questo modo si eseguono le operazioni di:

Carico.

Scarico.

Cambio ubicazione.

Correzione errori in magazzino.
Autoapprendimento delle ubicazioni
delmagazzino.

78 Magazzini automatici

Modalita semiautomatica
Siutilizza per portare a termine funzioni di
supporto, come:

m Accesso automaticoa
un‘ubicazione. Spostando il miniload
nella posizionerichiesta dall’operatore.

m Ciclodiforche automatico. Estrae o
deposita automaticamente un’unita
dicarico nella posizioneindicata
dall’'operatore.

Itrasloelevatori

per contenitori Mecalux
possono funzionare

in modalita automatica,
semiautomatica
omanualeinfunzione
delle necessita. La prima
modalita corrisponde
all’'operativitanormale
dell’installazione, mentre
laterzamodalita

si utilizza per lavori di
manutenzione.

Modalita manuale

Permette di operare su tutti gli elementi
del trasloelevatore in modo specifico
alfine direalizzare operazioni di
manutenzione eriparazione.




T MECALUX

ELEMENTI
DI SICUREZZA

Sicurezza alle estremita
del corridoio

Mecalux ha dotato , . o
) ) All’estremita della corsia si trovano
le proprie macchine alcuni shock absorber fissati

dell’ergonomia edella rigidamente al suolo. Sono calcolati

sicurezza necessarie per assorbire I'impatto prodotto dal
perrealizzare miniload quando trasla allanormale

le operazioni di velocita.

movimentazione nel
modo piu facile
possibile.

mecalux.it

Dispositividisicurezza

Circuito diemergenza.

Protezione magnetotermicae
sensore termico nei motori.

Limitatore di corrente dei motori.

Fine corsain traslazione ed
elevazione e controllo di velocita.

Zone con distacco diemergenzaalle
estremita della corsia.

Movimentiditraslazione ed
elevazione unicamente conforca
centrata e carico correttamente
centrato.

Fotocelluladirilevazione per
conferma ubicazione vuota.

Differenti dispositivi per consentire
I'accesso alle corsie.

Controllodisicurezza della velocita.
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Sistemi di trasporto
per contenitori

Il trasporto di carichileggeri esige
requisiti di funzionalita e di
frequenza, che e possibile

soddisfare solo con una perfetta
integrazione di tuttii componenti che
costituiscono il sistema.

Mecalux offre un sistemadi trasporto
continuo modulabile asecondadelle
necessita di crescita dei propri

clienti.




Elementidi trasporto

84

Trasportatore a rulli

Trasportatore arulliad accumuloin curva
Trasportatore arulliad azionamento continuo
Trasportatore arulliliberi

Trasportatore arulli con elevazione di attesa
Trasferimento misto arullie acatene
Trasportatore abbattibile

Trasportatore spingitore

Trasportatore arulliimpulsore
Trasportatore a nastri continuo

Trasferitore obliquo per scatole

Bilancia

Carrelli ditrasferimento

Elevatori

Postazioni di picking

Sistemi speciali di manutenzione

Sicurezze

Caratteristiche tecniche/Specifiche 9%

Motorizzazione del trasportatore
Sistema ditrasmissione

Tipo di motorizzazione
Elementiditrascinamento
Morfologia deisistemi di trasporto

Unitaditrasporto 102

Unita ditrasporto
Condizioniambientali

Trasportatori contenitori
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Un sistema di trasporto continuo per
contenitori mediante trasportatori
apporta numerosivantaggitra cui:

m Flessibilita. |componentiche formano
i trasportatori sono sistemi testati con
un livello di affidabilita molto elevato.

m Bassamanutenzione. La
progettazione compatta di tuttii
trasportatorifasiche le operazioni
dimanutenzione siano di facile
esecuzione.

m Basso costo operativo. L'utilita di
questisistemidilavoro ha unrisultato
molto positivo per il ritorno sugli
investimenti diimpianto.

m Modulabilita. Possibilita direalizzare
differentidisposizioni deglielementi,
in modo da poter ampliare o sfruttare
uno qualsiasi dei componenti
dell’installazione.

m Durata. Sistemarobusto progettato
per resistere ad un’attivita quotidiana
con flussielevati.

m Ergonomia. Sistemastudiato
ergonomicamente in modo da facilitare
le interazionidella macchina con
I'operatore. Al tempo stesso, vengono
agevolatii compiti di manutenzione
dell’installazione.
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Unitaditrasporto

I sistemi di trasporto per contenitori m Scatoledicartonedidiverse
sviluppati da Mecaluxsonoin grado di misure, e larghezza universale, che
gestire diversi tipi di unita e basi siadattano a unagrande varieta di
ditrasporto.Queste ultime possono dimensioni e pesi. Queste unita
essere di cartone o diplastica. dicarichononimplicano delle

modifiche sul sistema di trasporto.

Inoltre, secondo I'applicazione,
possono adattarsialle diverse
dimensioni dei contenitori.

Trasportatori contenitori

m Contenitorididimensioni
normalizzate (eurobox). Mecalux
dispone diun’ampia gamma di tipi di
contenitori diplastica (vedirelativo
catalogo).

mecalux.it
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Ledimensionidelle

unita dicaricoedelleloro
basisono le condizioni
che definisconoisistemi
ditrasporto piu adeguati.
La funzionalita, velocita e
inclinazione sono anch’essi
fattori decisivi per
determinareil

sistema ottimale per
ogniapplicazione.

. Trasportatorearulliad

accumulo senza contatto

. Trasportatorearulliad

accumuloincurva

. Trasportatorearulliad

azionamento
continuo

. Trasportatore arulliliberi

. Trasportatore a nastri

continuo




Trasportatore arulli
adaccumulo
Permette il trasferimento dei contenitori
inlinearetta, senza contatto traloro,
con possibilita di eseguire funzioni di

accumulo.
Il design robusto offre grande affidabilita

in tutti gliambienti dilavoro.

In tutti i modelli di trasportatori Mecalux, al modellostandard, masono ampliabili
le condizioniambientali descritte nella conl'installazione di protezioni
tabella dei dati tecnici sono quelle relative adeguate.

DATI TECNICI / Trasportatore a rulli ad accumulo
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Unitaditrasportoammesse Scatole di cartone, plastica e vassoi
Peso massimo unita di carico 100kg
6. Trasportat.ore a r.uII| Larghezza massima esternadel trasportatore 935mm
con elevazionediattesa . . .
) ) Larghezza utile massima contenitore 800 mm
/- Trasportat.orea r_uII| doppio Lunghezza minimadeltrasportatore 450 mm
con elevazione di attesa -
. Lunghezza massima del trasportatore 3.000mm
8. Trasportatorearulli — : —
Lunghezza minima del contenitore (senso longitudinale) 150 mm
eacatene
S — Lunghezza massimadel contenitore (senso longitudinale) 800mm
9. Derivazionieinduzioni -
o . Altezze ditrasporto standard 570/750 mm
10. Carrelliditrasferimento - —
1 El ) Altezzaditrasportovariabile 350-3.000mm
.Elevatori . ;
- Velocitastandard 25/45/60m/min
12. Postazioni picking Condizioniambientali Umidita massima: 70%

Temperaturaambiente: da0°C a40°C

mecalux.it
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Trasportatore arulliad accumulo
incurva

Glielementiditrasportoin curvasono
dinotevole utilitain quelle occasioni

in cui & necessario eseguire percorsi
diflusso non retti o superare ostacoli
architettonici e strutturali.

Consente il trasferimento dei contenitori
con la possibilita di cambi di direzione
ditrasporto sudiversi angoli, con
impostazioni dicurva standard a 45°, 60°,
90°e 180°. E possibile combinare questi
trasportatori gli uni con gli altri.

DATI TECNICI / Trasportatore a rulli ad accumulo in curva

Unitaditrasportoammesse

Scatole dicartone, plastica e vassoi

Peso massimo dell’unita dicarico 100kg
Angolodellacurva 30°/45°/60°/90°/180°
Zonediaccumulo 30°/45°/60°/90°/180° 0/1/1/2/4
Larghezza massima esterna del trasportatore 735mm
Larghezza utile massima contenitore 600 mm
Lunghezza minima del contenitore (senso longitudinale) 225mm
Lunghezza massima del contenitore (senso longitudinale) 600 mm
Altezze ditrasportostandard 570/750 mm
Altezzaditrasportovariabile 350-3.000mm
Velocita 25/45/60 m/min
Inclinazione massima 0°

Condizioniambientali
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Umidita massima: 70%
Temperaturaambiente: da0°C a 40°C

Trasportatorearulliad
azionamento continuo

Peril trasferimento dei contenitori
inlinearetta, quando érichiesto

un flusso costante dicarichied &
possibile I'accumulo dei carichiper
contatto. Questo sistema é indicato
anche peril trasporto di carichisu
trattilunghi o perfino conleggere
pendenze.

Iltrasportatore arulli continuo,
diversamente dal trasportatore

ad accumulo (LRA), funziona con
un unico motore che garantisce la
trazione sufficiente per mantenere
un flusso continuo di carichi. E
ottimale per coprire grandi distanze
e garantisce un flusso elevato.

DATI TECNICI / Trasportatore a rulli ad azionamento continuo

Unitaditrasportoammesse

Scatole dicartone, plastica e vassoi

Peso massimo per metro lineare 100 kg/m
Larghezza massima esterna del trasportatore 735mm
Larghezza utile massima contenitore 600 mm
Lunghezza minima del trasportatore 2.250mm
Lunghezza massima del trasportatore 15.000 mm
Lunghezza minima del contenitore (senso longitudinale) 150 mm
Lunghezza massima del contenitore (senso longitudinale) 800 mm
Altezze datrasportostandard 570/750 mm
Altezzaditrasporto variabile 350-3.000 mm
Velocitaditrasportostandard 25/45/60 m/min
Inclinazione massima 6°

Condizioniambientali

Umidita massima: 70%

Temperaturaambiente: da0°C a 40°C
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DATI TECNICI / Trasportatore a rulli liberi

Unita ditrasportoammesse

Scatole di cartone, plastica e vassoi

’l Peso massimo dell’unitadicarico 100kg
Larghezza massima esterna del trasportatore 935mm

Larghezza utile massima contenitore 800mm

Lunghezza minimadel trasportatore 450 mm

Trasportatore Lunghezza massima del trasportatore 3.000mm
arulliliberi Lunghezza minima del contenitore (senso longitudinale) 150 mm
Sitratta diunsistemaarullisenza Lunghezza massimadel contenitore (senso longitudinale) 800 mm
motore, indicato peritratti di canali Altezze ditrasporto standard 570/750 mm
diaccumuloagravita, inzone di Altezzaditrasportovariabile 350-3.000mm
spedizione o postazioni dilavoro. Inclinazione massima Trade8%

Condizioniambientali

Trasportatore arullicon
elevazione di attesa
Trasportatoriappositamente progettati
per prelevare o consegnare carichi
inuscitaoin entrata neimagazzini
automatici tramite trasloelevatori.

DATI TECNICI / Trasportatore a rulli con elevazione di attesa

Trasportatore LEE

Unita ditrasportoammesse Scatole di cartone, plastica e vassoi

Peso massimo dell’unita dicarico 100kg
Larghezza m massima esternatrasportatore 935mm
Larghezza utile massima per contenitore 800mm
Lunghezza massima del trasportatore 935mm
Lunghezza massima del contenitore 600 mm
Altezze ditrasportostandard 750 mm
Altezzaditrasporto variabile 500-3.000 mm
Velocita 25 m/min

Umidita massima: 70%
Temperaturaambiente: 0°C a 40°C

Condizioniambientali

mecalux.it

Umidita massima: 70%
Temperaturaambiente: da0°C a 40°C

Questi trasportatori sono disponibiliin
due tipologie, monocarico e bicarico, e
siadattano perfettamente ai sistemi di
estrazione dei trasloelevatoristandard
Mecalux.

Questo sistema combina un
trasportatore arullie un gruppo di
elevazione che consente I'accesso del
sistema estrattore del trasloelevatore
sottoi carichi.

Trasportatore LEC

Scatole dicartone, plastica e vassoi
2x50kg

1.352mm

600 mm

502 mm

400 mm

750 mm

590-3.000 mm

25 m/min

Umidita massima: 70%

Temperaturaambiente: 0°C a 40°C
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Trasferitore misto arulli

ecatene

ortogonale; e prowvisto inoltre diun arresto
ripiegabile che garantisce lalinearita della
scatola nel trasferimento.

Questo sistema offre soluzioni ad alto
rendimento ai problemidiincrocioe
diadattamentinella progettazione di
impianti di qualsiasi livello di complessita.
Secondo lalunghezza da coprire nella direzione

Questo sistema di cambio di direzione ditrasporto tramite cinghie, si decidera per
a90° & combinato con un trasportatore unsistema simmetrico (maggiore lunghezza
fissoarullieun trasportatore a cinghie di trasporto richiesta) o asimmetrico (minore

con elevazione collocato in posizione lunghezza ditrasporto richiesta).

DATI TECNICI / Trasferitore misto a rulli e catene

Unitaditrasportoammesse Scatole dicartone, plastica e vassoi

Peso massimo dell’unita di carico 100kg
Larghezza massima esterna del trasportatore 736 mm
Larghezza utile massima per contenitore per rulli 600 mm
Lunghezza massima del trasportatore 838 mm
Lunghezza minima del contenitore (senso rulli) 300 mm
Lunghezza massima del contenitore (senso rulli) 800 mm
Altezze ditrasportostandard 570/750 mm
Altezzaditrasporto variabile 400-3.000mm
Velocita 25/45/60 m/min
Inclinazione massima 0°

Condizioniambientali

Umidita massima: 70%
Temperaturaambiente: da0°C a 40°C

Trasportatore abbattibile
Sitratta diun complemento che

@ possibile prevedere per un
trasportatorearulliLRAouno LRL.
Lasuafunzione & quelladifarsiche
glioperatorioicarrellielevatori
dell'impianto possanoincrociareil
trasportatore allo steso livello.

Trasportatore

abbattibile singolo. Viene installato un trasportatore

abbattibile singolo quando &
necessario soltanto che passino
delle persone e doppio,

nel caso di carrelli elevatori.

88 Magazzini automatici

Trasportatore
abbattibile doppio.
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DATI TECNICI / Trasportatore a spinta

Unita ditrasportoammesse Scatole di cartone, plastica e vassoi
Peso massimo dell’unitadicarico 50kg
Larghezza massima esterna trasportatore 735mm
Larghezza utile massima per contenitore 600 mm
Lunghezza minimadel trasportatore 675mm
Lunghezza massima del trasportatore 1.050mm
Tras_portatore Lunghezza minimadel contenitore (senso longitudinale) 225mm
aspinta Lunghezza massima del contenitore (senso longitudinale) 600 mm
Ques‘Fo tra-sportatore permettedi Altezze ditrasporto standard 570/750 mm
ngplare,(jlh un da-to mﬁlmi)nto, la Altezzaditrasportovariabile 450-3.000mm
irezione diun carico allinterno R .
S : Velocitastandard 25/45/60 m/min
diunimpiantoin modo da agevolare — -
. . Inclinazione massima 0°
il passaggio dellamerce e da —— - . — -
Condizioniambientali Umidita massima: 70%

ottimizzare il tempo di ciclo. .
P Temperaturaambiente: da0°C a 40°C

=
[e]
=
C
[}
+~
=
(@]
%)
=
[e]
+—
©
+—
o
o
Q
wv
@©
—
'_

Trasportatore

arulliad impulso DATI TECNICI / Trasportatore a ad impulso

Sitratta diunsistemadicambio di Unita ditrasportoammesse Scatole dicartone, plastica e vassoi

direzione a90° nel qualeil carico viene e et dalluniaeh @i 50kg

lanciato (.)rtog.onalmentem unincrocio Larghezza trasportatore 735 mm

con "ausilio di un rullo motare. Larghezza utile massima per contenitore 600 mm
. - Lunghezzadeltrasportatore 900 mm

Uno deivantaggirisiede nel veloce

. . . Lunghezzascatola 400mm

ritorno sull'investimento senza dover :

finunciare a un’operativita ordinata e Altezze ditrasportostandard 570/750 mm

proficua. Altezza ditrasportovariabile 350-3.000mm

Velocitaditrasportostandard 25/45/60 m/min

Questo dispositivo garantisce Inclinazione massima 0°

un’elevata flessibilita nelle funzioni di Condizioniambientali Umidita massima: 70%

ricevimento e di spedizione. Temperaturaambiente: da0°C a 40°C

mecalux.it
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Trasportatore
anastri continuo

Utile nel trasferimento dei contenitori
inlinearetta, quando é richiesto un
flusso costante di carichied & possibile
mantenere unadistanzaouna
posizione costante trai carichistessi.

Questosistema e adeguato anche
per unavelocita ditrasportorichiesta
superiore a 60 m/min o qualora
I'aderenza della superficie dei carichi
edeirullirisultasse insufficiente.

DATI TECNICI / Trasportatore a nastri continuo

Unita ditrasportoammesse Scatoledicartone, plastica e vassoi
Larghezza massima esterna del trasportatore 735mm
Larghezza utile massima per contenitori 600 mm
Lunghezza minima del trasportatore 675mm
Lunghezza massima del trasportatore 30.000mm
Lunghezza minima dei contenitori (senso longitudinale) 225mm
Lunghezza massima dei contenitori (senso longitudinale) 800 mm
Altezze ditrasportostandard 570/750 mm
Altezzaditrasportovariabile 350-3.000mm
Velocita 25/45 /60 m/min
Inclinazione massima 4°
Condizioniambientali Umidita massima: 70%

Temperaturaambiente: da0°C a 40°C

90 Magazzini automatici
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Trasferitore obliquo per
scatole (LRD)

Trasferitore obliquo
perscatole

Negliimpiantiin cuil’intero sistemaé
percorsodaungrande numero di unita
ditrasporto, & necessario prevedere
derivazioniverso linee secondarie o
incorporazionialineaad alta velocita.
E qui che questo tipo di elementi
componentiil gruppo hannouna
maggiore utilita, poiché permettonole
operazionidi cambio direzione ad alta
velocita.

Bilancia
Il principale compito di questo
trasportatore & quello difare in modo
cheil carico soddisfi le condizioni
dilavorodell'impianto. In pratica,
questo elemento controllail peso del
carico prima di essere stoccato per
evitare chevenga superatoil peso
massimo per tipo di contenitore o

per movimentazione

dell’operatore.

mecalux.it

Trasferitore adinduzione
perscatole (LRI)

DATI TECNICI / Trasferitore obliquo per scatole

Unitaditrasportoammesse Scatole dicartone, plastica e vassoi

Applicazione Trasferitore obliquo

Peso massimo dell’unitadicarico 50kg
Lunghezza min-maxdel trasportatore 1.650-1.935mm
Larghezza esternatrasportatore 735mm
Altezzastandard deltrasportatore 570/750 mm
Altezza nonstandard del trasportatore (min - max) 350-3.000mm

25/45/60 m/min

Umidita massima: 70%
Temperaturaambiente: da0°C a 40°C

Velocitastandard
Condizioniambientali

DATI TECNICI / Trasferitore a induzione per scatole

Unita ditrasportoammesse Scatole dicartone, plastica e vassoi

Applicazione Trasferitoreainduzione

Peso maxdell’unita di carico 30-50kg
Lunghezza massima del trasportatore 1.935mm
Larghezzaesterna deltrasportatore 735mm
Altezzastandard del trasportatore 570/750 mm
Altezza nonstandard del trasportatore (min - max) 450-3.000mm

25/45/60 m/min

Umidita massima: 70%
Temperaturaambiente: da0°C a 40°C

Velocitastandard

Condizioniambientali

DATI TECNICI / Bilancia

Unita ditrasportoammesse Scatole dicartone, plastica e vassoi

Peso massimo dell’unita di carico 100kg
Lunghezza minimadeltrasportatore 750 mm
Lunghezza massima del trasportatore 1.050 mm
Lunghezza minima dei contenitori (senso longitudinale) 150 mm
Lunghezza massima dei contenitori (senso longitudinale) 800 mm
Larghezza massima esterna trasportatore 735mm
Larghezza utile massima per contenitore 600 mm
Altezzastandard deltrasportatore 570/750 mm
Altezzaditrasportovariabile 350-3.000mm

25/45/60 m/min

Umidita massima: 70%
Temperaturaambiente: da0°C a 40°C

Velocitastandard
Condizioniambientali
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Carrelliditrasferimento

Questo sistema didistribuzione discontinua
diunitadicarico a differentistazionidi
ricezione puo costituire un elemento
importante in un ambiente operativo che
necessitidiuna polivalenzadirisorse e

al quale nonsiano indispensabili elevati
requisiti di funzionalita. Un altro dei

Unitaditrasportoammesse
Applicazione

Peso maxdell’unita dicarico
Larghezza massima del carico
Massima lunghezza del carico
Altezza dicaricomassima*
Velocitastandard

Condizioniambientali

*Per contenitori Mecalux.

suoivantaggieil rapido ritorno degli
investimenti senza doverrinunciare aun
ciclo operativo ordinato e affidabile.

Questi elementi offrono una grande
flessibilita nelle funzionidiricezione e
spedizione.

DATI TECNICI / Carrelli di trasferimento

Scatole di cartone, plastica e vassoi
Trasferitore orizzontale

50kg

600 mm

400 mm

420 mm

60 m/min

Umidita massima: 70%
Temperaturaambiente: da0°C a 40°C




Elevatori

Sono unarisposta nei casi in cui visono
limitazioni alla progettazione degli
impianti o delle zone di transito ed
esiste al tempo stesso la necessita di
rendere redditizie queste aree. E qui
chesirichiede unagamma di elevatori
verticaliin grado didistribuirele unita
dicarico ai differentilivelli, in modo
continuo o discontinuo, senza che
I'operativita dell'installazione ne sia
condizionata.

Questi elementi rendono possibile un
riciclo dei carichiin verticale.

mecalux.it

T MECALUX

Elevatore discontinuo

Permette disollevare e diabbassarein
verticale i contenitoriin circuiticon un
numero medio di movimentazioni che
richiedono una comunicazione tra diversi
piani o livelli ditransito.

Elevatore continuo

Elevatore verticale che permette di
sollevare e abbassare in impianti dove
érichiestaun’elevata capacita di
movimentazioni.

Questo sistema e caratterizzato
dall’alta capacita e velocita con le quali
i carichivengono movimentati grazie al

funzionamento disollevamento continuo.
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Postazione picking

Posizione nella quale I'operatore
siinterfaccia conil sistema
automatico. Da questa posizione
vengono eseguite attivita di
manipolazione dei prodotti chesi
trovanoall’interno del magazzino
automatico e diverificaall'interno
del circuito dei trasportatori.

Il design ergonomico garantisce

la qualita delle manipolazioni dei
carichielasicurezza nell’ambiente
dilavoro.

Talesicurezza é presente nei

vari elementiche comprendono

I'insieme, conloscopodiridurre al

minimoil rischio diinfortunio per

I'operatore addetto alla postazione

dipicking.

Dettagliodelle
postazionidi

picking laterali.

Dettaglio della postazione
dipickingfrontale con
testatasemplice e doppia
paladiestrazione.

94 Magazzini automatici




Sistemi speciali

di movimentazione

Entrola gamma diprodotti offerti da
Mecalux, esistono sistemi che apportano
soluzioni a situazioni speciali e a progetti
digrande complessita.

Traquesti elementivale la pena di citare:

m Classificatori per contenitori (sorters)
m Sollevatori

m Magazziniverticali

m Magazzinirotanti orizzontali

m Piegatrici per contenitoriin plastica

Mecalux annovera questi prodottitrai
sistemilogistici complessi per contenitori,
asecondadeirequisiti di funzionalita.

mecalux.it
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Sicurezza

Partendo dall’analisi deirischi, puo

rendersinecessaria lI'installazione di
dispositivi di sicurezza similia quelli
richiesti negliimpianti per pallet.

Nelle zone interessate, dovranno

essere installate opportune recinzioni
disicurezzainreteal fine dievitareil
contatto deglioperatori con gli elementi
in movimento, che rappresentano delle
potenzialifontidirischio.

Il sistema di controllo blocca il movimento
delle macchine quando le porte di accesso
vengono aperte.

Nelle immaginivengono mostrate alcuni
adattamentie soluzionisecondo le
esigenze diciascunimpianto.

Trasportatori contenitori
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CARATTERISTICHE
TECNICHE

Motorizzazione del trasportatore
Velocita

Aseconda delle caratteristiche dell’unita
dicarico, si possono avere velocita
differenti. Lavelocita é in direttarelazione
con la capacita operativa dei punti di
origine e di destinazione.

Potenzadiazionamento

Il fattore che determinala potenzadi
azionamento deglielementi che formano
unsistema ditrasporto e il peso dell’unita
dicarico, a parita delle prestazioni offerte
dall'impianto. Pertanto, Mecalux dispone
diun’ampia gamma di motorizzazioni che
soddisfano tutte le esigenze necessarie al
buon funzionamento dell’insieme.

Rullo motore

II'rullo ha un motore incorporato al suo
interno ed e connesso meccanicamente
mediante cinghie Poly Vad un gruppo di
rulliche ruotanoin modo solidale al rullo
motorizzato.

96 Magazzini automatici

I sistemidi movimentazione per carichileggeri

progettati e sviluppati da Mecaluxsono pensati

in particolar modo perrispondere alle esigenze del mercato,
offrendo un prodotto di qualita che richiede un basso

livello di manutenzione. Sono costituiti da componenti
standard, elettrici e meccanici, che assicurano I'affidabilita e
I'approvvigionamento dei pezzi di ricambio.

mn

Sistemaditrasmissione
Gliazionamentivengono sceltiin funzione
dellanatura dell’unita di carico

e delfunzionamento del sistema di
trasporto. I sistemi possono essere:

m Rullomotore

m Catenamotrice

m Cinghiadentata

m Nastrotrasportatore

m Alberoditrasmissione e catena

Rullo motore

I rullimotore sono di elevata qualita
e offrono un’ampiagammadi
velocita e di carichi.

Rullomotore.
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Cinghia motrice

Ilmovimento deirulli & azionato da
un sistema dicinghie ditrasmissione,
presente su unlato del telaio del
trasportatore.

Cinghiadentata
Nei trasferimenti misti, con rullio
movimenti trasversali dei contenitori,

vengono installate cinghie dentate ad alta
resistenza e lungadurata. Sono fabbricate

conmaterialiad elevata aderenzasulla
superficie di contatto conil caricoe
possiedono grande flessibilita sulla
superficieinterna.

Nastro trasportatore

Grazie al percorso del nastrossirealizzail
trasporto delle unita di carico. | contenitori
sispostano in modo solidale al nastro
trasportatore, senzachevisia attrito trail
contenitore eil sistema di trasporto.

mecalux.it

Gruppo motrice

Ilmovimento rotatorio e trasmesso grazie
alle cinghie,attraverso I'azionamento del
motore e da un asse con puleggia, chesi
uniscono al resto dei rulli di trasporto.

Tipo di motorizzazione

Nei sistemi di trasporto leggero
vengono comunemente usati
numerosi tipi di motorizzazione. |
motori asincroni sono unabuona
possibilita di standardizzazione
e dimotorizzazione ampiamente
utilizzata.

Trasportatori contenitori

Le condizioniclimatiche e ambientali
determinanolasceltadella
motorizzazione piu appropriata.
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Elementi di trascinamento
Aseconda dellanatura del contenitore da
trasportare e del compito che deve essere
svolto dall’unita funzionale, I'elemento di
trascinamento puo essere differente perlo
stesso sistema ditrasporto.

Tra glielementi pit comunisiannoverano
iseguenti:

Rullo con camicia metallica

Come elemento standard di
trascinamento, il rivestimento metallico
dei cilindridel rullo permette di ottenere,
nellamaggior parte dei casi, una adeguata
aderenzaperfar muovere le unita di
carico.

Rullorivestito di materiale
antislittamento

Questosistemasi utilizzaquando e
necessario assicurare un’elevata aderenza
tral’unitadicaricoeilrullo, impedendolo
slittamento del contenitore.

98 Magazzini automatici

I sistemi di trasporto continuorealizzati da
Mecaluxvengono progettatiselezionando

i componenti piu appropriati per ogni
applicazione. Questa premessa € unadelle
priorita della progettazione, al fine di
raggiungereil livello di qualita auspicato.

Rullo con camicia metallica.

Cinghie tipo Poly-V (o poliviniliche)
La cinghia polivinilicae un‘alternativaalle
cinghie toriche nei casiin cui & necessario
trasmettere il movimento per carichi
superioriai 50 kg, poiché offre una
maggiore trazione sui rulli.

Nastri elastomerici

Sistema universale usato per unita
dicaricocon unabaseirregolare o
incompatibile con qualsiasi altro
sistema.

Nastro elastomerico ad alta
aderenza

QuandoI'unita ditrasportoviene
utilizzata per superare pendenze o

alte velocita e sidesidera garantire la
trasportabilita, viene utilizzato un nastro
in materiale rugoso o aderente.




Nastro elastomerico slittante

Per realizzare cambi di direzione con certi

tipi di elementi, I'unita di carico deve

slittare sopralasua base, per cuisirende

necessaria una superficie che faciliti

questo compito. Lasceltaricade suun
nastro in materiale con basso attrito ad

altaresistenza.

mecalux.it

Morfologia deisistemi
ditrasporto

Planimetria di trasporto

La planimetriaditrasporto e
I'inclinazione tenuta dal piano sul
qualesitrasportail contenitore.

Altezza

Tuttiitrasportatori dispongono di
unastruttura di sostegno propria

che conferisceloroun’altezza
regolabile, ergonomicamenteindicata
per consentire I'interazione coniil
personale addetto e ottenere cambi di
livello tra piani diversi di trasporto.

Possibilita direalizzare altezze diverse,
asecondadelle necessita.

Lunghezza

Sono le distanze massime che
S pOSSONO coprire coON uN uNico
trasportatore con la medesima
motorizzazione.

Larghezza

Lalarghezza e direttamente
proporzionale alle dimensioni
dell’'unita ditrasporto.
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Ledistanzeinternein un’installazione
possono essere coperte con differenti
elementi compresinella famiglia dei
prodotti descritti.

Mecalux offre, con questo tipo di
trasportatori, una soluzione standard
che copre tutte le possibilita che
possano presentarsiin un normale
ambiente dilavoro.

Trasportatori contenitori

Mediante |'azionamento di sistemi Tutti glielementi che costituiscono

di motorizzazione e controllo questi trasportatori sono perfettamente
dipresenza, tramite elementi di integrati conil resto deglielementi
rilevazione meccanica e ottica, si che compongono il progetto peril
possono traslare in modo controllato trasporto di carichileggeriallinterno del
i contenitorifino alle posizioni magazzino e, in molti casi, sono installati
desiderate. allorointernosistemiintelligenti.

mecalux.it




Neisistemi di
trasporto automatizzati,
il contenitore (o unita

di carico) ricopre
unruolo fondamentale
pergarantireil buon
funzionamento
eilrendimento
dell’installazione.

UNITA
DI CARICO

Come unitadicaricovengono m Lasuperficie di contatto della base con m Lafunzione delle fotocellule deve
abitualmente utilizzati contenitoriin il trasportatore deve presentare un essere garantita. Il loro fascio non dovra
plastica. Alcune volte siusano anche contorno piano e stabile, dispessore attraversare il contenitore, per cui
contenitori metallici. In determinate sufficiente per limitare la deformazione I"utilizzazione direcipientitrasparenti
occasioni, lamovimentazione delle merci massimaa6 mm. oamaglie pocodense puod causare
sirealizza mediante vassoi (metallici o di inconvenienti al momento della
plastica), che sostituiscono il contenitore m Lazonadove viene posizionato il rilevazione.

tipico. Neicasiin cuile merciabbiano codice abarre dovra essere almeno a

comeimballaggio, definitivo o transitorio, un’altezza di 80 mmal disopra della m Sesitrasportano unitaimpilate, sidovra
unascatola di cartone sufficientemente base dell’unita di carico. assicurare chel'insieme mantengala
rigida, questa potra essere usata come stessa forma durante lo spostamento,
unitadicarico. afronte dieventualiaccelerazioni,

decelerazionie cambididirezione.
L'unita dicarico dovra possedere alcune
caratteristiche che rendano possibile la
sua movimentazione in ambienti operativi
automatici. Tra queste caratteristiche
possiamo distinguere le seguenti:

B Fondo liscio Conrinforzo

< > 15.75 mm* 15,75 mm*
Piacabeliol

O =

y

£
£
™

*Intuttoil perimetro
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m Sepossibile non dovra contenere fori
nellabase né nei primi 50 mmdelle
paretilaterali, per evitareil rischio di
danneggiare le cinghie nel caso di
fuoriuscite.

m Ladeformazione plastica della base
nellascaffalatura non deve superare
i5mmequellaelasticai 10 mm.

m Tolleranza massima esterna+2 mm.
m | contenitoriripiegabili devono essere

preferibilmente a cerniera semplice,
datalamaggiore stabilita e consistenza.

Nel contesto generale di ogni sistema
verranno indicatiil peso e le dimensioni
dell'unita dicarico trasportata.

Alfine diaumentare I'affidabilita dei
sistemi di trasporto per contenitori e
ridurre le problematiche associate a
determinate unita di carico, Mecalux

ha sviluppato una propriagammadi
contenitoriin plastica. La progettazione
éstatarealizzatainaccordoconla

norma Eurobox rispettando i requisiti
meccanici per un uso intensivo nei sistemi
ditrasporto e distoccaggio. I modelli
disponibilisono classificati nella sequente
tabella.

DATI TECNICI / CONTENITORI EUROBOX MECALUX

Modello Altezza Larghezza Lunghezza G F P1 P2
CME 640x420 420 600 400 568,5 368,55 417 -
640x320 320 600 400 568,5 3685 317 -
640x240 240 600 400 568,5 3685 237 -
640x 170 170 600 400 568,5 3685 167 =
640x 120 120 600 400 568,5 3685 117 -
SrL\f/IoEzato 640x420 420 600 400 568,5 368,5 - 400
640x320 320 600 400 568,5 368,5 - 300
640x240 240 600 400 568,5 3685 — 220
640x170 170 600 400 568,5 368,55 - 150
640x 120 120 600 400 568,5 368,5 = 100

mecalux.it

Quoteinmm

Condizioni ambientali
Temperatura

Gamma ditemperatureentrola

quale possono funzionare i sistemi di
manutenzione standard. Gli elementi di
trasporto Mecalux sono progettati per
lavoraretra-30°Ce+40°C.

Umidita

L'umidita relativa nell’ambiente operativo
puo farsiche linstallazione necessiti
disistemi addizionali di protezione
meccanica ed elettrica. Per esempio,
latraslazione di unita di carico puo
richiedere velocita di movimentazione piu
basse, oltre a una protezione speciale per
altrielementi.
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Il sistema informatico gestionale ha come
obiettivo principale quello di controllare,
coordinare e gestire tuttii processi che hanno
luogoinun magazzino, dalleinformazioni gl B SRERER ISR
ricevute dall’ERP del cliente fino al controllo

di ciascuno dei movimenti che devono essere

realizzati dagli elementi meccanici o elettrici.






Mecalux, consapevole degli elevati
requisiti richiesti dalle applicazioni
informatiche daimplementare nei
propriimpianti, ha creato un Centro
di Sviluppo Software, composto
daunteam diprofessionisti dialto
livello, in possesso di una conoscenza
approfondita e diun’esperienza
consolidata nelle migliori
piattaforme per lo sviluppo codice e
programmazione.

Tutto lo sviluppo realizzato nel campo
deisistemiinformatici per soluzioni
automatiche risponde ai seguenti
requisiti:

m Sviluppo del software secondo
gli ultimi standard tecnologici,
utilizzando database e linguaggi
diprogrammazione affidabili
ediriconosciuto prestigio
internazionale.
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m Sistemascalabile. E possibile
aumentare ilnumero di utenti
e funzionisenza modificare le
impostazioni precedenti.

m Sistema di configurazioni
centralizzato, in modo darendere
fattibile il cambio e/o la sostituzione
dielementi hardware senza il rischio
diperdita didati e diinformazioni.

m Sistemadi comunicazionesicuro
mediante |'uso ditrasmissione dati

cifrati, password, autenticazioniecc.

m Backup deidatiacaldo, che
permette ai dispositivi di continuare
alavorare senza comprometterela
sicurezza delle informazioni.

..J E

m Applicazioniprogettate per
essere facilmente aggiornabili
per tuttalavita del prodotto grazie
aunsistema diversioni compatibili.

m AccessibilitadaInternet,
permettendo la connessionein
remoto al fine diricevere supporto
dall’assistenza tecnica.
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Software Solutions
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Mecalux dispone di unasezione di
supporto incaricata alla teleassistenza

e allatelemanutenzione. Un team di
professionisti e disponibile 7 su 7, 24 ore
su 24,365 giorniall’anno, per provvedere
almantenimento dell’operativita di ogni
magazzino per garantirne il massimo
rendimento.

Mecalux, a seguito degliinvestimenti
realizzati nello sviluppo ditecnologie
dell'informazione, & in grado di offrire un
pacchetto disoluzionisoftware facilmente
implementabili, che garantiscono da
subito un funzionamento ottimale.

Questo pacchetto disoluzioni software
perimpiantilogisticicomprende due
applicazioni essenziali:

m Software di controllo: é responsabile
del controllo dei macchinari

m Software digestione: é responsabile
dell’operativita dell’installazione

Sistema informatico
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Avendo come obiettivo
lasemplificazione
delle operazionidi

configurazione e di
messa inserviziodelle

installazioni, Mecalux
hasviluppato un software
dicontrollo perla
programmazione dirobot
totalmente standardizzata
e basatasu piattaforme
largamente adottate a
livello mondiale.

SOFTWARE DI CONTROLLO
(GALILEO)

Funzioni Per svolgere questa funzione, il Architettura
Lafunzione del software di controllo software di controllo esegue le Il sistema di controllo & stato sviluppato
Galileorealizzato da Mecalux e seguenti operazioni: sotto gli standard pitt moderni di
gestireidispositivi elettromeccanici hardware e software.
che eseguono i compitiditrasporto e m Visualizzazione e avviso acustico
stoccaggio delle merci. dello stato dei diversicomponenti L'applicazione é divisain tre livelli:
dell'installazione, nonché gestione
delle avarie e degliallarmi. m Livellodiserviziall'utente.
Questo livello sioccupa
= Comando dei differenti elementi dell'interfaccia utente esirelaziona
elettromeccanici dell’installazione, conil livello diservizi di magazzino.

applicando glialgoritmi dicontrollo
ottimo per ciascun caso.

m Coordinamento e comunicazione
traidiversisottosistemidicontrolloe
il livello superiore di gestione (WMS).
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m Livellodiservizi del magazzino.
Questo livello contiene i datirealtivi
ai carichi stoccati. Tali dati vengono
gestitimediante un processo
diridondanza che permetteil
funzionamento delsistema anche
in presenzadierrori, laddove
I"'hardware installato lo consenta.

m Livellodiservizididati.
Questo livello acquisisce i dati
dell’installazione mediante la
comunicazione diretta con le schede
diPCoPLC.

mecalux.it

T MECALUX |

Software Solutions

Comunicazioni

Data questa architettura, il sistema
dicontrollo e un‘applicazione che

puo lavorare tanto in ambiente PC
quantoinambiente PLC. In ogni caso
le periferiche e isensoridistribuiti
nell'impianto devono essere connessi
aun busdi campo standard (sistema di
trasmissione dei dati), che permette di

monitorare tutti gli elementi governati.

Il sistema ditrasmissione dati utilizzato
da Mecalux corrisponde sempre ad
uno standard mondiale di mercato, in
modo da assicurare la disponibilita di
prodotti e componenti compatibili di
altri produttoriinternazionali.

La comunicazione trail software di
controlloeil software di gestione
éinclusaall’origine attraversola
comunicazione TCP/IP.

Nell’interfaccia si definiscono stazioni
e traiettorie. Per stazionisiintendono
queglielementi dell’installazione nei
qualiinizia o termina una traiettoria.
Sono stazionianche quelle posizioni
dell'installazione nelle qualisi
raccolgono informazioni relative al
passaggio delle merci.

Le traiettorie sono tuttiipercorsi
possibiliche uniscono le diverse stazioni
tradiloro.

(o]
=
=

@©

1S

—

o
L
=

@©

1S

9]
&
oA
n




110 Magazzini automatici

SOFTWARE GESTIONE
MAGAZZINIEASY WMS

Funzionidell’Easy WMS

Il software di gestione, come elemento
diintegrazione deisistemi distoccaggio
edistribuzione, consiste in un insieme
diapplicazioniinformatiche che
interagiscono reciprocamente mediante
meccanismi di permeabilita e protocolli
dicomunicazione. Congiuntamente

al sistema ERP (Entreprise Resource
Planning), il WMS gestisce e dirige tutte
le operazioni che vengono svolte nel
magazzino.

Host
(ERP)

Interfaccia

Easy WMS

Easy WMS Gateway

Sistema di controlloPCo PLC

Easy WMS, il software di
gestione magazzini di
Mecalux, e sviluppato

in modo tale chelasua
installazione siascalabilein

funzione della complessita
logistica dell’installazione.
Eintegratosuseilivelli
predeterminati, che variano
daunaconfigurazione

base aun’elevata
personalizzazione aseconda
delle esigenze del cliente.

L'architettura piramidale di Easy WMS
in livellidistinti di gestione & un modo
per delimitare le responsabilitaele
competenze di un software che coesiste
con qualsiasi tipo di ERP. Per questo, si
riducono al massimo le incompatibilita
del WMS esi ottimizza il risultato finale
grazie allaversatilita del software.

Nella struttura gerarchica dicontrollo
edigestione, il WMS sisitua nel livello
immediatamente al disotto del sistema
digestione globale dellacompagnia
(ERP), da cuiriceve ordini diretti
riguardantile operazioni che occorre
realizzare (entrate previste, ordinazioni
daspedire, ecc.). Asuavolta,

Easy WMSriportainformazioni dirette
circailrisultato delle operazioni(quantita
realmentericevuta, livello distock,
incidenze, ecc.), evitando livelliintermedi
di comunicazione e riducendo possibili
errorinella trasmissione dei dati.
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Funzionalita di EasyWMS

Easy WMS offre un’ampia gamma di m Ricezioni (entrate di materiale, m Spedizioni uscite dimateriali, gestione
funzionalita che permettono dilavorare in pianificazione di operazioni discarico, dipicking, invio dimerce...).
modo efficientein ognuna delle aree e dei resi...).
processi di magazzino. m Sistemaditrasporto automatico
m Stoccaggio (ubicazione del materiale, (gestione delle stazioni del sistema,
Le funzionalita sono state dettagliate in riassortimenti, registro delle controllo dellasagoma limite di
base ai seguenti grandi blocchi operativi: movimentazioni, ecc.). ingombro, ecc.).
m Controllo (gestione dello stock, m Strumenti(progettazione report,
rotazione e riposizionamento degli consegnadietichette, consultazioni
articoli, creazione direport, ecc.). generiche, consolidamenti, ecc.).

=> EASY WMS/Funzioni di RICEVIMENTO

Ordini - Il sistema permette diricevere per interfaccia di comunicazioni gli ordini di entrata. Quest'ultimi, sono

di entrata I'equivalente di ordini diacquisto o previsioni di entrate di materiale (resi, entrate di terzi). Possono contenere
datidei contenitorispecifici che vanno a ubicarsi nel sistema (ASN) o solamente dati di quantita di materiale
per referenza.

Pianificazione - llsistema permette di pianificare le operazionidiscarico in fasce orarie.

di operazioni - lIsistema permette distampare informazioni di adempimento con grafici per visualizzare il grado di

di scarico adempimento in consegna deltrasportatore o fornitore.

Ricezioni - Possibilita direalizzare ricezionisenza preventivo ordine di entrata.

- Creazionediqualsiasi quantita relativa alle ricezioni associata a un ordine di entrata.
- Rettifiche delle quantita attese per eccesso o per difetto.
- Possibilitadiportare atermineil ciclo operativo dellericezioni attraverso il terminale diradiofrequenza.

Acquisizione - Confermadelleinformazioni di consegna per evitare errori.
di dati logistici - Creazionediarticolinuovi, se non esistono nelsistema.
- Possibilita dicreare nuove presentazioni e palletizzazioni.
- Controllodilotto, numero diserie o scadenza durante laricezione per gli articoli di cui sonorichiesti questi
attributilogici.
- Controllo ditemperatura e peso durante laricezione per gliarticoli di cui sonorichiesti questi attributi logici.
- Controllodiproprietadellamerce.

Documenti - Stampadeireportrelativiallericezioni (siastandard che personalizzati).
di ricezione - Stampadeireportdidifferenze perriflettere la possibile discrepanzatrail materiale ricevuto e
quello atteso.

Etichettatura - Stampadelle etichette delle unita distoccaggio (siain formato standard che personalizzato).
con codice a barre - Stampadelle etichette di prodotto (sia standard che personalizzate)
- Gestione della quasitotalita delle stampantidi etichette disponibili sul mercato.

Chiusure - Chiusura degli ordini diricevimento e dei ricevimenti associati manualmente.
relative alle ricezioni - Cancellazione deiricevimenti per eseguire chiusure parziali degli ordini diricevimento.
- Chiusuradegli ordini diricevimento e dei ricevimenti associati nel sistema di gestione (ERP).

Entrate - Riconoscimento dei contenitori.

di produzione - Cross-docking dicontenitori per invii diretti alle spedizioni.
- Controllodimensionale del contenitore (altezza, controllo dei vuoti, controllo dei piedi).
- Gestione delle spedizioni alla postazione diricondizionamento.
- Comunicazionidicreazione materialiall’ERP.

Resi - Iscrizione manuale deiresi.
- Iscrizione didevoluzioni associate a un ordine di entrata.
- Trattamento dei contenitori e ubicazione deglistessisecondo le regole stabilite.

Comunicazioni - Messaggio automatico all’'host del materiale ricevuto.
con ERP - Messaggio automatico all’host del materiale stoccato.
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=> EASY WMS/Funzioni relative allo STOCCAGGIO

Ricerca posti pallet

Gestione
delle ubicazioni

Cross-docking

Tracciabilita

Deframmentazione
automatica
Riassortimento

Riserve manuali
di stock

mecalux.it

- Stoccaggio mediante unsistemadiregole. Le regole possono essere definite per applicare i seguenti criteri:

- Ricerca perzona e caratteristiche dimensionali.
- Per prodotto e/o presentazione.
- Perfornitore.

- Perproprietario.

- Perrotazione del prodotto.

- Perstatodel materiale.

- Per peso.

- Per pericolosita del prodotto.

- Pertipodicontenitore.

- Pertemperatura.

- Pertipodiprodotto.

- Gestione del percorso delle ubicazioni per ottimizzare i movimenti dell’operatore fino ad arrivare
all’'ubicazione didestinazione.
- L'operatore pud cambiare manualmente I'ubicazione suggerita dal sistema.

- Spedizione della merce direttamente dalla baia diricevimento, senza che venga stoccata.

- Registrazione ditutte le movimentazioni effettuate dello stock e delle unita distoccaggio, ottenendo una

tracciabilita totale all'interno del magazzino, dallaloro entrata alla loro uscita.

- lIsistema possiede la capacita diriorganizzare le unita distoccaggio nei corridoi tramite la programmazione

dei compitiin una determinata fascia oraria o durante i tempidiinattivita della produzione.

- Riassortimento manuale.
- Riassortimento automatico nelle postazioni di picking affinché queste dispongano sempre di stock.

- Associazione diun determinato stock a un cliente. Questo stock verra utilizzato per un cliente specifico.
- Associazione diun determinato stock a un ordine dispedizione. Questo stock verra utilizzato per
completareilsuddetto ordine.

Sistema informatico
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=> EASY WMS/Funzioni relative al CONTROLLO DELLO STOCK

Visualizzazione del

magazzino e del relativo

stock

Gestione dinamica
della rotazione

Conteggi

Gestione di ubicazione
Lost&Found

- Disponibilita diuno strumento grafico conil quale € possibile definire e cambiare glistatidellostock e
delle ubicazioni, nonché prenotazione e blocco delle ubicazioni.

- Calcolodellarotazionediciascunarticoloinunintervallo didate selezionabilidall’'utente.

- Generazionediunreportconsuggerimentisulle modifiche nellarotazione delle referenze.

- Generazione di compiti diriassortimento dello stock in base alle modifiche sulla rotazione dei prodottie
ad altreregole di ubicazione.

- Inbase a:
- Proprietario del prodotto o magazzino.
- Prodotto.
- Unitadistoccaggio.
- Lotto.
- Numerodiserie.
- Corsia.
- Zonadistoccaggio.
- Intervallodicoordinate del magazzino.

- IIsistema dispone di ubicazione virtuale per gestire stock problematici.

=> EASY WMS/Funzioni di SPEDIZIONI

Ordini
di spedizione

Pianificazione

spedizioni

Riassortimenti

Uscita merci

Gestione delle
operazioni di picking

Pick to light/Put to light

Caricamento del camion

Documentazione
di spedizione

Etichettatura
della merce

Comunicazioni
con ERP

- Gliordinidispedizionesiricevono tramite un’interfaccia di comunicazione, e sono equivalenti agli ordini
divendita o diuscita merci.

- Pianificazione degliscarichiin fasce orarie.
- Stampadireportdiconformita con graficiche mostranoil grado di conformita.
- Possibilita distampare report personalizzati.

- Riassortimento automatico nella postazione di picking.
- Riassortimento manuale.
- Riassortimento manuale mediante radiofrequenza.

- Uscita merci con le seguenti caratteristiche:
- Gestionedirottediinvio (trasporti).
- Gestionediuscite di palletcompleti.
- Gestionedi uscite di pallet completi ordinando gli ordini perrighe.

- Realizzazione delle operazioni di picking tramite terminali aradiofrequenza o in una postazione fissa
tramite PC.

- Gestione didifferenti presentazionidell’articolo.

- Gestionediimpilabilita.

- Gestione dicontenitore cliente e gestione diritorno del contenitore cliente al magazzino (preparazione
preventiva).

- Gestionedidispositivi PTL per effettuare il processo di picking.

- lIsistema controllail caricamento dei colli di ciascun ordine nel camion assegnato per evitare errori.
- Gestione degliitineraridispedizione.

- Bollediconsegna perordine o perraggruppamento diordini.

- Notifica didifferenze tra materiale richiesto e materiale consegnato.

- Reportsul materiale per contenitore (packing list).

- Report di composizione di una spedizione consolidata per potere scomporlamanualmentein unsolo
ordine.

- Relazionesu contenitori, referenze e ordini caricatisu un camion.

- Etichettatura di contenitori con formato standard o personalizzato.
- Etichettatura di prodotto con formato standard o personalizzato.

- Messaggio automatico sul materiale spedito al sistema di gestione aziendale.
- Messaggio automatico sul materiale caricato sul mezzo ditrasporto.
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=> EASY WMS/Funzionalita del SISTEMA DI TRASPORTO AUTOMATICO

Gestione dei - Ottimizzazione dei movimentideitrasloelevatori.
trasloelevatori - Gestione dei movimenti dei trasloelevatori con piti di un estrattore e varie profondita garantendoiil
massimo dei cicli.

Gestione delle - Possibilita digestire blocchi e cambi di funzionamento di base sulle stazioni del sistema.

stazioni

Controllo degli errori - Rappresentazione visiva deglierrori.

del controllo sagoma - Possibilitadirisolvereiproblemidiletturadelle etichette, stampa direport e statistiche di errori del controllo
sagoma.

=> EASY WMS/Funzioni degli STRUMENTI

Gestione delle - Gestione delle quantita e dei tipi di apparecchiature che possono lavorare contemporaneamente
apparecchiature nelle diverse zone o corridoi.
Strumento di - Consegnadelsistema con un disegnatore grafico di report adatto a qualsiasi necessita.

creazione report

Strumento di - Consegnadelsistemacon undisegnatore di etichette che consenta al cliente di adattare i formatialle

creazione etichette proprierichieste.

Sicurezza - Gestionediutentie gruppi per garantire lasicurezza degliaccessi.

Consultazioni - Elevatavarieta diconsultazioniereportgenerici che siadattano alle necessita di ciascun cliente.

generiche

Navigazione - Accessoadiversilivellidiinformazione da uno stesso schermo. o
v
e

Gestione - llsistema & governato da unterminale aradiofrequenza, una postazione fissa da PC o assistito con un =

supporto cartaceo. 5

=

Pannello di controllo - Misurazioneintemporeale deidiversi parametri del magazzino. -
1S
[T
o
A
wv




‘Pick to light/Put to light’
Architettura

Il sistema sicompone didispositivi
denominati tag che sono connessiaun
controller. Tale controller siconnette
tramiterete Ethernetaun PC, ilquale
gestisce questi tag.

Loschema difunzionamentosara
approssimativamente il sequente:

DATABASE

Server principale WMS
Modulo PTL fino a 500 PTL

PTLERADIOFREQUENZA

Operativita ‘pick to light’
Questosistema consta
fondamentalmente di unaserie di
dispositivi divisualizzazione che
siconnettonoaun PCindustriale

nel qualerisiedel’applicazione. In
questo modo, gliordini diestrazione
vengono inviatidal SGM ai display,
disposti trale scaffalature perché
|"operatore sappiain ognimomento
la quantita di unita che deve estrarre e

Switch o hub I

CONTROLLER CONTROLLER
UNO OGNI20PTL UNO OGNI20PTL

...finoa120PTL
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...finoa120PTL

Alcune delle funzionalita
descritte nelle tabelle
deilivelli necessitano

disoluzionitecnologiche
molto specifiche. Tra queste,
lafunzionalita di

pick to light/put to light,
inclusa nel blocco

di Spedizioni,
el'usodellaradiofrequenza
neicicli operatividel
magazzino.

la posizionein cuisitrovano. Unavolta
terminatal’operazione, I'operatore
deve convalidare I'ordine premendo un
pulsantesituato al lato del pannello di
visualizzazione o anche correggere
lostock se nonvié materialea
sufficienza.

Questo sistema elimina le liste cartacee
e puo essere predisposto su qualsiasi
tipo discaffalatura.

Server principali WMS
unoogni 1.500 PTL

CONTROLLER
UNO OGNI20PTL

...finoa120PTL

CONTROLLER
UNO OGNI20PTL

CONTROLLER
UNO OGNI20PTL

...finoa120PTL ...finoa120PTL
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Operativita ‘put to light’

Questo ciclo operativo & opposto al
sistema pick to light. Vale adire, gli
articolisiprendonoin lotti precedenti del
magazzino e vengono trasportatifino alla
posizione dell’'operatore. Nel momento

in cuisirecuperalamerce, I'operatore
deve effettuare lascansione di uno degli
articoli oidentificare il carrello nel quale va
ilmateriale.

Automaticamente, tutte le ubicazioni
in cuisi deve depositare |'articolo
sottoposto a scansione appariranno
conilvisualizzatore acceso eindicando
la quantita necessaria che deve essere
depositatain ciascuna delle posizioni.
L'operatore collochera I'articolo laddove
glivieneindicato, premendoil display
e confermando |'azione. Eseguita
questa operazione, I'indicazione del
visualizzatore scomparira.

Ethernet

Radiofrequenza (RF)
Glielementiradiofrequenza si connettono
direttamente al server dati di Easy WMS,
come se si trattasse di una connessione
Ethernet convenzionale. In questo modo,
siriesce aintegrare tuttiiterminalinella
rete di gestione, rendendo possibile
I'operativita via radio da diversi modelli di
terminale simultaneamente.

L'architettura del sistema di
radiofrequenzaintegrato in Easy WMS
érappresentata nel seguente grafico:

SERVER
DATISGM

PUNTI
DIACCESSO ‘f:‘\"

Modulo diintegrazione
disistemi esterni

In determinate occasioni, la soluzione
logistica sviluppata a partire dai requisiti
del cliente costringe all'integrazione di
determinatisistemi chiusi non fabbricatio
distribuiti da Mecalux.

Conlachiaraintenzione dinonlimitare
questo tipo diinstallazioni, Easy WMS
incorpora un modulo per poter interagire
con questi prodotti.

Tradiessi, valelapenacitare:

m Carico/scarico di camion

m Veicoliaguidaautomatica

m Sistemidi classificazione (sorter)
m Altro.

=

-
[ ]

TERMINALI
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i
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Sistema informatico
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Stabilimento di Pontlac-
(Messico) (Stati Uniti)

Stabilimento di Gijon Stabilimento di Gliwice
(Spagna) (Polonia)

Stabilimento di Matamoros
(Messico)

B Rete commerciale
M Stabilimenti produttivi

Stabilimenfo diSumter Stabilimento di Palencia

+ (Stati Uniti) (Spagna)

F -

Stabilimento diBuenosAires Stabilimentddi SanPaolo

(Argentina) (Brasile)



Per ulteriori informazioni, visitate il nostro sito web: mecalux.it
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